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Uvod

Zakladnou tulohou logistickej podpory v oblasti pouzivania vojenskej techniky je
schopnost’ zaistit jej prevadzkyschopnost’, bezpecnost’, spol'ahlivost’ a bojaschopnost’. Aby boli
tieto atributy zachované, vyzaduje to hlavne kvalitnu Gdrzbu a nasledné vcasné odstranenie
poruch. Aby sme zaistili spravny technicky stav vojenskej techniky je potrebné prijat’ technické
opatrenia tykajuce sa prevadzky, medzi ktoré patri udrzba a opravy. Na tieto logistické ¢innosti
st v OS SR najcastejSie vyuzivané Caty oprav, ktoré su vykonnym prvkom logistickej podpory

praporov v oblasti udrzby a oprav PVaT.

Vojenské utvary sa kazdodenne pri zabezpeceni bezného zivota vojsk musia zaoberat’
prevadzkyschopnostou svojej techniky. V zaujme jej zvysenia a predizenia lehoty prevadzky
jednotlivych vozidiel je potrebné periodicky vykonavat' technické oSetrenia a revizie zariadenti,
po realizacii $pecialnych uloh, ako napriklad po brodeni, je potrebné vykonavat $pecialne druhy
osetreni a pri prechode ro¢nych obdobi musia vykonavat pripravu techniky na sezénnu
prevadzku. Tieto operdcie mozu prebiehat’ roznymi sposobmi a nie kazdé z dostupnych rieSeni

je vzdy tym najvyhodnejsim.

Tento bulletin charakterizuje a pontika optimalne rieSenie vykonavania kontrolnych
prehliadok, oSetrenia po jazde, zakladného oSetrenia, technického oSetrenia, pripravy techniky
na sezonnu prevadzku, Specidlnych druhov oSetreni a revizii. Zaroven sa v praci nachadza
podrobny opis mazacieho planu spolu s prehl'adom prevadzkovych maziv a kvapalin a taktiez
odporucaniami vyrobcu. Na tieto ucely bolo poskytnuté vozidlo Tatra T 815-7 80R59 19 270
4x4.1R [1] (tiez - T-815-7 T3R21 4x4.1R [5]).

Aj napriek tomu, ze ,,sedmi¢kové™ rady TATIER st v ozbrojenych silach uz dlhsi Cas,
doposial’ neboli zdokumentované spominané technologie odbornym predpisom. Ciel'om tohto
bulletinu je ulahCit’ a zefektivnit' pracu vodi¢ov, mechanikov a dielenskych Specialistov
a zéroveil ponuknut’ navrh rieSenia odborného predpisu. K zefektivneniu a ulahceniu
vykonavania oSetreni urcite prispeje aj prakticka cast’ prace, ktorou je podrobna

fotodokumentécia technologii.



1. Zakladna charakteristika techniky

Vozidlo T 815-7 80R59 19 270 4x4.1R [1] (tiez - T-815-7 T3R21 4x4.1R [5])
s valnikovou nadstavbou a so zdvihacim zadnym ¢elom je terénne vozidlo urcené na prepravu
paliet a iného logistického materidlu, s moznostou prepravy osob. Vozidlo umoziuje
prevadzku na pozemnych komunikaciach a v tazkych terénnych podmienkach (po polnych,
lesnych cestach a v teréne). Vozidlo umoziuje pripojenie privesu S maximalnou pripojnou
hmotnostou 18 000 kg, vybaveného systémom ABS. Na jazdu v teréne s nizkou unosnostou je
vybavené centralnym podhustovanim a hustenim pneumatik. Je schopné plnit’ prepravné ulohy
v priestoroch ohrozenych pdésobenim protivnika s vyuzitim prostriedkov aktivnej ochrany
vozidla. Prekondva zamorené priestory s pouZzitim filtroventilacného zariadenia vozidla
a zavedenych prostriedkov individualnej ochrany jednotlivca. Je uréené na plnenie
prepravnych uloh v podmienkach svetelného maskovania s osvetlenim vozidla v maskovacom
rezime osvetlenia. Hermetizacia kabiny umozniuje nasadenie na likvidaciu priemyselnych
havarii a katastrof. Svojou konstrukciou a vybavou umoziiuje dlhodobu ¢innost’ v ramci
odstranovania nasledkov zivelnych pohrém. Je ho mozné dekontaminovat vSetkymi
zavedenymi dekontamina¢nymi prostriedkami a latkami. Plne pohonné Sasi sa vyznacuje
centralnou nosnou rurou tvoriacou s rebrinovym ramom tuhu priestorova konstrukciu s
nezévisle zavesenymi polondpravami a vykonnym hnacim traktom. Tieto hlavné komponenty
urcuju schopnost’ vozidla prepravovat’ Specidlne nadstavby a materidl v narocnom teréne
vy§$imi rychlostami v porovnani s konven¢nymi nakladnymi vozidlami. K vaé¢siemu pohodliu
vodica a posadky vozidla taktieZ prispieva malé prenikanie vibracii pocas prejazdu terénom.
[1,5]

1.1. Taktické poziadavky a vlastnosti podvozka

Vozidlo je prispdsobené na prevadzku na palivo NM-54 (EN 590). Vozidlo umoziuje
prevadzku na jednotné palivo Standardu NATO F-34.

Vozidlo je prispdsobené na brodenie do hibky 1200 mm (podl'a STANAG 2805), bez
pripravy - plytky brod. Vozidlo je prispdsobené na brodenie do hibky 1500 mm (podla
STANAG 2805), s pripravou - hlboky brod. Vozidlo je prispdsobené na nakladanie a na
prepravu po Zeleznici. Obrysové rozmery a geometricke tvary vozidla na pneumatikach, vratane
skrifiovej nadstavby, vyhovujii obrysu Zelezni¢ného profilu podla CSN 28 0312 pri vyske

plosiny vagonu 1300 mm nad temenom kolajnice. Na nakladanie a na prepravu vzdusnymi



transportnymi prostriedkami v sulade so STANAG 3548, Ed.3. Na prepravu na podvalniku a

Na namornu prepravu.

Vozidlo je vybavené vpredu aj vzadu kotvovymi miestami na spolahlivé uvolfiovanie
v oboch smeroch, na zdvihanie ana kotvenie na prepravnych prostriedkoch v stlade
s konStrukénymi poziadavkami kladenymi na uvolfiovacie oka SO strmenmi, tazné oka,

kotvové oka a zavesné vybavenie pre zdvihanie podl'a NATO STANAG 4478. [1]
Prevadzkové podmienky vozidla

Vozidlo je sposobilé na prevadzku v klimatickych pasmach Al, A2, A3, B1, B2, B3,
CO0 a C1 podl'a STANAG 2895. Na prevadzku v rozmedzi teplot od - 32° C az + 49° C ana
skladovanie od - 40° C az po + 55° C. Prevadzkyschopné je pri relativnej vihkosti do 98 %. [1]

1.2. Technicky opis vozidla

Vozidlo je pohanané vzduchom chladenym prepliovanym motorom TATRA
s medzichladi¢om vzduchu, plniacim emisné predpisy EURO 3. Kratiaci moment je z motora
odvadzany cez mechanicka synchronizovant 14-stupnovi prevodovku TATRA s prednym
vekom na pripojenie pomocnych pohonov. Je to terénne dvojnapravové vozidlo s nezavisle
zavesenymi polondpravami. PruZenie je vzduchové s moZnostou zmeny svetlej vySky vozidla
pocas jazdy. Pohaniané su vietky napravy s moznost'ou odpojenia pohonu prednej napravy. Sasi
je bez kardanového pohonu naprav. Je moznost’ uzavierky napravovych diferencialov. Vozidlo
je vybavené centralnym dohust'ovacim systémom kolies s moznost'ou zmeny tlaku v kolesach
pocas jazdy. Ma taktické bezdusové pneumatiky. Dvojokruhovy pneumaticky brzdovy systém,
bubnové brzdy, ABS. Riadenie je obstarané dvojokruhovym systémom s monoblokom
riadenia. Kabina vozidla je pancierovana, sklopna, dvojdverova, s kruhovym streSnym
poklopom a filtraénym zariadenim. Pancierovana kabina je vybavena balistickou ochranou
vratane strechy s uzamykatelnym kruhovym prielezom pancierovanym priklopom, ktory
vyhovuje stupiiu 2, 2a, a 2b podl'a STANAG 4569 Ed.3. Uzamknutie pancierovaného priklopu
je mozné vykonat’ zvnutra vozidla. Otvorenie priklopu po odomknuti je mozné vykonat’ zvonka
I zvnltra vozidla. Rozmer stresného prielezu umoznuje pohodiné vedenie palby osobou
v ochrannej modularnej veste (s osadenou balistickou vlozkou), s iroviiou balistickej odolnosti
typu IV podl'a NIJ Standard -0101.04. Poklop v plne otvorenej polohe je zaistiteI'ny. Zaistenie
umoznuje bezpeénu aretaciu priklopu aj za jazdy v terénu do max. rychlosti 30 km/hod. Stresny

prielez kabiny umoziiuje posadke rychle a bezpe¢né opustenie vozidla v ochrannych vestach.



Vozidlo je vybavené valnikovou plosinou a hydraulickym zadnym ¢elom. TaktieZ je vybavené
elektrickym navijakom RAMSEY RE 12,000, s taznou silou 54 kN. [1,5]
1.2.1. Technické parametre vozidla

Rozmery vozidla (v mm), pneumatiky 16,00 R20.

Tabulka 1. Rozmery vozidla [1,5]

Celkova dlzka 8050 mm
Celkova sirka 2550 mm
Celkova vyska (cez ram na lafete) 3050 mm
Celkova vyska (cez valnikovu plosinu) 3380 mm
Rézvor naprav 4090 mm
Rozchod kolies, prednych 2071 mm
Rozchod kolies, zadnych 2071 mm
Svetla vyska 400 mm

Svetla vyska min. (vypustené vaky pruzenia) 275 mm

Svetla vyska max. (zvySena poloha vyklonu naprav) 490 mm

Obrazok 1.1. Rozmery vozidla T 815-7 80R59 19 270 4x4.1R [1]
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Tabulka 2. Hmotnosti vozidla [1]

Hmotnosti a nosnosti Celkova P,redna Z,adna
naprava naprava
Pohotovostna nosnost’ Sasi 14780 kg 8590 kg 6190 kg
Max. technicky pripustnd hmotnost’ 19000 kg 9000 kg 10000 kg
Legislativna hmotnost’ 18000 kg - -
UZito¢né zatazenie 4200 kg - -
Maximalna hmotnost’ privesu 18000 kg - -
Maximalna technickd hmotnost’ stipravy 37000 kg - -

Pohotovostna hmotnost’ je uvedena pre pneumatiky 16,00 R20. [1]

Tabulka 3. Pohyblivost a priechodnost vozidla [1]

Parametre pohyblivosti

Max. rychlost’ 115 km/h
Jazdny dosah min. 800 km
Priemer zataCania (stopovy) 185+1m
Priemer zatacania (obrysovy) 201 m

Bo¢ny naklon

35° staticky, len $asi

Parametre p

riechodnosti

Né4jazdovy uhol vpredu/vzadu 45°/30°
Rampovy uhol 33°
Vystupnost’ (kolmy stupeti) 600 mm
Prekrocivost’ (Sirka zakopu) 1000 mm
Brodivost’ (hlboky brod podl'a STANAG 2805) 1500 mm
Brodivost’ (plytky brod podl'a STANAG 2805) 1200 mm

11




1.2.2. Technicky opis vozidla

19 18 17 16 15 14 13 12
20 21 2223 24 25 26 27 28 29
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Obrazok 2.1. Opis vozidla T 815-7 80R59 19 270 4x4.1R [1]

Legenda Kk obrazku 2.1.: 1 - Predné svetlomety, taktické osvetlenie vozidla, 2 - Predny

naraznik - elektrické zasuvky a vzduchové pripojky (sedempolova el. zasuvka, pripojka
plniaceho tlaku vzduchu na tahanie vozidla, pripojka ovladacieho tlaku vzduchu na tahanie
vozidla, dvanastpélova el. zasuvka NATO), predné zavesné uchyty (oka), 3 - Vyrovnavacia
nadrzka spojkovej kvapaliny, 4 - Spétné (hlavné) zrkadielko l'avé s ochrannym krytom, 5 -
Vyhl'adavaci svetlomet, 6 - Pancierovana kabina, streSny poklop, drziaky na antény a na majak,
celné zrkadielko na streche, filtra¢na pretlakova jednotka (v kabine), 7 - Klimatizacia s krytom
kondenzatora, 8 - TImi¢ vyfuku, 9 - Nadstavba - valnikova plosina so zadnym zdvihacim ¢elom,
10 - Zadné zavesné uUchyty (okd), 11 - Zadné tazné zariadenie, 12 - Zadnd naprava
S pneumatickym pruZenim, stabilizatorom a redukciou kolies, 13 - Nosna rura s diferencialmi,
14 - Prevodovka s pridavnou prevodovkou, 15 - Palivova nadrz, 16 - Schranka vybavy vozidla
uzamykatel'na, 17 - Pridavny olejovy chladi¢ motora, 18 - Predna riaditelna naprava
S pneumatickym pruzenim, stabilizdtorom a redukciou kolies, 19 — Motor, 20 - Spétné (hlavn¢)
zrkadielko Pavé s ochrannym krytom, 21 - Néadrzka ostrekovada elnych skiel, 22 - Cisti¢

nasavania vzduchu s automatickym odprasovacim ventilom, 23 - Olejové nadrZe servoriadenia

12



s mierkou, 24 - Pod schrankou akumulatorovych batérii: Zdvihacie zariadenia kabiny
(elektrické), vysusac vzduchu, kondenza¢na nadoba, elektromagnetické ventily, ventil hustenia
pneumatik, hruby cisti¢ paliva, mierka oleja motora, vzduchovy ventil na vypustenie vzduchu
Zz gumovych vakov pruzenia, 25 - Drziak prisluSenstva: Odpojovac¢ akumulatorovych batérii.
Elektrické zasuvky pomocného Startu ZAB 24 V, zasuvka vonkajsSieho zdroja podla STANAG
4074, typ 2, konzervacna zasuvka, sedempoélova el. zasuvka, 26 - Podkladacie kliny kolies, 27
- Drziak s kanistrami, 28 - Schranka vybavy vozidla uzamykatel'na, elektricky navijak, 29 -
Tazna ty¢, 30 - Prava konzola svetiel - koncové svetlo pravé, zadné bojové svetlo, konzervaéna
zasuvka, 31 - Zadny naraznik - elektrické zasuvky a vzduchové pripojky (sedempolova el.
zasuvka N-typ, sedempolova el. zasuvka S-typ, zdsuvka ABS privesu, dvanastpodlova el.
zasuvka NATO, spojovacia a ovladacia hlavica vzduchu), 32 - Cava konzola svetiel - koncové

svetlo 'avé, zadné bojové svetlo, zasuvka na magneticky majak. [1]

19 18 17 16 15 14 13
20 21 22 23 24 25 26
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Obrazok 2.2. Opis vozidla T-815-7 T3 R21 4x4 1.R [5]
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Legenda Kk obrazku 2.2.: 1 - Predny naraznik - predné svetlomety s ochrannou mriezkou,
taktické osvetlenie vozidla, elektrické zasuvky, koncovky na vzduchové hadice, 2 - Predné
zavesné uchyty (oka), 3 - Vyrovnavacia nadobka brzdovej kvapaliny, 4 - Cavé spétné zrkadlo,
5 - Kabina so streSnym poklopom, 6 - Filtroventilatna pretlakova jednotka (v kabine), 7 -
Drziak majaka a antény, 8 - Klimatizacia s krytom ,.kondenzéru®, 9 - TImi¢ vyfuku, 10 - Zadné
zavesné Uchyty (okd), 11 - Zadné tazné zariadenie, 12 - Tazna ty¢, 13 - Zadna naprava
S pneumatickym pérovanim a stabilizdtorom prienych kmitov, 14 - Centralna rura
s diferencialmi, 15 - Palivova nadrz, 16 - Prevodovka s pridavnou prevodovkou, 17- Pridavny
olejovy chladi¢ motora, 18 - Mala skrinka vybavy vozidla, uzamykatel'na (ZNP), 19 - Predna
riaditelna naprava s pneumatickym pérovanim, 20 - Pravé spidtné zrkadlo pravé,
blizkopohl'adové zrkadlo a Sirokouhlé (pomocné) spitné zrkadlo, 21 - Nadrzka ostrekovaca
Celnych skiel, 22 - Kryt nasavania vzduchu (na c¢isti¢ vzduchu), 23 - Olejova nadrz
servoriadenia s mierkou. 24 - Drziak prislusenstva: Odpojova¢ akumulatorovych batérii,
elektrické zasuvky pomocného Startu ZAB 24 V, zasuvka vonkajSieho zdroja podl'a STANAG
4074, typ 2, konzervac¢na zasuvka, sedempoélova elektricka zasuvka na pripojenie nadstavby.

25 - Pod skriiou akumulatorovych batérii: Zdvihacie zariadenie kabiny (elektrické,
hydraulické), vystSa¢ vzduchu, kondenzacnd néadobka, elektromagnetické ventily, ventil
hustenia pneumatik, hruby cisti¢ paliva, mierka oleja motora, vzduchovy ventil na vypuastanie
vzduchu z gumovych vakov pérovania. 26 - Cisti¢ nasavania vzduchu s automatickym
odprasovacim ventilom, 27 - Prava konzola zdruzeného svetla - pravé koncové osvetlenie,
zadné bojové svetlo, konzervacna zasuvka, pridavny pracovny svetlomet, 28 - Zadny naraznik
- elektrické zasuvky a vzduchové pripojky (pitnastpdlova elektrickd zasuvka, zasuvka ABS
privesu, dvanastpolova elektricka zasuvka NATO, vzduchové spojovacie a ovladacie hlavice),
29 - Cava konzola zdruzeného svetla - lavé koncové osvetlenie, zadné bojové svetlo, zasuvka

na magneticky majak, cavaci svetlomet.
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1.3. Pohanaci mechanizmus vozidla

Motor typu TATRA T3C-928-90 je vznetovy, Stvordoby, vidlicovy, vzduchom

chladeny, s priamym vstrekovanim paliva, prepliiovany s chladenim plniaceho vzduchu. [1]

Obrazok 3. Motor TATRA T3C-928-90 [1]

Legenda Kk obrazku 3: 1 - dvojstupnovy redukény ventil; 2 - nahon ventilatora s kvapalinovou

spojkou; 3 - obezné koleso ventilatora; 4 - medzikus rozvadzacieho kolesa; 5 - sacie potrubie;
6 - medzichladice; 7 - vstrekovacie Cerpadlo; 8 - sacie potrubie; 9 - turboduchadlo; 10 -

rozvodové kolesd; 11 - zotrvacnik; 12 - vackovy hriadel’; 13 - spodné veko; 14 - loziska

kl'ukového hriadel’a; 15 - ojnice; 16 - torzny tlmic¢; 17 - olejové Cerpadlo. [1]

Tabulka 4. TU motora TATRA T3C-928-90 [1]

Podet valcov 8
Vrtanie/zdvih 120/140 mm
Zdvihovy objem 12667 cm?®

Max. vykon (EHK R-85-00)

270 kw / 1800 min™*

Max. to¢ivy moment (EHK R-85-00)

1850 Nm /1000 + 200 min™

Max. regulované otacky bez zat'azenia 2140 + 50 min*
Volnobezné ota¢ky motora 550 + 50 min™
Schopnost’ prevadzky motora v pozdiznom sklone max. 30°
Schopnost’ prevadzky motora v prieénom sklone max. 30°
Emisie EURO 3

Pozadovana kvalita oleja

ACEA-E3, MB 228.3, SAE 15W/40
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SAE 15W/40; neodporu¢ame pouZzivat’

Pozadovana viskozita oleja L . X
olej s viskozitou SW a niZSou

Pozadovana kvalita paliva Nafta, motorova NM-54 (EN 590)
Startovatelnost’ v nizkych teplotach do 30 min. pri -32° C okolitej teploty
Chladenie vzduchom

Vyrobca povol'uje prevadzku na jednotné palivo Standardu NATO F-34 bez obmedzenia
lehoty prevadzky. Elektronicka regulacia chladenia udrzuje optimalnu prevadzkovu teplotu

motora. [1]
1.4. Chladiaci systém

Motor je vzduchom chladeny s integrovanym oOlejovym chladicom na motore
a pridavnym olejovym chladicom. Medzichladi¢ stlaceného vzduchu je integrovany na motore.
Ventilator je elektronicky riadeny hydraulickou spojkou a otacky ventilatora su ovladané podl'a
teploty oleja a hlav valcov. Elektronika motora chrani motor proti jeho prehriatiu. Zavislé

kuarenie kabiny je spojené s olejovym chladiacim systémom motora. [1]
1.5. Hnaci trakt vozidla

Hnaci trakt vozidla od pridavného prevodu tvori hriadel’ a diferencidly, je vedeny v
centralnych nosnych rurach, kde je chraneny proti vSetkym vonkaj§im mechanickym 1
poveternostnym vplyvom. Podvozok je plne pohonny s moznost'ou odpojenia pohonu predne;j
napravy. Uzamykatel'né napravové diferencidly st ovladané z miesta vodica. Krutiaci moment

je usmerniovany cez kolesové redukcie. [1]
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2. Kontrolna prehliadka pred vyjazdom

Ciel”:

Obsah:

Kontrola pripravenosti vozidla na vyjazd v danych prevadzkovych podmienkach a s oh'adom na ro¢né obdobie.

Kontrola technického stavu a Gplnosti podvozka a karosérie so zameranim na kontrolu tych casti, ktoré zabezpecuju

bezpecnu a spolahliva jazdu.

Vykonava: Vodic.

Tabulka 5. Kontrola vonkajsieho stavu a pohonnych hmot

P.c.

Nazov operiacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vizualna kontrola stavu

vozidla

Skontrolovat’ poskodenie, tesnost’, upevnenie prvkov, atd’.

Obrazok 4. Pohlad na vozidlo
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola zasoby pohonnych

hmot

Otvor na plnenie nafty sa nachadza na palivovej nadrzi. Je potrebné, aby nadrz bola ¢o najviac naplnena,
aby sa zabranilo zrdzaniu (hlavne v zime).

Avsak palivovl nadrZ neplnit’ aZ po okraj, ale len po dolnu ¢ast’ nalievacieho hrdla. Teplom sa nafta
roztahuje a moéze z nadrze pretekat. Nadrz plnit’ vzdy po jazde, zabrani sa tym kondenzécii vody na
vnutornych stenach nadrze, hlavne v zimnych mesiacoch.

Pri Cerpani paliva do nadrze vypnut’ nezavislé teplovzdu$né topenie [2].

Nalievaci otvor

Obrazok 5. Palivova nadrz
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Tabulka 6. Kontrola motorovej skupiny

sluchom

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Kontrolu vykonat’ sluchom pri vol'nobehu a prechode do strednych otacok.
Nie je pripustné klepanie teplého motora alebo nadmerné dymenie po ndhlom zvyseni otacok.
Chod musi byt’ pravidelny.
Po nahlom zosliapnuti akcelera¢ného pedalu sa nesmie ozyvat’ z motora kovové klepanie [3].
3 Kontrola chodu motora

Obrdzok 6. Pohlad na motor
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny oleja

v motore

Pri merani hladiny oleja v motore vozidlo odstavit’ na rovna plochu.
Kontrolnd mierka je umiestend na pravej strane za kabinou.

Na meranie, ktoré sa robi 2 az 3 mintty po zastaveni motora zahriateho na prevadzkovu teplotu, platia
rysky + a -, medzi ktorymi musi hladina oleja byt

Rozdiel medzi tymito ryskami je 4,5 litra.

Pri merani, ktoré¢ sa robi pred zacatim jazdy (asponl po 6-ti hodinéach stétia) slizi na uréenie maximalnej
hladiny oleja ryska na druhej strane mierky.

Olej sa dopiia az vtedy, ked’ klesne hladina oleja k spodnej ryske na mierke oleja.
Stale dopliiovanie az k hornej ryske ,,+ je zbyto¢né.
Po dokon¢enom merani hladiny oleja zasunat’ kontrolnt mierku do jej vedenia az na doraz.

Kontrolna mierka musi byt’ za chodu motora riadne zasunuta do jej vedenia [2].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny oleja

v motore

kontrolna mierka Nalievaci otvor

Obrazok 7. Kontrolovanie oleja [2]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola tesnosti palivovej

nadrze

Pod vozidlom sa nemdZu nachadzat’ Ziadne znamky po uniku nafty.

Vizualne skontrolovat’ tesnost’ nadrze.

Obrazok 8. Kontrola tesnosti palivovej nadrze
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola funkénosti
a Cistoty tesniacich plosok
automatického
odprasovacieho ventilu

a Cistiéa satia vzduchu

Kontrolovat’ stav a ¢istotu tesniacich plosok britov odprasovacej gumovej dyzy. Brity musia byt pruzné,
neposkodené, nesmu sa opierat’ o ziadne okolité Casti vozidla. Necistoty usadené v zasobniku istica
satia sa automatickym odprasovacim ventilom odstrafiuju samodinne, samotny zasobnik nevyzaduje

ziadnu $pecialnu udrzbu.

Jeho spravnu funkciu skontrolovat’ stla¢enim vyprazdiovacej drazky [1].

Tesniace plogky

Obrazok 9. Plosky odprasovacieho ventilu
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Tabulka 7. Kontrola spojky a spojovacieho hriadela

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky

Vyrovnavacia nadrzka hydraulického ovladania spojky sa
nachadza pod prednou odklopnou kapotou kabiny vodica. e e
Pravidelne kontrolovat mnozstvo brzdovej kvapaliny vo
vyrovnavacej nadrzke.

Kontrola hladiny brzdovej Pri merani hladiny brzdovej kvapaliny vo vyrovnavacej

kvapaliny v nadobke nadrzke treba vozidlo odstavit’ na rovnt plochu. Doplnit’ iba |
! hydraulického okruhu predpisanu prevadzkovu kvapalinu.

ovladania spojky

Pri dopliovani nevyberat’ z nadrzky sitko a kvapalinu
doplnit’ do vyznacenej vySky - po horny okraj plechovej
upeviiovacej objimky. Po doplneni brzdovej kvapaliny

treba utiahnut’ tesniace viecko nadobky [2].

Obrazok 10. Nadobka hydrauliky
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Tabulka 8. Kontrola prevodovej skupiny

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola funkénosti
prevodovky a pridavnej

prevodovky

Nesmu vydavat’ Ziadny neprirodzeny hluk. Skontrolovat’ stav kibov spojovacieho hriadel’a, axialnu
a radidlnu volu, hluénost’ a tesnost’. Skontrolovat’ ¢innost’ radenia rychlostnych stupiiov, pridavnych
prevodov a zamerat’ sa na neprirodzené zvuky. Skontrolovat’ stav prevodovky a pridavnej prevodovky,
tesnost’ skrin a dotiahnutie skrutkovych spojov [3].

Systém pracuje bud’ v manualnom, alebo v niektorom z automatickych rezimov:

2) Manudlny rezim M Aktualny reZim

b) Automaticky rezim AE

¢) Automaticky rezim AM

d) Automaticky rezim AP

e) Specidlny rezim AS

Obrazok 11. Displej prevodovky

f) Rezim - motorova brzda MB

Aktudlny rezim je na LCD displeji indikovany prislusnym (M, AE, AP, AM, AS, MB) symbolom.
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Tabulka 9. Kontrola pruzenia

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola funkénosti a
tesnosti okruhu plnenia
vlnovcovych pruzin (zmena

svetlej vySky vozidla)

Skontrolovat’ funk¢énost’ vSetkych troch poloh spinaca A, B,
C. Na displeji sa musia rozsvietit' prislusné symboly. Pri |
zakladnej polohe B nesmie svietit’ Ziadny kontrolny symbol.
Z celého systému gumovych vinovcovych pruzin nesmie

unikat’ vzduch.

PREDNA NAPRAVA

Vizuédlna kontrola gumenych vlnovcovych pruzin (Ziadne

znamky prierazu).
Z povrchu gumovych vinovcovych pruzin odstranit’ hrubé Obrdzok12.Spinaczmeny svetlej vysky vozidla
necistoty (blato, drobné kamene a pod.), najma v okoli kovovych objimok gumenych vlnovcovych
pruzin.

Kontrola tesnosti privodu vzduchu do gumenych vinovcovych pruzin.

Vizuélna kontrola tiahla (ak nie je deformované) a jeho upevnenie vV gumenej objimke paky
polohového ventilu.

Vizudlna kontrola tesnosti hydraulickych timicov.

Vizudlna kontrola povrchovej ochrany torzného stabilizatora prednej napravy a jeho ulozenie.
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola funkénosti a
tesnosti okruhu plnenia
vinovcovych pruzin (zmena

svetlej vySky vozidla)

ZADNA NAPRAVA pruZina timié

Vizudlna kontrola gumenych vlnovcovych
pruzin (Ziadne znamky prierazu)

. . . tiahlo
Z povrchu gumovych vinovcovych pruzin ~
odstranit’ hrubé necistoty (blato, drobné

kamene a pod.), naymd v okoli kovovych

objimok gumenych vinovcovych pruzin. Obrizok 13. Veduchovd pruzina
Kontrola tesnosti na privode vzduchu do gumenych

vinovcovych pruzin.

Vizudlna kontrola tiahla (¢i nie je deformované) a jeho upevnenie v gumenej objimke paky polohového
ventilu.

Kontrola tesnosti hydraulickych timi¢ov a stavu upevnenia stabilizatora [2].

stabilizator

Obrazok 14. Pruzenie napravy
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Tabulka 10. Kontrola vzduchovej sustavy

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat’, ¢i nie si poskodené gumové tesnenia spojovacich hlavic vzduchovych hadic.
Skontrolovat,, ¢i st vzduchojemy naplnené.
Skontrolovat,, ¢i je brzda privesu funkéna.
Cervena = spojovacia hlavica niidzového (plniaceho) vedenia.
Z1ta = spojovacia hlavica prevadzkového (ovladacieho) vedenia [2].
Kontrola stavu a funkénosti
10 vzduchovych spojovacich

hlavic

Obrazok 15. Vzduchové spojovacie hlavice.




Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky

Vykonat' kontrolu funk¢nosti CTIS (vypustenie, dohustenie prednych a zadnych pneumatik na

prevadzkovy tlak). Znizit’ tlak v pneumatikach o cca 50 kPa a spétne dohustit’ na predpisanti hodnotu,

6¢

11

Kontrola funkénosti

i . km
centrilneho hustenia :‘; I - kPa h
()
i = O MAX. o
pneumatik (CTIS) = 530 90 ‘29
370 65 e
190 20
130 5 16,00R20

potom odpustit’ zvySkovy tlak zo systému CTIS pri zatvorenych ventiloch na kolesach.

Spinaé mad tri pozicie:

Horna poloha ,,A* - podhust'ovanie pneumatik - Kolesové ventily musia byt’ otvorené.

Stredna poloha ,,B - poloha spinac¢a OFF - kolesové ventily musia byt’ zatvorené.

Dolna poloha ,,C* - dohust'ovanie pneumatik - kolesové ventily musia byt otvorené [2].

Obrazok 16. Hodnoty predpisanych tlakov a spinac CTIS

———
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

11

Kontrola funkénosti
centralneho hustenia

pneumatik (CTIS)

Obrazok 17. Otvoreny (vlavo) a zatvoreny (vpravo) kolesovy ventil
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Tabulka 11. Kontrola riadenia

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

12

Kontrola hladiny oleja
v nadobkach hydraulického

okruhu servoriadenia

Nadobky servoriadenia st umiestnené za kabinou vpravo.

Pri merani hladiny oleja v nddobkach servoriadenia vozidlo odstavit’ na rovnu plochu.

Pri kontrole musia byt’ kolesa v priamom smere, pricom hladina oleja nesmie poklesntt’ pod
spodnu znacku na kontrolnej mierke.

Vizuélne skontrolovat’ vonkajSiu tesnost’ servoriadenia a jeho celého hydraulického okruhu.
Kontrolu oleja vykonat’ vzdy pred zaCatim jazdy.

Hladinu oleja riadenia skontrolovat’ pri vypnutom motore.

Odistit’ kontrolnl mierku a priestor okolo, aby sa do nddobky servoriadenia nedostali necistoty.
Kontrolnou mierkou skontrolovat’ hladinu oleja v nadobke.

Ak je olej riadenia ,,studeny*, hladina oleja by mala byt medzi znackami.

V pripade potreby doplnit olej do plniaceho otvoru.

Ak je vyska hladiny pod zna¢kou minima, m6ze dochadzat’ k unikaniu [1].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

12

Kontrola hladiny oleja
vV nadobkach hydraulického

okruhu servoriadenia

£

Obrazok 18. Kontrola oleja v okruhu servoriadenia [1]
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Tabulka 12. Kontrola kolies a pneumatik

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

13

Kontrola stavu a

opotrebenia pneumatik

Skontrolovat’, ¢i maji pneumatiky spravny tlak vzduchu.
Skontrolovat’ stav obutia, zidenia, hibku dezénu - letné obdobie: 1,6 mm,

- zimné obdobie: 3 mm.

Skontrolovat,, ¢i nie st v dezéne cudzie predmety.

Skontrolovat, ¢i nie si pneumatiky mechanicky poskodené.

kL

kPa

370
190

16,00R20

Obrazok 19. Kontrola opotrebenia pneumatik
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

14

Kontrola dotiahnutia

kolesovych matic

Pouzit’ kI'd¢ na kolesové matice.

Orientacne, bez kontroly ut’ahovacieho momentu.

Obrazok 20. Dotahovanie kolesovych matic
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Tabulka 13. Kontrola ramu, karosérie a vybavy

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky

Zavesné a t'azné zariadenie RINGFEDER 4040 upevnenie

- zadné samocinné zavesné zariadenie na tahanie

privesov s pripojnym okom ¢ 40 mm.
Kontrola:

Skontrolovat’ funkciu tazného zariadenia.
Opakovane kontrolovat’ otvorenie a uzavretie
t'azného zariadenia.

) Skontrolovat’ upevnenie tazného zariadenia k ramu
Kontrola stavu a upevnenia

15 ) . . ) vozidla.
zavesného zariadenia

Skontrolovat’, popripade vy¢istit’ uzatvaraci cap.
Zamerat’ sa na opotrebenie a vole zariadenia a jeho

Casti [1]

Obrazok 21. Zavesné zariadenie
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

16

Kontrola spravnosti

pripojenia privesu

Pozorovat’ polohy taznej tyce a ctvat s vozidlom, kym t'aznd ty¢ nezapadne. Spojenie sa vykona
automaticky.

Po pripojeni vzdy skontrolovat’, ¢i je blokovanie spravne prevedené.

Ak je kolik indikatora zaistenia v zapnutej polohe: pripojenie nie je bezpe¢né!

Ak je kolik indikatora zaistenia zarovnany s prednou ¢ast’ou (zasunuty): pripojenie je bezpecné.

Ak nie je kolik indikétora zaistenia iplne zarovnany s prednou Cast’ou, nie je pripojenie bezpecné a je
nutné prives pripojit’ znova.

Pri pripajani skontrolovat’, ¢i nie je poskodené gumené
tesnenie spojovacich hlavic vzduchovych hadic
vozidla a privesu.

Skontrolovat’ pripojenie brzdovych hadic

a elektrickych kablov pre osvetlenie a ABS [2].

Predpisané osvetlenie privesu musi svietit’ sicasne s

osvetlenim automobilu [3].

Obrazok 22. Indikator pripojenia privesu
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Tabulka 14. Kontrola kabiny

ostrekovaca

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Nadobka systému umyvaca ¢elného skla je umiestnena pred pravym prednym kolesom. Plnit’ ju vodou.
Niektoré prevedenia vozidiel mézu byt vybavené krytom zakryvajicim nalievacie hrdlo naddobky
umyvaca ¢elného skla. Pred dopliiovanim nadobky odklopit’ kryt vytiahnutim skrutky.
Letné obdobie
Plnit’ ju &istou vodou. Cista voda nesta¢i na intenzivne &istenie ¢elného skla. Odporaéa sa na doplnenie
nadobky pouzivat’ Cisti vodu s prisadou cCistiaceho prostriedku na sklo, ktory uvoliiuje na skle
prilepené necistoty.

- Kontrola hladiny v nadrzke

Zimné obdobie

V zimnom obdobi pouzivat' Specidlnu nemrznucu kvapalinu do ostrekovacov, aby sa zabezpecila

bezporuchova prevadzka stieracov pri nizkych teplotach [2].

Obrazok 23. Nadrzka ostrekovaca




8¢

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

18

Kontrola kompletnosti

filtra¢ného zariadenia (FZ)

Filtra¢né zariadenie Fvz-98M (KAPA)
sa sklada z tychto komponentov:

1 - ventilatorova ¢ast’ = 3
2 - filtra¢na ¢ast’ | e — 3
3 - predfilter ¥

4 - bojovy filter

5 - prislusenstvo

Filtracna jednotka je zloZena z Casti
ventilatorove;j a filtra¢nej, ktoré st
navzajom prepojené. Medzi volitelné
prislusenstvo FZ patri odvetravacia
klapka kabiny, ktora je k FZ pripojena
kablom zakon¢enym konektorom.
Filtra¢ny systém vozidla obsahuje:

Obrazok 24. Filtracné zariadenie [1]

Klapku vnutornej cirkulacie vzduchu, klapky odvetravania, filtracné zariadenie Fvz-98M (KAPA),
kanal sania, ovladaci panel [1].

19

Kontrola kompletnosti
dokladov nevyhnutnych pre

prevadzku vozidla

Prikaz na pouzite techniky
Technicky preukaz
Osvedcenia

Osobné¢ doklady

atd’.




6€

Tabulka 15. Kontrola elektrického prislusenstva

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

20

Kontrola funkénosti
osvetlenia vozidla a
kontrolnych
pristrojov na pristrojovej
doske

Ocistit tabulky s eviden¢nymi ¢islami, odrazky, svetlomety a skupinové svetla.
Po zapnuti sa musi uviest’ do Cinnosti.
Predpisané osvetlenie musi pracovat’ bez zavad.

Skla svetlometov a svietidiel musia byt ¢isté [3].

Osvetlenie vozidla

Hlavné svetlomety s ochrannou mrieZkou v prednom narazniku, vodotesné prevedenie.

Predné smerové svetla v ndrazniku.

Boc¢né smerové svetla na blatniku kabiny.

Zastieracie predné svetlomety v prednom nérazniku.

Konvojové svetlomety v prednom narazniku.

Zadné skupinové svetla, (obrysové, smeroveé, brzdové, hmlové, spéatné svetlo, odrazové sklo cervenej
farby), vodotesné prevedenie, l'ava s osvetlenim registra¢nej tabul’ky (SPZ).

Zadné kombinované (odstupové, zastieracie) svetld, vodotesné prevedenie.

Predné obrysové svetla bielej farby, montované v streche kabiny.
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

20

Kontrola funkénosti
osvetlenia vozidla a
kontrolnych
pristrojov na pristrojovej
doske

Boc¢né svietiace odrazky oranzovej farby.
Zadné doplnkové svetld Cervenej farby.

Majak [2].

OVLADANY
TAKTICKYCH SvETEL
O 1 MOSMAN ORIETLIY

N
b 7 OIVETEN YrIWUTO
£ 3 TRRTORE ONVETLEW

Obrazok 25. Oviddanie taktickych svetiel

Obrazok 26. Osvetlenie vozidla
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

20

Kontrola funkénosti
osvetlenia vozidla a
kontrolnych
pristrojov na pristrojovej
doske

Pristrojova doska je rozdelena na pat’ Casti:
I. Lavy hlavny panel pristrojovej dosky - ovladace a spinace,

I1. Hlavny panel pristrojovej dosky - pristroje, kontrolné svetla a ovladace,

I11. Pravy panel hlavny pristrojovej dosky - ovladace, spinace, kontrolné svetla, zasuvky a parkovacia

brzda,
IV. Stredny panel pristrojovej dosky - lampa na ¢itanie map,

V. Pravy panel pristrojovej dosky - poistkovy panel a elektrocentrala vozidla [1].

A e
g
k;
(Y (Y (Y ()
N N
® [] |
| |
1V | |
| |
! B 342

]

Obrazok 27. Rozdelenie pristrojovej dosky [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

21

Kontrola stavu a funkénosti

elektrickych zasuviek

Zasuvky v kabine:

24V / 10A, vojenské prevedenie, napr. na pripojenie
prenosného svietidla

24V / 10A, civilné prevedenie, napr. na cigaretovy
zapalovac, prenosny majak

12V / 10A, vojenské prevedenie, napr. na pripojenie radiostanice
12V / 10A, civilné prevedenie, napr. na dobijanie mobilného
telefonu

Zasuvky v prednej Casti vozidla:

7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185
12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007

Zasuvky za kabinou vodica (vpravo na drZiaku prislusenstva):

Zasuvka pomocného Startu z vonkajSieho zdroja, ZAB 24
Zasuvka pomocného Startu z vonkajSieho zdroja, NATO podla
STANAG 4074, typ 2

Konzervaéné zasuvka, typ ISO 4165

7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185

Obrdzok 30. Zasuvky na boku ]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

21

Kontrola stavu a funkénosti

elektrickych zasuviek

Zasuvky v zadnej Casti vozidla:

7 pin, 24V N-typ, ISO 1185

12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007
7 pin, 24V S-typ, 1SO 3731

zasuvka ABS na prives (4-9)

Skontrolovat, ¢i zasuvky na vozidle nie st poskodené [1].

Obrazok 31. Zasuvky vzadu
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Tabulka 16. Kontrola elektrického navijaka

a prislusenstva na navijak

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat’ podl'a zoznamu vybavenia.
Skontrolovat’ tesnost’ prevodovej skrine elektrického navijaka (pod navijakom sa nesmi nachadzat’
Ziadne Skvrny).
- Kontrola vybavenia

Obrazok 32. Navijak s prislusenstvom
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Tabulka 17. Kontrola nadstavby — valnikovej plosiny

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

23

Kontrola nadstavby-

valnikovej ploSiny

Bocnice a zadné celo valnika musia byt uzavreté a zaistené. Ulozenie nakladu musi zodpovedat’
zasadam bezpecnosti prevadzky. Lavicky musia byt spolahlivo zaistené. Skontrolovat’ uzavretie

a zaistenie uzaverov zadného Cela, stav bo¢nic a nastavcov. Skontrolovat’ upevnenie a napnutie plachty.

Odstranit’ pripadne nazhromazdent vodu alebo ndmrazu z vozidlovej plachty (v zimnom obdobi)

N

- —

Obrazok 33. Valnikova plosina

Tabulka 18. Odstranenie zavad

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Nepripustit’ prevadzku
” vozidla so chybami Pokial’ mozno odstranit’ chyby na mieste - odstranit, pokial’ nie- nepripustit’ prevadzku vozidla s

ovplyviiujucimi bezpe¢nost’
prevadzky

poruchami ovplyviujicimi bezpe¢nost’ prevadzky.




3. Kontrolna prehliadka pocas zastavok v ramci presunu

Ciel’: Kontrola technického stavu v priebehu presunu, overenie pripravenosti k d’alsej

jazde a zabezpecenie pouzitel'nosti vozidla po skonéeni presunu.

Obsah:  Kontrola technického stavu so zameranim na kontrolu tych casti, ktoré zaistuju
pokracovanie v bezpecnom a spolahlivom presune v danych prevadzkovych
podmienkach. Odstranenie pripadnych chyb a portach vzniknutych v priebehu
presunu silami a to silami vodica (obsluhy) vozidla a prostriedkami z vybavy

vozidla.

Vykonava: Vodic¢ (+ velitel’ vozidla, posadka).

46
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Tabulka 19. Kontrola vonkajsieho stavu a pohonnych hmat

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky

Skontrolovat’ poskodenie, tesnost’,

upevnenie prvkov atd’.

Vizualna kontrola stavu

1 :
vozidla
Obrazok 34. Pohlad na vozidlo
Kontrolu vykonat poedPa spresnenia
velitel’a.
Otvor na plnenie nafty sa nachadza na
palivovej nadrzi.
Kontrola zasoby pohonnych . , . i o
2 yP Y Pri Cerpani paliva do nadrze vypnut

hmot (s A D
nezavislé teplovzdusné kurenie [2].
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Tabulka 20. Kontrola motorovej skupiny

éastic satia vzduchu

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Odklopit kryt a vizudlne skontrolovat’ stav zanesenia.
Znecistenie hlavnej filtratnej vlozky je taktiez signalizované kontrolnym svietidlom ¢&. 17 na
pristrojovej doske.
V pripade, Ze sa kontrolné svietidlo za chodu motora rozsvecuje, je nutné hlavnu filtraént vlozku
vymontovat’ a vycistit’ [1].
Ak je zanesend, vyfukat'.

. Kontrola zanesenia filtra

Obrdzok 36. Hlavnd viozka a signalizdcia znecistenia [1]
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Tabulka 21. Kontrola spojky a spojovacieho hriadela

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky

Vyrovnavacia  nddrzka  hydraulického
ovladania spojky sa nachadza pod prednou
odklopnou kapotou kabiny vodica.

Pravidelne kontrolovat’ mnozZstvo brzdovej
kvapaliny vo vyrovnavacej nadrzke. Pri

) ) merani hladiny brzdovej kvapaliny vo
Kontrola hladiny brzdovej , _ _
vyrovnavacej nadrzke vozidlo odstavit' na
kvapaliny v nadobke
4 rovnu plochu.
hydraulického okruhu ] )
Doplnit  iba  predpisani  prevadzkovu
ovladania spojky _ )
kvapalinu. Pri  dopliiovani  nevyberat’

z nadrzky sitko a kvapalinu doplnit’® do

vyznacenej vySky - po horny okraj

plechovej upeviiovacej objimky.

Obrazok 37. Nadobka hydrauliky

Po doplneni brzdovej kvapaliny utiahnat

tesniace vieCko nadobky [2].
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Tabulka 22. Kontrola vzduchovej sustavy

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola stavu a funkénost’
vzduchovych spojovacich

hlavic (pIniace a ovladacie)

Skontrolovat’, ¢i nie su poSkodené gumové tesnenia spojovacich hlavic vzduchovych hadic vozidla
a privesu.

Skontrolovat, ¢i su vzduchojemy naplnené.

Skontrolovat, ¢i je brzda privesu funkéna.

Cervena = spojovacia hlavica niidzového (plniaceho) vedenia.

Z1ta = spojovacia hlavica prevadzkového (ovladacieho) vedenia.

Ak je nespravne pripojena zIta alebo ¢ervena vzduchova hadica, hrozi obmedzené alebo nefunkéné

brzdenie privesu [2].

Obrazok 38. Vzduchové hlavice
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Tabulka 23. Kontrola kolies a pneumatik

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat’, ¢i maji pneumatiky spravny tlak vzduchu.
Skontrolovat’ stav obutia, zidenia, hibku dezénu - letné obdobie: 1,6 mm,
- zimné obdobie: 3 mm.
Skontrolovat, ¢i nie su v dezéne cudzie predmety.
Skontrolovat’, ¢i nie si pneumatiky mechanicky poskodené.
£ I kPa
Kontrola stavu -
6 530
a opotrebenia pneumatik 0 370
; 190
16.00R21

Obrazok 39. Kontrola opotrebenia pneumatik
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola dotiahnutia

Pouzit’ kI"a¢ na kolesové matice.

Orientac¢ne, bez kontroly ut’ahovacieho momentu.

7
kolesovych matic
Obrazok 40. Dotahovanie kolesovych matic
Opatrne rukou skontrolovat’ teplotu nabojov kolies.
Kontrolu vykonat’ ihned’ po jazde.
. Kontrola teploty nabojov

kolies

Obrazok 41. Naboje kolies
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Tabulka 24. Kontrola ramu, karosérie a vybavenia

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola spravnosti

pripojenia privesu

Ak je kolik indikatora zaistenia v zapnutej polohe: pripojenie nie je bezpe¢né!

Ak je kolik indikatora zaistenia zarovnany s prednou ¢ast'ou: pripojenie je bezpecné.

Ak nie je kolik indikatora zaistenia Giplne zarovnany s prednou ¢ast'ou, nie je pripojenie bezpecné a je
nutné prives pripojit’ znova.

Skontrolovat’ pripojenie vzduchovych hadic vozidla a privesu.

Skontrolovat’ pripojenie brzdovych hadic a elektrickych kablov na osvetlenie a ABS [1].

Predpisané osvetlenie privesu musi svietit’ sucasne s osvetlenim automobilu.

Obrazok 42. Indikator zaistenia privesu
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Tabulka 25. Kontrola kabiny

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Pravidelne vizualne kontrolovat’ pripadne ocistit’ kryt a lamely kondenzéru od hrubych necistot.
Pri znecisteni (hmyzom, listim, prachom a pod.) lamely opatrne vyfukat’.
Lamely kondenzéru musia byt’ bez mechanického poskodenia.
Kryt kondenzéru demontovat’ opatrne a neposkodit’ ho [1].
Kontrola krytu a lamiel
10 | kondenzéru klimatizacie od

hrubych necist6t

Obrdzok 43. Lamely kondenzéru klimatizacie [1]
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Tabulka 26. Kontrola elektrického prislusenstva

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky

Zasuvky v zadnej Casti vozidla:

7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185

12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007
7 pin, 24V S-typ, I1SO 3731
zasuvka ABS pre prives [2]

zasuvka pre ABS

Kontrola stavu a funkcie
11 elektrickych zasuviek pre

prives

za'suvl_(a pre zasuvka pre
osvetlenie privesu osvetlenie privesu

Obrazok 44. Zasuvky vzadu
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

12

Kontrola funkénosti

osvetlenia vozidla

Osvetlenie vozidla

Hlavné svetlomety s ochrannou mriezkou v prednom nérazniku, vodotesné prevedenie.

Predné smerové svetla v narazniku.

Boc¢né smerové svetla na blatniku kabiny.

Zastieracie predné svetlomety v prednom néarazniku.

Konvojové svetlomety v prednom narazniku.

Zadné skupinové svetla, (obrysové, smerové, brzdové, hmlové, spitné svetlo, odrazové sklo ¢ervene;j
farby), vodotesné prevedenie, I'ava s osvetlenim registra¢nej tabul’ky (SPZ).

Zadné kombinované (odstupové, zastieracie) svetld, vodotesné prevedenie.

Predné obrysové svetla bielej farby, :

montované v streche kabiny.

Boc¢né svietiace odrazky oranzovej farby.

Zadné doplnkové svetla cervenej farby. .
- - OVLADANS

Majak [2]. '

T‘KYICKYCH SVETEL
. ' ’ ~ 5 7 ;f-!x".e:wm
Osvetlenie musi fungovat’ bez portch. —
T

Obrazok 45. Ovladanie taktickych svetiel




Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

12

Kontrola funkénosti

osvetlenia vozidla

Obrazok 46. Osvetlenie vozidla

Tabulka 27. Odstranenie zavad

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Nepripustit’ prevadzku
@ vozidla s chybami Pokial’ mozno odstranit’ chyby namieste - odstranit’, pokial’ nie - nepripustit’ prevadzku vozidla s

ovplyviiujucimi bezpe€nost’

prevadzky

chybami ovplyviiujucimi bezpeénost’ prevadzky.
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4. OSetrenie po jazde

Ciel’: Kontrola technického stavu vozidla po splneni danej tlohy bez ohl'adu na pocet najazdenych km a lehotu pouZzivania.

Overenie sposobilosti a pripravenosti vozidla na d’alSie pouzivanie pri dodrzani zasad bezpec¢nosti prevadzky.

Obsah: Ocistenie vozidla, kontrola technického stavu, najmé tych casti, ktoré si funkéne najviac zatazované alebo priamo

ovplyviiuji bezpecnost’ prevadzky a pouzitel'nost’ prislusenstva vozidla, odstranenie zistenych chyb a portch silami

vodic¢a (obsluhy) a prostriedkami z vybavy vozidla, doplnenie PHM.

Vykonava: Vodi¢ (+ posadka, dielensky Specialista).

Tabulka 28. Kontrola vonkajsieho stavu a pohonnych hmot

P.c.

Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky

Skontrolovat” poskodenie, tesnost, upevnenie

prvkov atd’.

Vizualna kontrola stavu

vozidla

Obrazok 47. Pohlad na vozidlo
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola zasoby

pohonnych hmot

Otvor na plnenie nafty sa nachadza na palivovej nadrzi. Je potrebné, aby nadrz bola ¢o najviac naplnena,
aby sa zabranilo zrdZaniu (hlavne v zime).

Palivovu nadrz neplnit’ azZ po okraj, ale len po dolnu ¢ast’ nalievacieho hrdla. Teplom sa nafta roztahuje
a moze z nadrze pretekat’. Nadrz plnit’ vzdy po jazde, zabrani sa tym kondenzacii vody na vnitornych

stenach nadrze, hlavne v zimnych mesiacoch.

Pri Cerpani paliva do nadrze vypnut nezavislé teplovzdu$né topenie [2].

Obrazok 48. Palivova nadrz
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Tabulka 29. Kontrola motorovej skupiny

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny oleja

VvV motore

Pri merani hladiny oleja v motore vozidlo odstavit’ na rovna plochu.

Kontrolnd mierka je umiestend na pravej strane za kabinou.

Na meranie, ktoré sa robi 2 az 3 mintty po zastaveni motora zahriateho na prevadzkovu teplotu platia
rysky + a -, medzi ktorymi musi hladina oleja byt

Rozdiel medzi tymito ryskami je 4,5 litra.

Pri merani, ktoré sa prevadza pred zacatim jazdy (aspon po 6-tich hodinach statia) slizi urCenie
maximalnej hladiny oleja ryska na druhej strane mierky.

Olej sa doplnuje az vtedy, ked’ klesne hladina oleja na spodnu rysku na mierke oleja. Stale dopliiovanie
az k hornej ryske ,,+* je zbytoc¢né.

Po dokon¢enom merani hladiny oleja zasunut’ kontrolnu mierku do jej vedenia aZ na doraz.

Kontrolna mierka musi byt’ za chodu motora riadne zasunuta do jej vedenia [1].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny oleja

VvV motore

kontrolna mierka Nalievaci otvor

Obrdazok 49. Kontrola oleja [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola zanesenia filtra

¢astic satia vzduchu

Znecistenie hlavnej filtracnej vlozky je signalizované kontrolnym svietidlom 17 na pristrojovej
doske.

V pripade, Ze sa kontrolné svietidlo za chodu motora rozsvecuje, je nutné hlavnu filtra¢nt vlozku

vymontovat a vy¢istit’ [1].

Obrazok 50. Kontrolka zanesenia filtra vzduchu [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola funkénosti a
Cistoty tesniacich
plosok automatického
odprasovacieho ventilu

u ¢istic¢a satia vzduchu

Kontrolovat’ stav a Cistotu tesniacich plosok britov odprasovacej gumovej dyzy. Brity musia byt
pruzné, neposkodené, nesmu sa opierat’ o ziadne okolité Casti vozidla. Necistoty usadené v zadsobniku
Cistica satia sa automatickym odpraSovacim ventilom odstraiiuji samocinne, samotny zasobnik

nevyzaduje ziadnu $pecialnu udrzbu.

Jeho spravnu funkciu treba skontrolovat’ stla¢enim vyprazdinovacej drazky [2].

Tesniace plosky

Obrazok 51. Tesniace plosky ventilu




79

Tabulka 30. Kontrola spojky a spojovacieho hriadela

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny brzdovej
kvapaliny v nadobke
hydraulického okruhu

ovladania spojky

Vyrovnévacia nadrzka hydraulického ovladdania spojky sa nachéddza pod prednou odklopnou kapotou
kabiny vodica. Pravidelne kontrolovat’ mnozstvo brzdovej kvapaliny vo vyrovnavacej nadrzke.

Pri merani hladiny brzdovej kvapaliny vo vyrovnavacej nadrzke vozidlo odstavit’ na rovna plochu.
Doplnit’ iba predpisanu prevadzkovu kvapalinu.

Pri dopliiovani nevyberat’ z nadrzky sitko a kvapalinu doplnit’ do vyznacenej vySky (po horny okraj

plechovej upeviiovacej objimky). Po doplneni brzdovej kvapaliny utiahnut’ tesniace viecko [2].

Obrdzok 52. Umiestnenie nadobky brzdovej kvapaliny
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Tabulka 31. Kontrola pruzenia

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola funkénosti a
tesnosti okruhu plnenia
vlnovcovych pruzin (zmena

svetlej vySky vozidla)

Skontrolovat’ funk¢nost’ vSetkych troch poloh spinaca A, B,
C. Na displeji sa musia rozsvietit' prisluiné symboly. Pri |
zakladnej polohe B nesmie svietit Zziadny kontrolny
symbol. Z celého systému gumovych vinovcovych pruzin

nesmie unikat’ vzduch.

Predna naprava

Vizuélna kontrola gumenych vinovcovych pruzin (ziadne

znamky prierazu).

Z povrchu gumovych vlnovcovych pruzin odstranit’ hrubé

. , .. , Obrazok 53. Spinac zmeny svetlej vysky vozidla
necistoty (blato, drobné kamene a pod.), najmi v okoli

kovovych objimok gumenych vlnovcovych pruzin.

Kontrola tesnosti privodu vzduchu do gumenych vinovcovych pruzin.

Vizuédlna kontrola tiahla (ak nie je deformované) a jeho upevnenie v gumenej objimke paky
polohového ventilu.

Vizuélna kontrola tesnosti hydraulickych timicov.

Vizuélna kontrola povrchovej ochrany torzného stabilizatora prednej népravy a jeho ulozenie.
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola funkénosti a
tesnosti okruhu plnenia
vinovcovych pruzin (zmena

svetlej vySky vozidla)

Zadna naprava

pruZina

Vizualna kontrola gumenych vlnovcovych
pruzin (Ziadne zndmky prierazu).

, , .. tiahlo
Z povrchu gumovych vlnovcovych pruzin ~
odstranit’ hrubé necistoty (blato, drobné
kamene a pod.), najméd v okoli kovovych

objimok gumenych vinovcovych pruzin.

Obrazok 54. Vzduchova pruzina

Kontrola tesnosti na privode vzduchu do gumenych
vlnovcovych pruzin.

Vizudlna kontrola tiahla (¢i nie je deformované) a jeho upevnenie v gumenej objimke paky polohového
ventilu.

Kontrola tesnosti hydraulickych timi¢ov a stavu upevnenia stabilizatora [2].

stabilizator

Obrazok 55. Pruzenie napravy
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Tabulka 32. Kontrola vzduchovej siistavy

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vypustenie kondenzatu zo

vzduchojemov

Vo vzduchojemoch brzdovej sustavy sa pocas prevadzky usadzuje kondenzat (kondenzovana voda),
ktory sa musi pravidelne vypustat. Na zaistenie spravnej funkcie susica vzduchu kontrolovat’, ¢i sa vo
vzduchojemoch nenachadza skondenzovana voda.

Kontrola, ¢i vzduchové zasobniky neobsahuju skondenzovant vodu vychylenim odvodiiovacich
ventilov do strany.

Ak opakovane pocas poslednych pravidelnych intervalov udrzby vyteCie vysSSie mnozstvo
kondenzovanej vody ako v predoslych, je nutné vymenit’ vlozku susi¢a vzduchu.

Pri vypustani kondenzatu musi byt vzduchotlakova ststava naplnena prevadzkovym tlakom.

Prevadzkovy tlak: 8,5 + 0,4 bar (850 + 40 kPa) [2].

Obrazok 56. Prevadzkovy tlak vzduchovej sustavy
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vypustenie kondenzatu zo

vzduchojemov

Odvodnovaci ventil
vzduchojemov

Obrdazok 57. Zndzornenie odvodnovacieho ventilu [4]
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P.¢ Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Vykonat’ kontrolu funkénosti CTIS (vypustenie, dohustenie prednych a zadnych pneumatik na
prevadzkovy tlak). Znizit’ tlak v pneumatikach o cca 50 kPa a spétne dohustit’ na predpisant hodnotu,
potom odpustit’ zvysSkovy tlak zo systému CTIS pri zatvorenych ventiloch na kolesach.
Spina¢ ma tri pozicie:
Horna poloha ,,A* - podhustovanie pneumatik - kolesové ventily musia byt’ otvorené.
4 e« _ 4 ~ - 4 : . 9 Ja
Kontrola funkénosti Stredna poloha ,,B - poloha spinac¢a OFF - kolesové ventily musia byt’ zatvorené.
centrilneho hustenia Dolna poloha ,,C* - dohust'ovanie pneumatik - kolesové ventily musia byt’ otvorené [2].
9
i km
pneumatik (CTIS) ic e =0
302 MAX. 5o
530 90 08,
rrri: | 370 65 .
/ & @ | 190 20
N\ MIN. | 130 5 16,00R20

Obrazok 58. Hodnoty predpisanych tlakov a spinac CTIS

P TR ——
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola funkénosti
centralneho hustenia

pneumatik (CTIS)

Obrazok 59. Otvoreny (vlavo) a zatvoreny (vpravo) kolesovy ventil
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Tabulka 33. Kontrola kolies a pneumatik

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

10

Kontrola stavu

a opotrebenia pneumatik

Skontrolovat’, ¢i maji pneumatiky spravny tlak vzduchu.
Skontrolovat’ stav obutia, zidenia, hibku dezénu - letné obdobie: 1,6 mm,
- zimné obdobie: 3 mm.

Skontrolovat, ¢i nie st v dezéne cudzie predmety.

Skontrolovat’, ¢i nie st pneumatiky mechanicky poskodené.

A

- |2\3/8|E = |g|

Obrazok 60. Kontrola opotrebenia pneumatik
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola dotiahnutia

Pouzit’ kI"a¢ na kolesové matice.

Orientacne, bez kontroly ut’ahovacieho momentu.

11
kolesovych matic
Obrazok 61. Dotahovanie kolesovych matic
Opatrne rukou skontrolovat’ teplotu nabojov kolies.
Kontrolu vykonat’ ihned’ po jazde.
T Kontrola teploty nabojov

kolies

.

Ry e X

Obrazok 62. Naboje kolies
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Tabulka 34. Kontrola kabiny

kvapaliny

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky

Nadobka systému umyvaca ¢elného skla je umiestnena pred pravym prednym kolesom. Plnit’ ju vodou.
Niektoré prevedenia vozidiel moézu byt vybavené krytom zakryvajicim nalievacie hrdlo nadobky
umyvaca ¢elného skla. Pred dopliiovanim nadobky odklopit’ kryt vytiahnutim skrutky.

Letné obdobie

Plnit ju &istou vodou. Cista voda nesta¢i na intenzivne &istenie ¢elného skla. Odportéa sa na doplnenie
nadobky pouzivat’ Cisti vodu s prisadou Cistiaceho prostriedku na sklo, ktory uvolniuje na skle

Kontrola hladiny v nadrzke prilepené neCistoty.
13 ostrekovaca, doplnenie

Zimné obdobie

V zimnom obdobi pouzivat Specidlnu nemrznucu kvapalinu do ostrekovacov, aby sa zabezpecila

bezporuchova prevadzka stieracov pri nizkych teplotach [2].

Obrazok 63. Nadrzka ostrekovaca
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

14

Kontrola krytu

a lamiel klimatizacie

Pravidelne vizualne kontrolovat’ pripadne ocistit’ kryt a lamely kondenzéru od hrubych necistot.
V pripade znecistenia (hmyzom, listim, prachom a pod.) lamely opatrne vyfukat'.
Lamely kondenzéru musia byt’ bez mechanického poskodenia.

Kryt kondenzéru demontovat’ opatrne a neposkodit’ ho [1].

Obrazok 64. Lamely kondenzéru klimatizacie [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

15

Kontrola technického stavu
a funkecie filtraéného

zariadenia (FZ)

Ocistenie FZ od prachu a necistot.

Vizualna kontrola stavu FZ:

- kontrola neporusenosti a upevnenia filtraéného zariadenia,

- kontrola neporusenosti gumovych hadic a hadi¢ky na meranie pretlaku a zabezpecenia ich spojov.

Obradzok 65. Umiestnenie FZ
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

15

Kontrola technického stavu
a funkcie filtra¢ného

zariadenia (F2)

Porucha v systéme elektrického napéjania v
. Rozbieha| NIE Ve o ; pal
unguje riadiacom paneli
g_] A MNIE sa motor P
akusticka ; . .
NIE i . FZ? ANOQO |Porucha v elektricke] signalizécii pretlaku (tlakowy spinad)
signalizdcia
? Id
ANO Vypélena fiarovka crvenej kontrolky
Poruchu
Zapnit FZ, NIE Paorucha akustickej signalizacie opravit
aviak kabinu dielenskym
vodita NIE Vypélen Ziarovka zelenej | Zpecialistom.
neutesnif kontrolky
dvere nechat ,
: . Utesnit Svieti Porucha
otvareng) motora
Funguje kabinu gervena Potujete
. . NIE NIE alebo
Svieti Zervena | akusticka vodita. kontrolka| . motor o
ANO | L ANO . napajania
kontrolka? signalizcia| . ? ventilatora Fz
ANO .
? Svieti 7 . .
selens ANOQO |Netesnost kabiny vodica,
kontrolka nespravne nasadeng
5 Stlatit tlatitko TEST NIE alebo zanesené filtre
ANO
Stale svieti zelena kontrolka? ANO | zZariadenie pracuje spravne

Obrazok 66. Postupnost kontroly funkcie FZ
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Tabulka 35. Kontrola elektrického prislusenstva

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

16

Kontrola stavu a funkénosti

elektrickych zasuviek

Zasuvky v kabine:

24V / 10A, vojenské prevedenie, napr. na pripojenie prenosného
svietidla.

24V / 10A, civilné prevedenie, napr. pre cigaretovy zapal'ovac,
prenosny majak.
12V / 10A, vojenské prevedenie, napr. na pripojenie radiostanice.

12V / 10A, civilné prevedenie, napr. na dobijanic mobilného |

telefonu.

Zasuvky v prednej ¢asti vozidla:

7 pin, 24V N-typ, I1SO 1185.
12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007.

Zasuvky za kabinou vodica (vpravo na drZiaku prislusSenstva):
Zasuvka pomocného Startu z vonkajSieho zdroja, ZAB 24.

Zasuvka pomocného Startu z vonkajSieho zdroja, NATO podla
STANAG 4074, typ 2.

aaad
= =

Obrazok 68. Zasuvky vpredu

Obrazok 69. Zasuvky na boku
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

16

Kontrola stavu a funkénosti

elektrickych zasuviek

Konzervaéna zasuvka, typ ISO 4165.
7 pin, 24V N-typ, ISO 1185.

Zasuvky v zadnej Casti vozidla:

7 pin, 24V N-typ, I1SO 1185.

12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007.

7 pin, 24V S-typ, ISO 3731.
Zasuvka ABS pre prives (4-9).

Skontrolovat, ¢i zasuvky na vozidle nie st poskodené [1].

Obrazok 70. Zasuvky vzadu
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

17

Kontrola stavu
a funkénosti vonkajsieho

osvetlenia vozidla

Osvetlenie vozidla

Hlavné svetlomety s ochrannou mriezkou v prednom narazniku, vodotesné prevedenie.

Predné smerové svetla v narazniku.

Boc¢né smerové svetla na blatniku kabiny.

Zastieracie predné svetlomety v prednom narazniku.

Konvojové svetlomety v prednom narazniku.

Zadné skupinové svetla, (obrysové, smerové, brzdové, hmlové, spitné svetlo, odrazové sklo cervene;j
farby), vodotesné prevedenie, lavé s osvetlenim registraénej tabul’ky (SPZ).

Zadné kombinované (odstupové, zastieracie) svetla, vodotesné prevedenie.

Predné obrysové svetla bielej farby,
montované v streche kabiny.
Boc¢né svietiace odrazky oranzovej farby.

Zadné doplnkové svetla cervenej farby.

= 2 - OVLADANY
Majak [2] 3 TAKTICKYCH SVETEL
. , ~ El"oMu:M
Osvetlenie musi pracovat’ bezchybne. 2 et e

Obrazok 71. Ovladanie taktickych svetiel
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

17

Kontrola stavu
a funkénosti vonkajsieho

osvetlenia vozidla

Obrazok 72. Osvetlenie vozidla
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Tabulka 36. Kontrola elektrického navijaka

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat’ spravne navinutie lana na bubne.
Vykonat o€istenie elektrického navijaka.
Skontrolovat’ tesnost’ skrine navijaka.
Skontrolovat’ elektrické pripojky a montazne skrutky - v pripade nutnosti dotiahnut’ [1].
18 Kontrola stavu navijaka

Obrazok 73. Navinutie lana a elektrické pripojky [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

19

Kontrola stavu vybavenia a
prislusenstva navijaka,

kontrola uchytenia navijaka

Skontrolovat’ podl'a zoznamu vybavenia.
Skontrolovat’ spravne navinutie lana na bubne.
Vizuélne skontrolovat’ povrch lana.
Skontrolovat’ spravne navinutie lana (sumerne
pod miernym tahom, lano sa nesmie na bubne
Kkrizit’).

Skontrolovat’ lano. Ak sa lano zacina Stiepit
alebo vykazuje pretrhnuté pramene drotov, ihned’
ho treba vymenit.

V pripade CastejSieho pouzivania navijaka treba
vykonat’ vycistenie a skontrolovanie celkového
stavu lana.

Ak je navinutie vykonané nespravne, treba
spravne navinut’ lano.

Skontrolovat’ celkové uchytenie navijaka.

ABA2Y

Obrazok 74. Priklady poskodenia lana [1]
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Tabulka 37. Kontrola nadstavby — valnikovej plosiny

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky

Pravidelne kontrolovat’ utiahnutie skrutiek upeviiujucich valnikovu plosinu k podvozku.
Kontrolovat’ stav, vybavenie a prislusenstvo valnikovej plosiny (funkénost’ zdmkov, bo¢nic a zadného
cela, funk¢nost lavic, kovania lavic, stav plachtovych oblukov, plachty, odrazovych skiel a vojenskych

poznavacich znaciek).

L PR U N

2 Vizualna kontrola stavu
valnikovej ploSiny

Obrazok 75. Valnikova ploSina
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Tabulka 38. Kontrola povrchovej ochrany na vozidle

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Kontrola povrchovej ochrany na vozidle, pripadne obnovenie lokalne poSkodenej povrchovej
ochrany:
- Zamerat’ sa na nachylné miesta poskodenia ochrany (hrany, podvozok, atd’.),
- nater na vozidle nesmie byt poruSeny, nesmie byt’ vidno koroziu.
’1 Kontrola povrchovej

ochrany vozidla

Obrazok 76. Pohlad na vozidlo a poskodend povrchova ochrana
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Tabulka 39. Premazanie vozidla

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

22

Premazanie vozidla

Premazanie vozidla podl'a mazacieho planu.

Tabulka 40. Odstranenie zavad

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Nepripustit’ prevadzku e L . e . . o . .
Pokial’ mozno odstranit’ chyby na mieste - odstranit’, ak nie - nepripustit’ prevadzku vozidla s
vozidla s chybami . ST . ,
23 chybami ovplyviujucimi bezpeénost’ prevadzky.

ovplyviiujucimi bezpecnost’

prevadzky

V pripade potreby treba vyziadat’ odbornt pomoc.
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5. Zakladné oSetrenie

Ciel’: Zabezpecit trvala prevadzkyschopnost’ a pripravenost’ vozidla k bezpe¢nému plneniu uloh.

Obsah: Docistenie a pripadné doplnenie PHM, odstrdnenie nedostatkov v Gplnosti a funkénosti vybavy a prislusenstva

a odstranenych poruch vzniknutych na vozidle v priebehu predchadzajuceho pouzivania, ktoré nemohol vodi¢ (obsluha)
odstranit’ vlastnymi silami a prostriedkami z vybavy vozidla (jedna sa o poruchy, ktoré svojim vyznamom a rozsahom

nemali vplyv na bezpe¢nost’ prevadzky a pouzitelnost’ vozidla).

Vykonava: Vodi¢ (+ osadka, dielensky Specialista).

Tabulka 41. Kontrola vonkajsieho stavu a pohonnych hmot

P.c.

Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky

Skontrolovat’ poskodenie, tesnost’, upevnenie prvkov atd’.

Vizualna kontrola stavu

vozidla

Obrazok 77. Pohlad na vozidlo
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P.¢ Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Otvor na plnenie nafty sa nachadza na palivovej nadrzi. Je potrebné, aby nadrz bola ¢o najviac naplnena,
aby sa zabranilo zrdZaniu (hlavne v zime).
Palivovu nadrz neplnit’ aZ po okraj, ale len po dolnt ¢ast’ nalievacieho hrdla. Teplom sa nafta roztahuje
a moze z nadrze pretekat’.
Pri Cerpani paliva do nadrze vypnat’ nezavislé teplovzdusné kurenie [2].
5 Kontrola/doplnenie

zasob pohonnych hmot

Obrazok 78. Palivova nadrz
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Tabulka 42. Kontrola motorovej skupiny

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny oleja

VvV motore

Pri merani hladiny oleja v motore vozidlo odstavit’ na rovnt plochu.

Kontrolnd mierka je umiestend na pravej strane za kabinou.

Pre meranie, ktoré sa robi 2 az 3 mintty po zastaveni motora zahriateho na prevadzkovu teplotu, platia
rysky + a -, medzi ktorymi musi hladina oleja byt

Rozdiel medzi tymito ryskami je 4,5 litra.

Pri merani, ktoré sa robi pred zacatim jazdy (aspon po 6-tich hodinach statia) sltizi uréenie maximalne;
hladiny oleja ryska na druhej strane mierky.

Olej sa dopliiuje az vtedy, ked’ klesne hladina oleja ku spodnej ryske na mierke oleja.

Stale doplitovanie az k hornej ryske ,,+ je zbytocné.

Po dokon¢enom merani hladiny oleja zasunut’ kontrolnt mierku do jej vedenia az na doraz.

Kontrolna mierka musi byt’ za chodu motora riadne zasunuté do jej vedenia [2].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny oleja

VvV motore

kontrolna mierka Nalievaci otvor

Obrdazok 79. Kontrolovanie oleja [2]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vizualna kontrola spojov

satia motora za filtrom

Necistoty na tesniacich plochach by mohli branit’ t¢innému utesneniu a spdsobovat’ Uniky. Necistoty,
ktoré sa ndhodne dostant do vnutra vystupného vedenia filtra, sa nasledne dostan do motora a spdsobia
jeho predcasné opotrebovanie. Davat’ pozor, aby sa tesniace plochy neposkodili.

A - Vonkajsia hrana vystupného vedenia.

B - Vnutorna hrana vystupného vedenia [1].

Obrazok 80. Kontrola spojov satia [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Cistenie hlavnej filtraénej
vlozZKky disti¢a satia vzduchu,
kontrola stavu

filtra¢nej vlozky

Vizuélne skontrolovat’ starti hlavnu filtracnu vlozku, ¢i nevykazuje akékol'vek znamky netesnosti.
Typickym priznakom je pruh prachu na Cistej strane filtra. Pred inStaldciou nového filtra odstranit’
vSetky pri¢iny netesnosti.

Hlavnai filtra¢ni vloZku je nutné vymenit’:

ak su vo filtra¢nom papieri trhliny;
ak sa odlepuje filtracny papier od kovovych viek;
ak je zistena deformacia viek alebo celej filtraénej vliozky;

ak je tesnenie pokréené, popraskané, nepruzné, odlepené ¢i inak poskodené.

Pri poskodeni hlavnej filtracnej vlozky je nutné vymenit’ zaroven poistnu filtraéna vlozku [2].

Obrazok 81. Hlavna filtracna viozka
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P.¢ Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Kontrola tesnosti palivovej | Pod vozidlom sa nemozu nachadzat’ Ziadne znamky po uniku nafty.
° sustavy Dokladne skontrolovat’ tesnost’ vSetkych spojov.
Odkalenie vody a necistot z hrubého Cistica paliva.
Na dne hrubého cisti¢a paliva sa pocas prevadzky usadzuju necistoty z paliva a voda.
Odkalenie vody a ne€istot z hrubého ¢istica je nutné vykonat’ minimalne raz tyzdenne, najmé v zime,
najlepsie po skonceni jazdy, ked’ je palivo eSte prehriate.
Pri odkal'ovani vody a necistot z hrubého ¢isti¢a musi byt motor vypnuty!
Kontrola hladiny vody Necistoty vytekajlice z hrubého cisti¢a paliva je nutné zachytavat' do vopred pripravenej nadoby
. v priehPadnej odkalovacej | 2 likvidovat’ v stilade s predpismi na ochranu Zivotného prostredia.

nadobke, pripadne
vypustenie vody a necistot

Z hrubého distica paliva

Vodu z paliva odkal'ovat’ vzdy ekologickym spdsobom, aby nedoslo ku kontaminécii pody.

Na odkalovacom ventile je nasadena hadicka, ktora sluzi na vypustenie necistdt do vopred pripravene;j
nadoby.

Odkalenie vody a nec€istot z hrubého Cisti¢a paliva vykonavat’ tak, Ze sa povoli odkalovaci ventil na dne

odkal'ovacej nadobky CistiCe a necistoty sa nechaju odplavit’.

Ak vyteka Cisté palivo, zaskrutkovat’ odkal'ovaci ventil spét’.

Hladina vody v nadobke nesmie nikdy vystipit’ aZ k spodnému okraju odstredivky [2].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny vody
v priehl’adnej odkalovacej
nadobke, pripadne
vypustenie vody a necistot

Z hrubého distica paliva

Obrazok 82. Odkalovacia nadobka
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Tabulka 43. Kontrola spojky a spojovacieho hriadela

P.c.

Nazov operacie /

prace

Postup prace / technické podmienky

121 8

Kontrola hladiny
brzdovej
kvapaliny v
nadobke
hydraulického
okruhu

ovladania spojky

Vyrovnavacia nadrzka hydraulického ovladania spojky sa nachadza pod prednou odklopnou kapotou
kabiny vodica. Pravidelne kontrolovat’ mnozstvo brzdovej kvapaliny vo vyrovnavacej nadrzke. Pri
merani hladiny brzdovej kvapaliny vo vyrovnavacej nadrzke treba vozidlo odstavit’' na rovnua plochu.
Doplnit iba predpisant prevadzkovu kvapalinu.

Pri dopliiovani nevyberat’ z nadrzky sitko a kvapalinu plnit’ po vyznaéenu vySku - po horny okraj

plechovej upeviiovacej objimky. Po doplneni brzdovej kvapaliny treba utiahnut’ tesniace viecko [2].

Obrazok 83. Nadobka brzdovej kvapaliny
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Tabulka 44. Kontrola prevodovej skupiny

P.6. | Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Pri merani hladiny oleja v prevodovke treba vozidlo odstavit’ na rovnii plochu.
Mnozstvo oleja kontrolovat’ po vyskrutkovani zatky 1.
Hladina oleja musi siahat’ po spodny okraj otvoru [1].
: Kontrola hladiny oleja

v prevodovke

Obrazok 84. Kontrola oleja v prevodovke [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

10

Kontrola hladiny oleja

v pridavnej prevodovke

Pri merani hladiny oleja v pridavnej prevodovke treba vozidlo odstavit’ na rovnt plochu.

Mnozstvo oleja treba kontrolovat’ na olejoznaku 3, ktory je umiestneny na pravej strane pridavného
prevodu.

Spravna troven hladiny oleja je v strede olejoznaku.

Ak nie je hladina viditeI'na, okamzite treba doplnit’ olej nalievacim a kontrolnym otvorom 1 az po jeho

spodny okraj [1].

N
A\
Obrazok 85. Pridavna prevodovka [1]

Obrazok 86. Olejoznak v pridavnej prevodovke
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

11

Kontrola tesnosti
aktuatora (sustava
pneumatickych
valcov), vedenia,
ventilového bloku,
upevnenia linearnych
snimacov a stav
konektorov a kabelaze
(NORGREN)

Vizualna kontrola tesnosti a Giplnosti systému, vedenia, upevnenia a Stavu prvkov.

Ventilovy blok
radenia- NORGREN

Tlakovy spinac

Obrazok 87. Ventilovy blok NORGREN [4]
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Tabulka 45. Kontrola naprav

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

12

Kontrola stavu a tesnosti

naprav

Netesné privody a spoje dotiahnut’, pri zisteni vyraznych netesnosti skontrolovat’ mnozstvo oleja.

Obrazok 88. Naprava zadna
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

12

Kontrola stavu

a tesnosti naprav

Obradzok 89. Ndaprava prednad
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

13

Kontrola hladiny oleja

V rozvodovkach naprav

Pri merani hladiny oleja v rozvodovkach naprav treba
vozidlo odstavit’ na rovnu plochu.

Mnozstvo oleja kontrolovat’ po vyskrutkovani zatky 1 na
boku rozvodovky. 2 - vypustny otvor.

Hladina oleja musi dosahovat’ po spodny okraj otvoru.
Kontrolné zatka 1 je umiestnend na boku rozvodovky.
Umiestnenie kontrolnej zatky vpravo alebo vl'avo sa vSak

U jednotlivych naprav lisia [1].

Obrdzok 90. Kontrola oleja v rozvodovke

Obrazok 91. Rozvodovky - prednd (vlavo) a zadnd (vpravo)
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

14

Kontrola hladiny oleja

V kolesovych redukciach

Pri merani hladiny oleja v kolesovych redukciach treba vozidlo odstavit’ na rovna plochu.

Koleso nastavit’ tak, aby rysky na veku kolesovej redukcie oznacujice hladinu zaujali vodorovnu
polohu.

Vyskrutkovat’ zatku.

Hladina musi dosahovat’ po spodny okraj otvoru [1].

Obrdazok 92. Kontrola oleja v kolesovej redukcii
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Tabulka 46. Kontrola pruzenia

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

15

Kontrola funkénosti a
tesnosti okruhu plnenia
vlnovcovych pruzin (zmena

svetlej vySky vozidla)

Skontrolovat’ funk¢énost’ vSetkych troch poloh spinaca A, B,
C. Na displeji sa musia rozsvietit’ prislusné symboly. Pri |
zékladnej polohe B nesmie svietit’ ziadny kontrolny symbol.
Z celého systému gumovych vinovcovych pruzin nesmie

unikat’ vzduch.

Predna naprava

Vizuélna kontrola gumenych vlnovcovych pruzin (ziadne

znamky prierazu).

Obrazok 93. Spinac zmeny svetlej vysky
vozidla

Z povrchu gumovych vinovcovych pruzin odstranit’ hrubé
necistoty (blato, drobné kamene a pod.), najmd v okoli
kovovych objimok gumenych vilnovcovych pruzin.

Kontrola tesnosti privodu vzduchu do gumenych vinovcovych pruzin.

Vizualna kontrola tiahla (ak nie je deformované) a jeho upevnenie v gumenej objimke paky
polohového ventilu.

Vizuélna kontrola tesnosti hydraulickych timicov.

Vizualna kontrola povrchovej ochrany torzného stabilizatora prednej napravy a jeho ulozenie.
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

15

Kontrola funknosti a tesnosti
okruhu plnenia vinevcovych
pruzin (zmena svetlej vySky

vozidla)

pruzina tImié

Zadna naprava

Vizudlna kontrola gumenych vlnovcovych
pruzin (Ziadne znamky prierazu). tiahlo
Z povrchu gumovych vlnovcovych pruzin
treba odstranit hrubé necistoty (blato,

drobné kamene a pod.), najmd v okoli

kovovych objimok gumenych vinovcovych Obrizok 94. Vaduchovi pruzina
pruzin.

Kontrola tesnosti na privode vzduchu do gumenych vilnovcovych pruzin.

Vizualna kontrola tiahla (¢i nie je deformované) a jeho upevnenie v gumenej objimke paky polohového
ventilu [2].

Kontrola tesnosti hydraulickych timi¢ov a stavu upevnenia stabilizatora.

stabilizator

Obrazok 95. Pruzenie napravy
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Tabulka 47. Kontrola vzduchovej sustavy

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Sluchom skontrolovat’ tesnost’ vzduchovej ststavy.
Naplnenie vzduchovej sustavy na prevadzkovy tlak - pocutel'ny odfuk regulatora tlaku vzduchu.
Prevadzkovy tlak: 8,5 + 0,4 bar (850 + 40 kPa) [2].
16 Kontrola tesnosti

vzduchotlakovej sustavy

Obrazok 96. Tlakomer vzduchovej sustavy
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

17

Kontrola stavu brzdového

obloZenia

V pripade opotrebenia, ktoré sa blizi k limitu na vymenu, skratit’ kontrolny interval na tyzdenny.

Predna naprava

Kontrolu opotrebenia a stavu brzdového oblozenia pri prednej naprave treba vykonavat’ cez kontrolné

otvory v brzdovych stitoch.

Kontrolné otvory st v brzdovych §titoch prednej napravy uzavreté gumenymi zatkami.

Zadna naprava

Na brzdovych stitoch zadnej napravy su pre kontrolu okrem gumovych zatok aj ovalne otvory, z

ktorych je nutné demontovat’ plechové kryty [1].

A 4510

Obrdazok 97. Gumovd kontrolnad zdatka a brzdové obloZenie S vyznacenou hranou opotrebenia [1]




Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky

Vykonat’ kontrolu funkénosti CTIS (vypustenie, dohustenie prednych a zadnych pneumatik na

prevadzkovy tlak). Znizit’ tlak v pneumatikach o cca 50 kPa a spétne dohustit’ na predpisant hodnotu,

90T

18

Kontrola funkénosti

centralneho hustenia

neumatik (CTIS km
preumatik CTIS) N e | &
- 209 MAX. 82
530 90 °oC,
0 370 65 —
/ 190 20
130 5 16,00R20

potom odpustit’ zvySkovy tlak zo systému CTIS pri zatvorenych ventiloch na kolesach.

Spinaé mad tri pozicie:

Horna poloha ,,A“ - podhustovanie pneumatik - kolesové ventily musia byt’ otvorené.

Stredna poloha ,,B¢ - poloha spinac¢a OFF - kolesové ventily musia byt’ zatvorené.

Dolna poloha ,,C“ - dohustovanie pneumatik - kolesové ventily musia byt’ otvorené [2].

Obrazok 98. Hodnoty predpisanych tlakov a spinac CTIS

———
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

18

Kontrola funkénosti
centralneho hustenia

pneumatik (CTIS)

Obrazok 99. Otvoreny (vlavo) a zatvoreny (vpravo) kolesovy ventil
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Tabulka 48. Kontrola riadenia

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

19

Kontrola hladiny oleja
v nadobkach hydraulického

okruhu servoriadenia

Nadobky servoriadenia si umiestnené za kabinou vpravo.

Pri merani hladiny oleja v nddobkach servoriadenia vozidlo odstavit’ na rovnu plochu.

Pri kontrole musia byt kolesa v priamom smere, priCom hladina oleja nesmie poklesnut’ pod spodnu
znacku na Kontrolnej mierke.

Vizuélne skontrolovat’ vonkajSiu tesnost’ servoriadenia a jeho celého hydraulického okruhu.
Kontrolu oleja vykonat’ vzdy pred zaCatim jazdy.

Hladinu oleja riadenia skontrolovat’ pri vypnutom motore.

Odistit’ kontrolnl mierku a priestor okolo, aby sa do nddobky servoriadenia nedostali necistoty.
Kontrolnou mierkou skontrolovat’ hladinu oleja v nadobke.

Ak je olej riadenia ,,studeny*, hladina oleja by mala byt medzi znackami.

V pripade potreby doplnit olej do plniaceho otvoru.

Ak je vyska hladiny pod zna¢kou minima, m6ze dochadzat’ k unikaniu [1].
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P.¢ Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Kontrola hladiny oleja
19 |V nadobkach hydraulického

okruhu servoriadenia

Obrazok 100. Nadobky oleja okruhu servoriadenia
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Tabulka 49. Kontrola kolies a pneumatik

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Pouzit’ kI'a¢ na kolesové matice.
Orientacne, bez kontroly ut'ahovacieho momentu.
Vykonat’ 4 X za mesiac.
T Kontrola dotiahnutia

kolesovych matic

Obrazok 101. Dotahovanie kolesovych matic
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

21

Kontrola stavu

a opotrebenia pneumatik

Skontrolovat’, ¢i maji pneumatiky spravny tlak vzduchu.

Skontrolovat’ stav obutia, zidenia, hibku dezénu - letné obdobie: 1,6 mm,

- zimné obdobie: 3 mm.

Skontrolovat, ¢i nie si v dezéne cudzie predmety.

Skontrolovat, ¢i nie si pneumatiky mechanicky poskodené.

.

kPa

370

L

190

é NN,

130

Obrazok 102. Kontrola opotrebenia pneumatik
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Tabulka 50. Kontrola rdmu, karosérie a vybavy

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

22

Kontrola stavu a upevnenia

zavesného zariadenia

Zavesné a t'azné zariadenie RINGFEDER 4040 Upavnenis éap

Zadné samodinné zavesné zariadenie na t'ahanie

privesov s pripojnym okom ¢ 40 mm [2].

Kontrola:

Skontrolovat  funkciu  tazného  zariadenia.
Opakovane kontrolovat’ otvorenie a uzavretie
tazného zariadenia.

Skontrolovat’ upevnenie tazného zariadenia k rdmu
vozidla.

Skontrolovat’, popripade vy¢istit’ uzatvaraci cap.
Zamerat’ sa na opotrebenie a volu zariadenia a jeho

Castli.

Obrazok 103. Zavesné zariadenie
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

23

Kontrola dotiahnutia matic
upeviiujucich ram

k podvozku

Pouzit’ vhodny kI'a¢ na dotiahnutie matic.

Obrazok 104. Kontrola dotiahnutia matic
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Tabulka 51. Kontrola kabiny

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

24

Kontrola hladiny v nadrzke

ostrekovaca

Nadobka systému umyvaca ¢elného skla je umiestnend pred pravym prednym kolesom. Plnit’ ju vodou.
Niektoré prevedenia vozidiel mézu byt vybavené krytom zakryvajucim nalievacie hrdlo nadobky

umyvaca ¢elného skla. Pred dopliiovanim nadobky odklopit’ kryt vytiahnutim skrutky.

Letné obdobie

Plnit’ ju &istou vodou. Cista voda nesta¢i na intenzivne &istenie ¢elného skla. Odporaca sa na doplnenie
nadobky pouzivat’ Cistll vodu s prisadou Cistiaceho prostriedku na sklo, ktory uvolniuje na skle prilepené

necistoty.

Zimné obdobie

V zimnom obdobi pouzivat Specialnu nemrznicu kvapalinu do ostrekovafov, aby sa zabezpecila

bezporuchova prevadzka stieracov pri nizkych teplotach [2].

Obrdzok 105. Nddrzka ostrekovaca
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

25

Kontrola znedistenia

vonkajSieho pelového filtra

Filter udrziavat’ v Cistote.

Pripadné necistoty odstranit’.

Necistoty z filtra odstranit’ jemnym poklepanim filtra o rovnu podloZku vo vodorovnej polohe najskor z
jednej a potom z druhej strany.

Pritom dbat’, aby nedoslo k poSkodeniu alebo deformacii filtra.

V pripade velkého zneéistenia externy prachovy a pelovy filter vymenit’ [2].

Obrazok 106. Pelovo - prachovy filter
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

26

Kontrola v§etkych funkcii

systému klimatizacie

Vykonat kontrolu spravnej ¢innosti klimatizacie.

Otvorit’ vSetky vystupné otvory palubnej dosky.

Zapnut’ na maximum ventilator kurenia.

Spustit’ motor a 5 minat ho nechat’ bezat’ na vol'nobeh.

Déjde tak k odpareniu zvySkového kvapalného chladiva.

Spustit’ klimatizaciu a motor nechat’ na vol'nobeh bezat’ d’alie 3 minuty.

Pokial’ po d’alSich 5 - 10 minatach prevadzky klimatizaéného systému ned6jde k Ziadnemu alebo len
nedostatocnému chladeniu, méZe byt’ v systéme nedostatoéné mnozstvo chladiva.

Systém treba bezodkladne zastavit’, vyprazdnit’ a znovu naplnit’ spravnym mnozstvom chladiva podl'a

Specifikacie [2].

Obrazok 107. Ovladanie klimy
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

26

Kontrola vSetkych funkcii

systému klimatizacie

Obrdzok 108. Plnenie klimy [4]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

27

Vizualna kontrola tesnosti
palivovej ststavy
nezavislého teplovzdusného

topenia

Vozidlo je vybavené na nezavislé teplovzdusné kurenie
samostatnou palivovou nadrzou, ktora sa dopina
Zz prepadu nafty motora do hlavnej palivovej nadrze
vozidla.

Nesmie byt vidno Ziadne znamky unikania paliva.

1 - nezavislé teplovzdusné karenie
2 - hadica vyfuku

3 - hadice sania

4 - hadica privodu paliva

5 - palivova nadrz

6 - palivové cerpadlo

7 - ventil privodu paliva na kurenie
8 - svorkovnice

9 - privod vykurovacieho vzduchu

10 - vystup vykurovacieho vzduchu

Obrazok 109. Palivova sustava nezavislého
teplovzdusného topenia [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

28

Kontrola funkénosti
nezavislého teplovzdusného

Kkarenia

Zapnut nezavislé teplovzdusné kurenie min. na 10 mintit aj mimo vykurovacej sezony.

Prekontrolovat’, popr. vy¢istit’ otvory na vedenie vykurovacieho vzduchu a prevedenie odvodu spalin
(pod kabinou).

Ak dochadza pocas prevadzky nezavislého teplovzdusného kurenia k dlhSiemu vyvinu velkého
mnozstva dymu alebo ked’ vznikaju neprirodzené hluky, popr. je intenzivne citit’ palivo alebo dochadza
k prehrievaniu elektrickych / elektronickych konstrukénych dielov, je nutné Kkurenie vypnut’

a odstranenim poistiek (F16, F17) vyradit’ karenie z prevadzky [1].

Obrazok 110. Vyvod vzduchu a ovladanie nezavislého teplovzdusného topenia
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

29

Kontrola funkénosti

sklapania kabiny

Bezpecnostné pokyny pred zdvihanim kabiny:

Pred zdvihanim kabiny je nutné mat’ pred vozidlom volny priestor minimalne 1500 mm!

Vzdy sa uistit, Ze sa vozidlo nachddza na pevnom podklade pred zdvihanim kabiny.

Vozidlo musi stat’ na rovine. Nikdy nezdvihat’ kabinu, ak je vozidlo naklonené viac ako 10 %.
V opaénom pripade méze dojst’ k pret’aZeniu piestnice alebo cerpadla sklapania kabiny.

Pred zdvihanim kabiny zabezpecit’ kolesa hnanej népravy z oboch stran zaistovacimi kliny.

Vypnut nezavislé teplovzdusné kurenie a vSetky elektrické obvody.

Pred zdvihanim kabiny vypnut’ motor, zabezpecit’ vozidlo parkovacou brzdou a v prevodovke zaradit’
neutral. Pokial’ je potrebné naStartovat’ motor pocas zdvihnutia kabiny, je potrebné sa presvedcit’, ¢i je
zaradeny v prevodovke neutral.

Pred zdvihanim kabiny skontrolovat’, ¢i je zatvoreny a zaisteny streSny poklop.

Pred zdvihanim kabiny predna kapotu zavriet’ alebo ju zaistit’ v otvorenej polohe.

Ak je potrebné mat’ otvorené dvere zdvihnutej kabiny, dvere treba otvorit’ uz pred zdvihanim kabiny.
Kvoli vyvazeniu kabiny je lepSie otvorit’ l'avé aj pravé dvere. V pripade zdvihnutej kabiny s otvorenymi
dverami je nutné dbat’ 0 zvySenu bezpecnost.

Bezpecnostné pokyny pocas zdvihania kabiny:

Pocas zdvihania postupovat’ s maximalnou opatrnostou. Nestat’ pred kabinou pocas zdvihania /
spust’ania kabiny.

Pocas zdvihania kabiny treba dbat’ 0 zvySenu pozornost, aby uvol'nené ocelové bezpecnostné lana sa
nezachytili o ¢ast’ podvozka.

Ak je zdvihnuta kabina, nesmu sa otvarat’ dvere. NedodrZanie moZe zapriinit’ poSkodenie kabiny
alebo dveri, pripadne viZne zranenie osoby.
Pocas zdvihania alebo spustania nesmie byt v kabine Ziadna osoba.
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

29

Kontrola funkénosti

sklapania kabiny

Pocas zdvihania kabiny sa treba presvedcit’, ¢i nie je v drahe zdvihania kabiny ziadna prekazka! pozor
na d’alSie osoby! Nebezpecenstvo poranenia ruky privretim medzi kabinu a naraznik pocas
zdvihania kabiny!

Zdvihnutt kabinu treba podopriet’ bezpe¢nostnou vzperou!

Praca pod sklopenou kabinou vyZzaduje tieZ maximalnu opatrnost’.

Zdrziavat’ sa pod Ciastocne sklopenou kabinou je nepripustné.

Aby nedoslo k poskodeniu ¢elného skla, skontrolovat’, ¢i nie si v kabine vol'ne polozené predmety.
Kabinu zdvihnat’ celkom dopredu - kabina sa potom nemdze nahodne sklopit’ spat’ [2].

Obrazok 111. Zdvihanie kabiny
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P.¢ Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Ocistenie FZ od prachu a necistot.
Vizualna kontrola stavu FZ:
Kontrola neporusenosti a upevnenia filtracného zariadenia.
Kontrola neporusenosti gumovych hadic a hadi¢ky na meranie pretlaku a zabezpecenia ich spojov.
a0 Kontrola stavu filtraéného

zariadenia FZ

Obrdzok 112. Umiestnenie FZ
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Tabulka 52. Kontrola elektrického prislusenstva

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

31

Kontrola funkénosti
nastavenia a vyhrievania

spiatnych zrkadiel

Postup ovladania:

Poloha 1 - ovladanie 'avého hlavného
spatného zrkadla:

Ovladatom otocit do polohy 1 a

pohybom ovladata pozadovanym

smerom (hore, dole, dol'ava, doprava) y
Obrazok 113. Oviadanie spditnych zrkadiel

nastavit’ zrkadlo podl'a potreby vodica.

Poloha 2 - ovladanie pravého hlavného spétného zrkadla:
Ovladacom otocit’ do polohy 2 a pohybom ovladaca pozadovanym smerom (hore, dole, dol'ava, doprava)

nastavit’ zrkadlo podl'a potreby vodica.

Poloha 3 - neutralna poloha:

Ovladanie spatnych zrkadiel je deaktivované [2].




174"

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

32

Kontrola stavu
a funkénosti vonkajsieho

osvetlenia vozidla

Ocistit’ tabul’ky s eviden¢nymi ¢islami, odrazky, svetlomety a skupinové svetla.
Po zapnuti sa musi uviest’ do ¢innosti.
Predpisané osvetlenie musi pracovat’ bez poruch.

Skla svetlometov a svietidiel musia byt isté.

Osvetlenie vozidla

Hlavné svetlomety s ochrannou mriezkou v prednom ndrazniku, vodotesné prevedenie.

Predné smerové svetld v narazniku.

Boc¢né smerové svetla na blatniku kabiny.

Zastieracie predné svetlomety v prednom narazniku.

Konvojové svetlomety v prednom narazniku.

Zadné skupinové svetla, (obrysové, smerové, brzdové, hmlové, spidtné svetlo, odrazové sklo cervenej
farby), vodotesné prevedenie, l'ava s osvetlenim registra¢nej tabul’ky (SPZ).

Zadné kombinované (odstupové, zastieracie) svetla, vodotesné prevedenie.

Predné obrysové svetla bielej farby, montované v streche kabiny.
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

32

Kontrola stavu
a funkénosti vonkajsieho

osvetlenia vozidla

Boc¢né svietiace odrazky oranzovej farby

Zadné doplnkové svetld cervenej farby

Majak [1]

OVLADANY

TAKTICKYCH SVETEL

1 AORMALN ORI TLAW
TLEN VIPWUTO

o
~ - 2 one)
£ 3 TAKTIORS ONVETLEW

Obrazok 114. Oviadanie taktickych svetiel

Obrdzok 115. Osvetlenie vozidla
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

33

Kontrola stavu nabitia

akumulatorovych batérii

Voltmeter informuje o stave nabitia akumuldtorovych batérii a napitia pocas jazdy. Prevadzkové napétie
jeod 24V do 29,5 V. Stupnica voltmetra je farebne rozdelena na jednotlivé polia, ktoré udavaju hodnoty

nabitia akumulatorovych batérii a spravnu alebo nespravnu ¢innost’ supravy.

Cervené pole (18 V - 20.5 V) - ak je ru¢icka voltmetra
po zapnuti kl'ica v spinacej skrinke (Poloha I) v tomto

c¢ervenom poli, znamena to nedostatoCne nabité

batérie. Batérie treba nabit’ alebo vymenit’.

Obradzok 116. Voltmeter

Srafované pole (20.5 V - 24 V) - ak je rudi¢ka voltmetra po zapnuti kli¢a v spinacej skrinke
(,,polopoloha“ T) v §rafovanom poli, znamena to, Ze akumulatorové batérie su nedostatocne nabité. Za

chodu motora signalizuje navyse rucicka v tomto poli nespravnu funkciu zdrojovej sustavy.

Zelené pole (24 V - 29.5 V) - ak je rucicka voltmetra po zapnuti kI"ica v spinacej skrinke (Poloha I)
Vv zelenom poli, signalizuje spravne nabitie akumulatorovych batérii. Za chodu motora udava stav
regulovaného napétia supravy. Pocas jazdy a v Case spravnej funkcie zdrojovej stistavy, musi byt ru¢icka

voltmetra v oblasti hodnoty 28 V.

Cervené pole (29.5V - 32 V) - ak je ru¢icka voltmetra pocas jazdy v &ervenom poli, signalizuje poruchu

na dobijacom zariadeni [2].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

34

Kontrola stavu elektrickych

zasuviek

Zasuvky v kabine:

24V / 10A, vojenské prevedenie, napr. na pripojenie prenosného
svietidla.

24V / 10A, civilné prevedenie, napr. pre cigaretovy zapal'ovac,
prenosny majak.

12V / 10A, vojenské prevedenie, napr. na pripojenie radiostanice.
12V | 10A, civilné prevedenie, napr. na dobijanie mobilného |

telefonu.

Zasuvky v prednej ¢asti vozidla:

7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185.
12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007.

Zasuvky za kabinou vodica (vpravo na drZiaku prisluSenstva):
Zasuvka pomocného Startu z vonkajSieho zdroja, ZAB 24.
Zasuvka pomocného Startu z vonkajSieho zdroja, NATO podla
STANAG 4074, typ 2.

Obrazok 119. Zasuvky na boku
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

34

Kontrola stavu elektrickych

zasuviek

Konzervacné zasuvky, typ ISO 4165.
7 pin, 24V N-typ, ISO 1185.

Zasuvky v zadnej Casti vozidla:

7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185.

12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007.
7 pin, 24V S-typ, 1ISO 3731.

zasuvka ABS pre prives (4-9).

Skontrolovat, ¢i zasuvky na vozidle nie si poskodené [1].

Obrazok 120. Zdasuvky vzadu
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Tabulka 53. Kontrola elektrického navijaka

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky

Vykonat’ oCistenie elektrického navijaka
Vizualne skontrolovat’ povrch lana.
Skontrolovat’ tesnost’ skrine navijaka.
Skontrolovat’ sprdvne navinutie lana simerne pod miernym t'ahom, lano sa nesmie na bubne krizit’.
Ak sa lano zacina Stiepit’ alebo vykazuje pretrhnuté pramene drétov, ihned’ ho treba vymenit'.
Skontrolovat’ elektrické pripojky a montazne skrutky - v pripade nutnosti ich dotiahnut’.

Kontrola stavu navijaka, Skontrolovat’ odl'ahcovaciu zatku hornej Casti prevodovej skrine, ¢i nie je uzavreta a skontrolovat

35 lana a prislusenstva neposkodenost’ odvzdusnovacich otvorov [1].

na uchytenie elektrického

navijaka

Obrazok 121. Elektricky navijak [1]
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P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Odvinut' lano, skontrolovat, popr. obnovit’ Cerveny
kontrolny pruh na lane.
Ak je lano zaSpinené, lano ocistit’ od prachu a zvySku
zaschnutého maziva.
Navinut’ lano na bubon navijaka.
- Kontrola funkénosti

navijaka

Obrazok 122. Ovladac navijaka
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Tabulka 54. Kontrola nadstavby — valnikovej plosiny

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Pouzit’ vhodny kI'd¢ na dotiahnutie matic.
Kontrola dotiahnutia matic
- (skrutiek) upeviiujucich

valnikovu ploSinu

k podvozku

Obrazok 123. Upevnenie valnika k podvozku




Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky

cel

Boc¢nice a zadné ¢elo valnika musia byt uzavreté a zaistené.

Ulozenie nadkladu musi zodpovedat zadsadam bezpecnosti prevadzky. Lavicky musia byt spolahlivo
zaistené.

Skontrolovat’ uzavretie a zaistenie uzaverov boc¢nic, zadného ¢ela a nastavcov.

Skontrolovat’ upevnenie a napnutie plachty.

Odstranit’ pripadne nazhromazdent vodu alebo namrazu z vozidlovej plachty (v zimnom obdobi).

Skontrolovat’ a preverit’ funkénost’ zamkov, stav odraziek a ostatnych prvkov nadstavby.

Kontrola stavu, vybavenia g _— ' , :
Vy BOAR o, ., . Jy‘-’ i
: 7 X :,‘ .5’\ ., o

a prislusenstva valnikovej

plosiny

Obrazok 124. Valnikova plosina
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Tabulka 55. Kontrola povrchovej ochrany na vozidle

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

39

Kontrola povrchovej
ochrany vozidla, pripadne
obnovit’ miestne poskodent

povrchovia ochranu

Zamerat’ sa na nachylné miesta poSkodenia ochrany (hrany, podvozok atd’.)
Nater na vozidle nesmie byt poruseny, nesmie byt vidno kordziu.
Poskodené miesta musia byt pred opravou povrchovej ochrany zbavena hrdze a necistot (mastnoty).

Nutné dodrzat’ povodné farebné odtiene [1].

Pri oprave lokalne poSkodeného Specidlneho naterového systému sa odporuca postup:

Odstranenie vsetkého zneCistenia, zvyskov paliva alebo olejov a usadenin sadzi (detergentmi alebo
rozpustadlami).

Oplachnut’ tlakovou horticou vodou a vysusit’.

Prekryt’ povrchové miesta, ktoré nesma byt poskodené (polyetylénovou foliou, adhéznou hlinikovou
foliou a 1.).

Odstranit’ poskodeny nater.

Prebrusit’ povrch brasnym papierom.

Zabrusit’ okraje nateru do plynulého prechodu.

Dokladne odmastit’ povrch tlakovou horucou vodou, vodou s detergentom alebo rozpustadlom.

Podl'a potreby povrch zatmelit’ polyuretanovym tmelom a prebrusit’.

Dokonale odstranit’ prach z brasenia.
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P.¢ Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Naniest’ jednotlivé vrstvy naterového systému v predpisanych hrubkach, popripade je mozné zmerat’
povodnua hrubku nateru nadvézujlicu plynule na pdvodny povrch.
Opravené miesto musi vykazovat’ hladky povrch bez ste¢enin a inych chyb nateru.
Vysledkom je zodpovedajtici odtien a lesk, aby nebol vizualne zjavny rozdiel.
Kontrola povrchovej
39 ochrany vozidla, pripadne

obnovit’ miestne poskodenu

povrchovi ochranu

Obrazok 125. Pohlad na vozidlo
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Tabulka 56. Premazanie vozidla

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

40

Premazanie vozidla

Premazanie vozidla podl'a mazacieho planu.

Tabulka 57. Odstranenie zavad

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
" Nepripustit’ prevadzku Pokial’ mozno odstranit’ poruchy namieste - odstranit’, ak nie - nepripustit’ prevadzku vozidla s
vozidla s poruchami poruchami ovplyviujicimi bezpe¢nost’ prevadzky.
S vyuzitim Specialnych dielenskych pripravkov, pristrojov a prostriedkov dielenskej diagnostiky
Odstranenie poruch ) ) ) )
objektivne posudit’ technicky stav vozidla.
42 | v pripade potreby za pomoci

dielenského Specialistu

Parametre utahovacich momentov st uvedené v tabul’ke alebo pri jednotlivych agregatoch v dielenske;j

prirucke.




6. Technické oSetrenie ¢C. 1

Jeho ciel'om je funk¢nou skuskou a celkovou kontrolou zistit’ skuto¢ny stav vozidla a uviest’
ho do stladu so stanovenymi technickymi podmienkami a poziadavkami kladenymi na jeho
vlastnosti. Obsahom technického oSetrenia ¢. 1 je s vyuzitim S$pecidlnych dielenskych
pripravkov, pristrojov a prostriedkov dielenskej diagnostiky objektivne posudit’ technicky stav
vozidla. Vykonat nastavenie nastavitelnych rozmerov a vole, vymenit' diely s kratSou
zivotnostou, doplnit’ a vymenit’ maziva a prevadzkové kvapaliny podla noriem ich zivotnosti
a zistenie kvality. Overit' pouzitelnost’ a Uplnost vybavy a prislusenstva, popr. doplnit
(obmenit’) naradie a vezené nadhradné dielce. Odstranit’ vSetky zistené chyby a obnovit’ miestne
poskodenti povrchovou ochranu vozidla. Vykonavaju ho dielenski Specialisti S pomocou vodica

po prejdeni 30000 + 300 km (minimalne 1 X za rok). [1]

136
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Tabulka 58. Kontrola vozidla

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Prvotna kontrola stavu vozidla. Vozidlo
. Vizualna kontrola stavu povrchovo prezriet  a skontrolovat  jeho
vozidla (poSkodenie, tesnost’) | tesnost’.
Skontrolovat’ povrchovy nater vozidla.
. Kontrola povrchovej ochrany

vozidla

Obrazok 126. Vozidlo TATRA 815.7
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Tabulka 59. Kontrola motora

P.c. Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vizualna kontrola stavu
motora (poskodenie, tesnost’)
Kontrola chodu motora

sluchom

Kontrolu vykondvat’ pri otaCkach volnobehu,
ktoré musia byt 500 az 600 min*. Po ndhlom
zosliapnuti akceleracného peddlu sa nesmie
ozyvat zmotoru kovové klopanie. Po
naStartovani motora a po rychlom zvySovani
otacok sa nesmu z motora ozyvat’ traskavé rany
a nesmu unikat’ splodiny horenia (pri studenom
motore). Netesnosti odstranit’ dotiahnutim

hlavy.

Obrazok 127. Motor
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny oleja
v motore, Vv pripade
znecistenia olejovej naplne

vykonat’ vymenu oleja

Pri merani hladiny oleja v motore vozidlo
zaparkovat’ na rovnu plochu.

Kontrolnd mierka je umiestnena na pravej
strane za kabinou.

Pri merani, ktoré¢ sa vykondva 2 az 3 minuty po
zastaveni motora zahriateho na prevadzkovu
teplotu platia rysky + a -, medzi ktorymi musi
hladina oleje byt

Poznamka. Rozdiel medzi tymito ryskami je
4.5 litra.

Pri merani, ktoré sa vykonava pred zaciatkom
jazdy (aspont po 6-tich hodinach statia) slazi
urenie maximalnej hladiny oleja ryska na
druhej strane mierky.

Olej sa doplituje az vtedy, ked’ klesne hladina
oleja k spodnej ryske na mierke oleja.

Stale doplinovanie az k hornej ryske ,,+“ je

zbyto¢né.

Obrazok 128. Umiestnenie kontrolnej mierky mnozstva

oleja
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny oleja
v motore, v pripade
znecistenia olejovej naplne

vykonat’ vymenu oleja

Po vykonanom merani hladiny oleja zasunit’
kontrolnt mierku do jej vedenia az na doraz.
Kontrolnd mierka musi byt za chodu motora

riadne zasunuta do jej vedenia.

Vymena oleja:

Vypustenie motorového oleja

Odstavit’ vozidlo na rovnua plochu.

Zdvihnut’ kabinu.

Odskrutkovat’ veko nalievacieho hrdla oleja na
odstredivom distici oleja.

Na trubke zo spodného veka motora povolit’
vypustni skrutku oleja (na pravej strane za
pravym prednym kolesom) a nechat olej
vytiect’ do pripravenej nadoby.

Olej nechat’ riadne odkvapkat’.

Poznamka. Likvidiciu pouzit¢ho oleja
vykondvat v sulade s ekologickymi

poziadavkami.

Obrazok 129. Kontrolna mierka mnozstva oleja

Obrazok 130. Kontrolna mierka mnozstva oleja [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny oleja
v motore, v pripade
znecistenia olejovej naplne

vymenit’ olej

Vydistenie jemného disti¢a oleja a vymena
filtra¢nej vlozky cisti¢a oleja:

Stucasne s vymenou oleja vymenit aj filtracna
vlozku cistica oleja [1].

Vyskrutkovat’ Styri skrutky upeviiujice teleso
Cistia oleja, Cisti¢ demontovat’ a z banky
vypustit’ stary olej do pripravenej nadoby.
Vyskrutkovat’ stredovu skrutku cistica oleja
a siat’ banku.

Vybrat ¢istiacu filtracnll vloZzku, vy¢istit banku
od usadenin a podl'a potreby vymenit’ tesnenie
banky v telese Cistica.

Vlozit' novu filtra¢nt vlozku a banku upevnit’
stredovou skrutkou.

Vymenit' tesniace ,,O* kruzky a namontovat

Cisti¢ spit’ na motor.

i

I T

|

<=

Obrazok 131. Vypustna skrutka oleja z motora [1]

Obrazok 132. Demontdz jemného cistica oleja [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny oleja
v motore, Vv pripade
znecistenia olejovej naplne

vymenit’ olej

Vydistenie odstredivého ¢isti¢a oleja
Odskrutkovat’ maticu upeviiujicu kryt rotora
s nalievacim hrdlom a snat’ ho.

Snat’ rotor 3 a polozit’ ho tryskami dole, aby
vytiekol olej. Na rotore odskrutkovat’ maticu 2
a oba diely rotora od seba oddelit’.

Vsetky necistoty usadené na vnuatornych
stenach rotora odstranit’ drevenou stierkou
a vsetky Casti omyt’ dokladne naftou.

Pri spitnej montazi dbat’” o to, aby oba diely
rotora boli zmontované v polohe vyznacenej
ryskami.

Pred nasadenim krytu rotora vyskuSat rukou, ¢i
sa rotor vol'ne otaca.

Maticu upeviiujucu kryt rotora dotiahnut’ tak,
aby nedoslo k jeho poSkodeniu. Z magnetickej
vypustnej zatky odstranit’ necistoty a tesnenie
vymenit’ za nové.

Po dokonalom vypusteni oleja (cca 20 min.)
naskrutkovat’ vypustnu zatku.

Motor naplnit’ novym olejom po samotnt rysku
na mierke a doplnit’ eSte 4 litre oleja.

Vysku hladiny oleja skontrolovat az v ramci
prevadzkového merania.

Obrazok 133. Odstredivy cistic oleja [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Uzaver nalievaciecho hrdla musi byt pocas
¢innosti motora zaskrutkovany [1].

Kontrola a nastavenie vole

ventilov

Nastavenie vole ventilov:

Snat’ veka hlav ventilov.

KIG¢ na pretacanie motorov nasadit’ na predny
cap klukového hriadela a otaCanim nastavit
hriadel do polohy, kedy je piest
kontrolovanych  ventilov v hornej uvrati
kompresného zdvihu. Nastavenie hornej uvrati
kompresného zdvihu jednotlivych valcov
kontrolovat’ podla prekrytia vahadiel ventilov
(t. j. vokamihu, kedy sa vyfukovy ventil
zatvara asaci sa zacina otvarat) prislusného
dalsiecho valca podla tabulky poradia
nastavovania ventilov.

Cislo valca,|1|3[4[2|5|7|8]|6
ktory ma piest
v HU

kompresného
zdvihu

Cislo 412/1(3|8|6|5]|7
valca, ktorého
sa vahadla

prekryvaju
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola a nastavenie vole

ventilov

Nastavenie vole ventilov

Listkovou mierkou zmerat volu oboch
ventilov. Ak je vol'a vicsia alebo menSia nez
0,2mm, tak je nutné ventily nastavit’.

Uvolnit’ kI'a¢om poistni maticu na vahadle 1.
valca (prekryvaju sa ventily 4. valca) a d’alSim
kl'icom otacat’ nastavovacou skrutkou az kym
je mozné listkova mierku hrubt 0,2mm tesne
zasunut’ medzi vahadlo a ventil. Po nastaveni
spravnej vole pridrzovat’ kI'iCom nastavovaciu
skrutku a druhym klI'i¢om pevne dotiahnut
poistni  maticu. Po  utiahnuti  znovu
skontrolovat’ listkovou mierkou vol'u ventilu, ¢i
nedoslo pri utahovani k jej zmene.

Natocit” kl'ukovy hriadel’ do polohy, kedy sa
prekryvaju ventily 2. valca a nastavit' volu
ventilu 3. valca.

Pokracovat’ v nastavovani ventilov podla
tabul’ky nastavovania ventilov.

Poznamka.

predpisana vola sacieho a vyfukového ventilu
je 0,2mm. Vol'u treba nastavovat’ na studenom
motore.
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola, pripadne napnutie
remefia alternatora

a kompresora klimatizacie

Napinanie remefiov sa vykonava tymto
sposobom:

Uvolnit’ upeviiovacie skrutky alternatora 1, 2,
3 a alternator posunit’ v smere A. Tym sa
remene 4 napnu.

Upeviiovacie skrutky utiahnut’.

Pri stla¢eni remenov silou 50 N nesmie byt ich

prichyb va¢si nez 10 mm [1].

Obrazok 135. Napnutie remeria alterndtora [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola tesnosti vyfukového
traktu, upevnenie
turboduchadla, dotiahnutie
upeviiovacich matic

vyfukového potrubia

Kontrolu treba vykonavat pri otackach
voI'nobehu, ktoré musia byt 500 az 600 min™,
Po spusteni motora a po rychlom zvySovani
otaCok, nesmu zmotora unikat splodiny
horenia (pri studenom motore). Netesnosti
odstranit’ dotiahnutim vyfukového potrubia.

Praskliny potrubia nie st pripustné [3].

Obrazok 136. Vyfukovy trakt

—a=

Obrazok 137. Turboduchadlo




LYT

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola tesnosti sacieho
potrubia a stavu gumovych
dielov sacieho traktu po
turboduchadlo

Kontrolu vykonavat’ pri otackach vol'nobehu,
ktoré musia byt 500 az 600 min™ Po spusteni
motora a rychlom zvySovani ota¢ok nesmie do
sacicho potrubia vnikat" vzduch z okolitého
prostredia mimo miesta na to urcen¢ho.

Praskliny potrubia nie su pripustné [3].

Obrdzok 139. Sacie potrubie
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vydistenie chladiacich rebier
hlav valcov, chladicov
plniaceho vzduchu, chladi¢a

oleja a chladiaceho ventilatora

Vy¢istit' tieto miesta, nesmii sa na nich

nachadzat’ Ziadne necistoty a prach.

Obrazok 140. Chladic¢ oleja

Obrazok 142. Chladiaci ventilator a Chladic plniaceho

vzduchu
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

10

Kontrola funkénosti
indikatora podtlaku vzduchu
na Cisti¢i nasavania vzduchu a
kontrola elektrického obvodu

wsindikator podtlaku —

kontrolné svetlo*

Obradzok 143. Kontrolné svetlo

funkcnosti indikatora podtlaku

Pri kontrole musi byt motor v kl'ude a kl'a¢
V spinacej skrinke v polohe I.

Snat’ hadi¢ku indikatora podtlaku z Ccistica
nasavania vzduchu.

Vyvolat’ podtlak (napr. nasatim istami).

Pri sprdvnej funkcii sa rozsvieti kontrolné
svetlo 17 na pristrojovej doske.

V opacnom pripade skontrolovat’ stav ziarovky,
alebo elektricky obvod od Ziarovky
k indikatoru [1].

Obrazok 144. Indikator podtlaku vzduchu v nasavacom

trakte
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vzduchu
(vo ve’mi praSnom prostredi

kontrolovat’ ¢astejSie)

nasdvania sa automatickym odprasovacim
ventilom odstrafiuji  samoc¢inne, samotny
zasobnik nevyzaduje Ziadnu Specialnu udrzbu.

Jeho spravnu funkénost’ skontrolovat’ stlacenim

vyprazdnovacej drazky [1].

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat’ stav a Cistotu tesniacich ploch
britov odprasovacej gumovej hubice.
Kontrola funkénesti a €istoty | Brity musia byt pruzné, neposkodené, nesmu
tesniacich ploch sa opierat’ o ziadne okolité Gasti vozidla.
automatického odprasovacieho | Negistoty usadené v zasobniku  istica
11 ventilu u Cisti¢a nasavania

Obrazok 145. Automaticky odprasovaci ventil
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

12

Kontrola funkénosti
elektronickej regulacie

chladenia motora

Elektronickd regulacia chladenia udrzuje
optimalnu prevadzkovu teplotu motora. Pokial
si prevadzkové kvapaliny udrzuji predpisanu
teplotu pocas jazdy apocas statia, funkcia
elektronickej reguldcie chladenia motora
funguje spravne.

Pri spravnom fungovani motora a pri teplote
motora aoleja v dovolenych medziach,

kontrolné svetla 21 a 22 za jazdy nesvietia [1].

21 {ihy

Obradzok 146. Kontrolné svetlo prehriatia motora [1]

22 @y

Obrazok 147. Kontrolné svetlo poruchy motora [1]

Obrazok 148. Umiestnenie elektronickej regulacie

chladenia motora [4]
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P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Pohl'adom ahmatom treba zistit, ¢&i sa
v priestore okolo turbodichadla nenachadza
olej.
Kontrola tesnosti privodu a
s odpadu oleja z turboduchadla
Obrazok 149. Turboduchadlo
Demontaz hlavnej filtra¢nej vlozky
Na ¢isti¢i nasdvania vzduchu povolit’ 4 spony.
Kontrola stavu a vyc¢istenia | Vzhl'adom na to, Ze hlavna filtra¢na vlozka
(vymena) hlavnej filtra¢nej tesne dosadd k vystupnému vedeniu, aby sa
vlozZKy v ¢isti¢i satia vzduchu | zaistilo utesnenia, bude tu existovat' urcity
14 po rozsvieteni indikatora alebo | pociato¢ny odpor. Tesnenie naruSit’ opatrnym

TO-1 (bezna prevadzka).
V extrémne prasnom prostredi

— CastejSie

pohybom koncom hlavnej filtracnej vlozky tam
a spat, a potom nim otacat’ pri sucasnom
vytahovani rovno von. Davat pozor, aby

hlavna filtra¢na vlozka nenarazila do puzdra.

Obrdzok 150. Cisti¢ nasdvania vzduchu
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P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Demontaz hlavnej filtratnej vlozky sa
vykonava priamym tahom pri sucasnom
otaCani. Skontrolovat' stav starej filtracnej
vlozky, ak je nadmerne znelistena, tak je
Kontrola stavu a vy€istenia | potrebné zalozit’ novu.
(vymena) hlavnej filtra¢nej
14 vlozky v &istici satia vzduchu | Cistenie oboch ploch vystupného vedenia

po rozsvieteni indikatora alebo
TO-1 (bezna prevadzka).
V extrémne prasnom prostredi

— CastejSie

Pomocou C¢istej handry otriet’ povrch tesneni
filtra a vnutro vystupného vedenia. Necistoty
na tesniacich plochach by mohli branit’
uc¢innému utesneniu a sposobovat’ tniky. Pred
vloZzenim novej filtratnej vlozky je nutné
odstranit’ vSetky necistoty. Necistoty, ktoré sa
nahodne dostani do wvnutra vystupného
vedenia, sa nasledne dostani do motora
a sposobia jeho pred¢asné opotrebenie. Davat
pozor, aby sa tesniaca plocha neposkodila. Obe
strany vnutorného priestoru Cisti¢a vyutierat

dodista.

Obrazok 151. Hlavna filtracna viozka
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

14

Kontrola stavu a vycistenia
(vymena) hlavnej filtra¢nej
vloZKy v disti¢i satia vzduchu
po rozsvieteni indikatora alebo
TO-1 (bezna prevadzka).

V extrémne prasnom prostredi

— CastejSie

Riadne nasadit’ novu radiidlnu tesniacu
vlozku

V ramci vykonavania servisu a drzby poistnej
filtracnej vlozky je nutné vlozku nasadit’ na
svoje miesto pred instalaciou hlavne;j filtracne;j
vlozky.

Opatrne nasadit’ novy filter. Filter nasadzovat’
rucne tak, aby sa pred zaistenim krytu na
svojom mieste cely vosiel do telesa
vzduchového filtra.

Hlavna tesniaca plocha sa mierne roztiahne,
sama sa upravi a rovnomerne rozloZzi tesniaci
tlak.

Riadneho utesnenia sa dosiahne ruénym
zatlaCenim na vonkajsi okraj filtra, nie na
pruzny stred. Nikdy netlac¢it’ na uretdnovy

koncovy uzaver uprostred. Na zaisteniu

tesnenia nie je potrebny Ziadny pritlak na kryt.

i

Obrazok 152. Demontovand hlavnd filtracna viozka
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

14

Kontrola stavu a vycistenia
(vymena) hlavnej filtra¢nej
vloZKy v ¢isti¢i satia vzduchu
po rozsvieteni indikatora alebo
TO-1 (bezna prevadzka).

V extrémne prasnom prostredi

— CastejSie

K zatlaCeniu filtra na miesto NIKDY
nepouzivat’ servisny kryt!

V pripade zatlacenia na kryt pri nasadzovani
filtra moze dojst’ k poskodeniu puzdra, krycich
spojovacich  materidlov a  naslednému
prepadnutiu zaruky.

Pokial’ d6jde k narazu servisného krytu na filter
pred jeho nasadenim, je potrebné odstranit’ kryt
a zatlacit’ filter (ru¢ne) d’alej do vzduchového
filtra a skusit’ to znovu. Kryt by malo byt
jednoduché nasadit’ bez vynaloZenia nadmerne;j
sily.

Po nasadeni filtra nasadit’ kryt filtra a utiahnut’

spony [1].
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Nazov operacie / prace

15

Kontrola systému motora

a vozidla testerom

Testerom zistit’, ¢i vozidlo nevykazuje Ziadne
chybové kody. Diagnostické konektory sa

nachadzaju v poistkovej skrini.

Obrazok 154. Umiestnenie diagnostickych konektorov

[4]
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P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky

Skontrolovat’ pohladom neporusenost’

a tesnost’ vek hlav valcov.
KIa¢om skontrolovat’ dotiahnutie skrutiek na

Kontrola stavu vek hlav valcov i
16 hlavach vek valcov.
a ich dotiahnutie

Pohl'adom skontrolovat’ tesnost’ palivovej
sustavy od hlavnej palivovej nadrze, cez Cistic
paliva aZz po samotné vstrekovace paliva.

Vizualna kontrola tesnosti ., , ,

17 Netesnosti su nepripustne.

palivovej sustavy

Obrdzok 156. Palivova nddrz
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

18

U jemného ¢istic¢a paliva

vymena Cistiacej vlozky

Jemny CistiC paliva je umiestneny na lavej
strane motora.

Povolit’ zatku na dne jemného cCistica paliva,
vypustit’ z neho palivo a zatku opat’ utiahnut’.
Vyskrutkovat' upevnovaciu skrutku banky
jemného Cisti¢a paliva, banku snat’ a vybrat’
filtra¢nt vlozku.

Vycistit’ banku vratane dosadacich ploch pre
tesnenia.

Tt v banke potriet’ palivom a presvedcit’ sa, ¢i
je na fiom navleCena pruzina s miskou.
Skrutkovym pohybom na tfii nasadit’ novu
filtracna vloZku. Pritom dbat, aby nedoslo
k zoSmyknutiu gumovych prechodov z veka
filtracnej vlozky.

Ocistit gumové tesnenie na veku Cistica,
nasadit’ banku na veko a utiahnut’ upeviiovaciu
skrutku banky.

Odvzdusnit’ palivovi ststavu.

Obrazok 157. Umiestnenie jemného cistica paliva na

motore [1]

Obrazok 158. Jemny cisti¢ paliva
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

18

U jemného ¢istic¢a paliva

vymena Cistiacej vlozky

Po naStartovani motora skontrolovat’ vizualne
tesnost’.

Odvzdusnenie palivovej sustavy

Na veku jemného Cisti¢a paliva povolit’
odvzdusnovaciu skrutku 1.

Vyskrutkovat’ zdvihadlo ru¢ného ¢erpadla.
Ruénym cerpadlom cerpat, az zacne vytekat
isté palivo. (Cerpanie paliva je mozné
vykonat aj elektrickym dopravnym cerpadlom
pomocou spinaca 7 na pristrojovej doske).
Odvzdusiovaciu  skrutku 1  dotiahnut
a pokracovat’ v Cerpani tak dlho, az je pocut’
"vizgavy" zvuk pretlakového ventilu na
vstrekovacom cCerpadle. Teraz je cela palivova
sustava odvzdu$nena.

Zdvihadlo ruéného cerpadla stla¢it’ dole

a pevne zaskrutkovat'.

4
o
)

)

/,

3
S J
A

Obrazok 160. Zdvihadlo rucného cerpadia [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

19

Vymena filtra¢nej vlozky
(RACOR) v hrubom ¢istici

paliva

Vypnut’ ohrev paliva spinaCom 8 na palubne;j
doske.

Odkalovacim ventilom 7 vypustit palivo
Z hrubého cistica paliva a ventil uzavriet’.
Odskrutkovat’ upeviiovaciu skrutku veka
Cisti¢a 1 a demontovat’ veko Cistica 2.
Vymenit staru filtracnt vlozku ¢istica 3.

Z upeviovacej skrutky veka 1 a z veka ¢istica
2 snat’ star¢ tesnenia.

Ocistit’ dosadacie plochy pre tesnenia na
upeviiovacej skrutke veka 1, veka 2 a telesa
Cistica.

Na tfn 4 v Cistici nasadit’ novu filtraéna vlozku
Cistica 3.

Hruby cisti€ paliva naplnit’ ¢istym palivom.
Do drazok na upeviiovacej skrutke veka 1
a veka 2 vlozit nové tesnenia a I'ahko ich
potriet’ palivom.

Namontovat’ veko Cisti¢a 2 a rukou dotiahnut’
upeviiovaciu skrutku veka 1 (nepouzivat’
naradie).

V pripade potreby odvzdusnit palivova
sustavu.

Po naStartovani motora vizualne skontrolovat’
tesnost’ Cistica.

Obrazok 161. Hruby cisti¢ paliva
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

19

Vymena filtra¢nej vlozky

(RACOR) v hrubom &istiéi

Poznamka. Filtratnd vloZzka demontovana
zZ cistica je kontaminovand ropnymi
produktami a musi byt zlikvidovana v stlade
S miestnymi predpismi o ochrane Zivotného
prostredia.

UPOZORNENIE! Nikdy nejazdit bez
filtracnej vlozky alebo s poskodenou filtracnou
vlozkou, hrozi nebezpecenstvo vazneho
poskodenia motora. S hrubym ¢isticom paliva
bez filtracni vlozky nie je moZné motor
nastartovat. Odporti¢a sa vozit so sebou
nahradné filtracné vlozky. Filtra¢nt vloZku sa
neodporuca  regenerovat ani  opidtovne
montovat po predchadzajucej demontézi.
Tesnenie upeviiovacej skrutky veka a veka
Cistica sa dodévaju spolu s filtratnou vlozkou.
UPOZORNENIE! Ak nie je motor v chode,
nenechéavat’ zapnuty ohrev Cisti¢a dlhSie nez 30
minut [1].

Ty

Y
- - - -

\/ 3

1
1:Ql

MIN. 85mm
(4]

Obrazok 162. Vymena filtracnej viozky v hrubom ¢istici
paliva [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

20

Vypustenie necistot a vody z

palivovej sustavy

Udrzbe palivovej stistavy, najmi pravidelnému
odkal'ovaniu vody a necistot z hrubého cistica
paliva a palivove] nadrze venovat nalezita
pozornost. Pri zanedbani predpisanej udrzby
hrozi poskodenie vstrekovacej ststavy motora.

Odkalenie palivovej nadrze:

Pred vypustanim necistot a vody z palivovej
nadrze musi byt vozidlo dlhsi ¢as v pokoji, aby
sa separovala voda s ne€istotami od paliva.
Necistoty vypustit’ povolenim skrutky na dne
palivovej nadrze do vopred pripravenej
nadoby.

Ak zacne vytekat Cisté palivo, skrutku
dotiahnut’.

Odkalenie vody a necistot z hrubého ¢isti¢a
paliva

Na dne hrubého Cdistica paliva sa behom
prevadzky usadzuju necistoty z paliva a voda.
UPOZORNENIE! Pri odkalovani vody
a necistot z hrubého Cisti¢a motor nesmie byt
v ¢innosti! Necistoty vytekajuce z hrubého
CistiCa paliva je nutné zachycovat’ do vopred
pripravenej nadoby a likvidovat v sulade

MIN. 85mm

7

Obrdazok 163. Vypustenie necistot a vody z palivovej

fofy 1y

117

A
—

vy

sustavy [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

20

Vypustenie necistot a vody z

palivovej sustavy

S miestnymi predpismi o ochrane zivotné¢ho
prostredia.

UPOZORNENIE! Vodu z paliva odkal'ovat’
vzdy ekologickym spdsobom, aby nedoslo ku
kontamindcii pody.

Na odkalovacom ventile 7 je nasunuta hadicka,
ktora slazi na vypustenie necistét do vopred
pripravenej nadoby.

Odkalenie vody a necistot z hrubého Ccistic¢a
paliva vykonavat’ tak, Ze sa povoli odkal’ovaci
ventil 7 na dne odkal'ovacej nddobky Ccistica 6
a necistoty sa nechaju odplavit’.

Ak vyteka Cist¢ palivo, zaskrutkovat
odkal'ovaci ventil spét’.

Hladina vody v odkal'ovacej nadobke 6 nesmie
nikdy vystupit az k spodnému okraju
odstredivky 5 [1].
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Tabulka 60. Kontrola spojky a spojovacieho hriadela

P.¢. Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

21 Kontrola vypinania spojky

Nutnost’ vymeny lamely za novl poznate pri
jazde, kedy pri maximalnom to¢ivom momente
motora za¢ne lamela ,,preklzovat™, eventualne
pri rozjazde, kedy sa ,preklz spojky predizi
vo¢i obvyklym hodnotam. Po takom zisteni
vykonat’ vymenu spojkovej
vV najkratSom termine! [1]

lamely

Kontrola hladiny brzdovej
» kvapaliny v nadobke
hydraulického okruhu

ovladania spojky

Vyrovnavacia nadrzka hydraulického
ovladania spojky sa nachddza pod prednou
odklopnou kapotou kabiny vodica.

Pri merani hladiny brzdovej kvapaliny vo
vyrovnavacej nadrzke vozidlo odstavit na
rovnu plochu.

Dopliiovanie brzdovej kvapaliny:
UPOZORNENIE! Brzdova kvapalina je
toxickd a moze spdsobit ujmu na zdravi.

Vyhnite sa priamemu ¢i nepriamemu
fyzickému kontaktu.
Doplnit  len predpisanou prevadzkovou

kvapalinou.

Pri dopliiovani nevyberat’ z nadrzky sitko
a kvapalinu doplnit’ do vyznacenej vysky (po
horny okraj plechovej upeviiovacej objimky).

Obrazok 164. Nadobka hydraulického okruhu oviadania
spojky [4]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Po doplneni brzdovej kvapaliny utiahnut
tesniace veko nadobky.

23

Kontrola vole krizovych klbov,
spojovacieho drazkovania,

hlué¢nost’, tesnost’

Spociva v priebeznej vonkajSej kontrole
hriadela.

Kontrola neporusenia vonkajSieho povrchu -
deformacie (ohybom, krutom, ndrazom apod.).
Kontrola vibracii (uvolnenia spojovacich
konzol, opotrebenie loZisk a pod.).

Mazanie ihlovych lozisk v kiboch sa

nevykonéva. Spojovaci hriadel’ je bezudrzbovy

[1].

Obrazok 165. Krizovy kib spojovacieho hriadela
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

24

Kontrola dotiahnutia
upeviiovacich skrutiek na
prirubach s krizovym

drazkovanim

Klacom

upeviovacich skrutiek na prirubach s krizovym

drazkovanim.

skontrolovat’ dotiahnutie

Obrazok 166. Upeviiovacie skrutky na prirubach s

krizovym drazkovanim
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Tabulka 61. Kontrola prevodového agregatu (prevodovka, pridavnd prevodovka)

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Pohl'adom skontrolovat’ tesnost’
a neposkodenost’  prevodovky a pridavnej
prevodovky.

- Kontrola stavu prevodovky

a pridavnej prevodovky

Obrazok 167. Pridavna prevodovka Obrizok 168. Prevodovka
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

26

Kontrola hladiny oleja v
prevodovke a tesnosti agregatu
(pri kontrole hladiny oleja
vykonat’ aj kontrolu kvality
oleja - v pripade nahodného
vyskytu emulzie, vykonat’
vymenu olejovej naplne)

Kontrola mnoZstva oleja

Pri merani hladiny oleja v prevodovke vozidlo
zaparkovat’ na rovnu plochu.

Mnozstvo oleja kontrolovat’ po vyskrutkovani
zatky 4.

Hladina oleja musi dosahovat’ po spodny okraj
otvoru.

Vymena oleja

Na lavom boku v spodnej casti skrine
prevodovky vyskrutkovat dve prevlecné
matice 2 potrubia vedenia chladiaceho média
na veku Cisti¢a oleja 1.

Na lavom boku v spodnej casti skrine
prevodovky vyskrutkovat' dve upeviiovacie
skrutky 3 veka cistica oleja 1.

Snat” veko 1, vybrat sietovy Cisti¢ oleja
a vypustit’ stary olej do pripravenej nadoby.
Pri kazdej vymene preplachnut’ petrolejom
Cisti€ oleja (sitko), ktory je na vnltornej strane
veka a z magnetu odstranit’ necistoty.

Riadne ocistit dosadacie plochy skrine
prevodovky a veka Ccistica oleja od zbytku
tmelu.

J&i)

1

4 5

Obrazok 169. Kontrola mnoZstva oleja v prevodovke [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

26

Kontrola hladiny oleja
v prevodovke a tesnosti
agregatu (pri kontrole hladiny

oleja vykonat’ aj kontrolu

kvality oleja - v pripade

nahodného vyskytu emulzie,
vykonat’ vymenu olejovej
naplne)

Natriet dosadacie plochy tesniacim tmelom
a na teleso Ccisti¢a oleja nasadit’ tvarovy
tesniaci kruzok.

Pri spdtnej montazi veka s Cisticom 2 dbat’ na
to, aby veko zapadlo svojim vystupkom do
drazky v plechovom kryte, pevne uloZzenom
v skrini prevodovky.

Veko s ¢isticom 1 utiahnut’. Dve skrutky u veka
Cisti¢a oleja 3 utiahnut’.

Vymontovat’ zatku nalievacieho a kontrolného
otvoru 4.

Novy olej plnit’ otvorom 4 aZ po jeho spodny
okraj nalievacieho a kontrolného otvoru.

Zatku 4 opatrit novym tesniacim krizkom
a naskrutkovat’.

Priskrutkovat’ dve prevlecné matice 2 potrubia
vedenia chladiaceho média na veku Cistica
oleja 1.

Vykonat’ skuSobnu jazdu, skontrolovat’ tesnosti
zatky a veka Cistica oleja.

UPOZORNENIE! Pozicia 5 nie je vypustna
zatka, ale ¢ap vidlice radenia. NEPOUZIVAT
K VYPUSTANIU OLEJA. Mohlo by dojst’ k
poskodeniu prevodovky [1].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

27

Kontrola hladiny oleja
v pridavnej prevodovke
a tesnosti agregatu (pri
kontrole hladiny oleja vykonat’
aj kontrolu kvality oleja —
Vv pripade nahodného vyskytu
emulzie, vykonat’ vymenu

olejovej naplne)

Kontrola mnoZstva oleja

Pri merani hladiny oleja v pridavnej
prevodovke vozidlo zaparkovat na rovnu
plochu.

Mnozstvo oleja kontrolovat’ na olejoznaku 3,
ktory je umiestneny na pravej strane
pridavného prevodu.

Spravna Uroven hladiny oleja je v strede
olejoznaku.

Pokial' nie je hladina viditel'na, okamzite
doplnit’ olej nalievacim a kontrolnym otvorom

1 aZ po jeho spodny okraj.

Vymena oleja

Pod pridavnu prevodovku umiestnit nadobu
a vyskrutkovanim zatky 2 na l'avom boku
V spodnej Casti pridavného prevodu teply olej

vypustit’.

Obrazok 170. kontrola mnozstva oleja v pridavnej

prevodovke [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

27

Kontrola hladiny oleja
v pridavnej prevodovke
a tesnosti agregatu (pri
kontrole hladiny oleja vykonat’
aj kontrolu kvality oleja —
v pripade nahodného vyskytu
emulzie, vykonat’ vymenu

olejovej naplne)

Vybrat sitko Cisti¢a a preplachnut’ petrolejom
a odstranit’ zachytené necistoty Stetcom.
Riadne ocistit dosadaciu plochu vypustnej
zatky 2 skrine pridavnej prevodovky.

Vycistit' z magnetu zatky prichytené kovové
Casti a oter.

Na zatku 2 nasadit novy tesniaci krizok
a naskrutkovat’ do skrine.

Demontovat’ zatku nalievacieho a kontrolného
otvoru 1.

Doplnit’ olej do pridavnej prevodovky az po
spodny okraj kontrolného a nalievacieho
otvoru.

Zatku 1 opatrit novym tesniacim krazkom.
Zatku nalievacieho a kontrolného otvoru 1
zaskrutkovat’ do skrine.

Vykonat' skuSobnii jazdu a skontrolovat’

tesnost’ zatok [1].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

28

Kontrola odvzdus$nenia
prevodovky a pridavnej

prevodovky

Skontrolovat odvzdusnovacie hadicky, C¢i
znich nevyteka olej. V pripade, ze vyteka,
prefuknut’ hadicky kompresorom.

Obrdzok 171. Odvzdusniovacie hadicky
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

29

Kontrola radenia stalych
zaberov prevodovky a radenie
pridavného prevodu
(pomocnych pohonov),
kontrola tesnosti vSetkych

spojov

Prevodovka  nesmie  vydavat  Zziadny
neprirodzeny hluk. Skontrolovat ¢innost
radenia rychlostnych stupiiov, pridavnych
prevodov a zamerat’ sa na neprirodzené zvuky.
Skontrolovat stav prevodovky a pridavnej
prevodovky, tesnost skrii a dotiahnutie
skrutkovych spojov.

Systém pracuje bud’ v manualnom, alebo
vV niektorom z automatickych reZzimov:

a) Manudlny rezim M

b) Automaticky rezim AE

c) Automaticky rezim AM

d) Automaticky rezim AP

e) Specialny rezim AS

f) Rezim - Motorova brzda MB

Aktudlny rezim je na LCD displeji indikovany
prislusnym (M, AE, AP, AM, AS, MB)
symbolom.

Vsetky tieto rezimy preskuasat’.

@ 1 2 345 6 @
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Obrazok 172. Displej radenia Norgren [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

30

Vykonanie kalibracie
elektronického radenia

(NORGREN)

Pristup do menu je umozZneny:

a) pri naStartovanom motore

1. Vypnat’ motor a pockat’ kym LCD displej
zhasne.

2. Zapnut' kI'a¢ v zapal'ovani do polohy L.

3. Stla¢it’ Tubovol'né tla¢idlo 1, 6, 8 alebo 11 na
LCD displeji na cca 2-3 sekndy. Zobrazi sa
ponuka MENU.

b) pred nastartovanim motora

1. Zapnut k'€ v zapal’'ovani do polohy I.

2. Stlacit’ T'ubovol'né tlacidlo 1, 6, 8 alebo 11 na
LCD displeji na cca 2-3 sekundy. Zobrazi sa
ponuka MENU.

Ponuka - ,,KALIBRACE*

Tato ponuka zobrazuje moznost” vykonavat
kalibraciu  systému radenia. V  pripade
akéhokol'vek zasahu do snimacov (vymena,
montaz a demontdz), do kabeldze, riadiacej

jednotky, mechanickych dielov aktuatora,

@ 1 2 345 6 @
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Obrazok 173. Displej radenia Norgren [1]
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Obrdazok 174. Menu — vykonanie kalibracie [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

30

Vykonanie kalibracie
elektronického radenia

(NORGREN)

prevodovky, pridavnej prevodovky a ich
nastaveni je potrebné vykonat kalibraciu
syst¢ému. Kalibrdciou sa rozumie nové
nastavenie medznych hodndt linedrnych
snimacov pre vSetky rychlostné stupne, vratane
pridavného prevodu a redukcie. Kalibracia
systétmu sa moZe vykonavat® len
v autorizovanom TATRA TRUCKS servise.
Kalibracia systému radenia je podmienena
stojacim vozidlom, natlakovanou vzduchovo-
tlakovou sustavou, neutralom a zoSliapnutym

spojkovym pedalom po cely ¢as kalibracie [1].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

31

Kontrola tesnosti aktuatora
(sustava pneumatickych
valcov), vedeni, ventilového
bloku, upevnenia linearnych
snimacov a vizualna kontrola
stavu konektorov a kabelaze

(NORGREN)

Vizudalna kontrola tesnosti a Uplnosti systému,
vedenia, upevnenia a stavu prvkov.

1 Ventilovy blok radenia NORGREN.

2 Tlakovy spinac [1].

Obrdzok 175. Ventilovy blok NORGREN [4]
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Tabulka 62. Kontrola naprav

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Pohl'adom skontrolovat’ stav naprav vozidla.
Kontrola stavu naprav o A
32 Obrazok 176. Predna naprava

(poskodenie, tesnost, .....)

Obrazok 177. Zadna naprava
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

33

Kontrola vole loZisk nabojov

kolies prednej napravy

Zdvihnut' zdvihdkom za népravu koleso do
vzduchu a priamym pohybom k sebe a od seba
skontrolovat’, ¢i v lozisku nevznika nadmerna

vola.

T

Obrazok 179. Pohyb od seba
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

34

Kontrola stavu gumovych

ochrannych vakov polonaprav

Pri poSkodeni a wvyskyte drobnych trhlin

(starnutie gumy), gumové vaky vymenit’.

Obrazok 180. Gumovy vak polondpravy
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

35

Kontrola vole loZisk nabojov

kolies zadnej napravy

Zdvihnat' zdvihdkom za napravu koleso do
vzduchu a priamym pohybom k sebe a od seba
skontrolovat’, ¢i v lozisku nevznika nadmerna

vola.

Obrazok 181. Pohyb k sebe

— 23 ) 0

Obrdazok 182. Pohyb od seba
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

36

Kontrola odvzdus$nenia skrin

naprav

Skontrolovat odvzduSnovacie hadicky, ¢i
Z nich nevytekd olej. V pripade, Ze vyteka,
prefuknut’ hadicky kompresorom.

Obrazok 183. Odvzdusiniovacie hadicky
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

37

Kontrola upevnenia brzdovych

valcov

Skontrolovat’ upevnenie brzdovych valcov, ak

sa vyskytuje vola pri ich upevneni, odstranit’

ich dotiahnutim skrutiek.

Obrazok 185. Brzdovy valec zadnej ndpravy
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Postup prace / technické podmienky

P.c. Nazov operacie / prace
Pri zhodenom brzdovom bubni a stlaceni
brzdového pedala skontrolovat funkc¢nost’
rozpinacieho zariadenia. Po uvolneni pedala sa
Kontrola funkénosti ) o , . A )
musi brzdové zariadenie vratit do pdvodnej
38 rozpinacieho zariadenia

brzdovych jednotieck PERROT

polohy.

Obrdazok 186. Brzdova jednotka PERROT [1]




781

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

39

Vymena ochrannych manziet

roztvaraca brzdovych celusti

PERROT (po kazdych dvoch
rokoch prevadzky)

Dvoma skrutkami demontovat roztvarac
brzdovych Cel'usti, povytiahnut' ho a zo zadnej
strany demontovat’ brzdovu hadicku.

Z demontovaného roztvaraca demontovat
ochranné¢ manzety a nasledne ich vymenit za
nove.

Spdtne namontovat’ roztvara¢ brzdovych
celusti.

Poznamka. Pri demontovanych brzdovych
obloZeniach nie je potrebné demontovat

roztvarac€ brzdovych cel'usti.

Obrazok 187. Vymena ochrannych manziet roztvaraca
brzdovych celusti [4]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

40

Vymena pridrZovacich
a vratnych pruzin brzdovych
¢el’'usti (po kazdych dvoch
rokoch prevadzky)

Odistit’ a demontovat spodnu pridrZzovaciu
pruzinu 1.

Odistit a demontovat’ vodiaci kolik so
zarazkou 2.

Demontovat® brzdové oblozenia a nasledne
demontovat’ vrchnua vratnt pruZinu 3.

Spétnym postupom namontovat’ spat’.

Obrazok 188. Vymena pridrzovacich a vratnych pruzin
brzdovych celusti [4]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

41

Kontrola hladiny oleja
vV rozvodovkach naprav (pri
kontrole hladiny oleja vykonat’
aj kontrolu kvality oleja —
v pripade nahodného vyskytu
emulzie, vykonat’ vymenu

olejovej naplne)

Kontrola mnozstva oleja

Pri merani hladiny oleja v rozvodovkach
naprav vozidlo zaparkovat’ na rovnu plochu.
Mnozstvo oleja kontrolovat’ po vyskrutkovani
zatky 1 na boku rozvodovky.

Hladina oleja musi siahat’ po spodny okraj
otvoru.

Poznamka. Kontrolna zatka 1 je umiestnena na
boku rozvodovky. Umiestnenie kontrolnej
zatky vpravo alebo vlavo sa  vSak
Vv jednotlivych napravach lisi.

Vymena oleja

Vyskrutkovat’ zatky 1 a 2.

Vypustit' olej z rozvodovky do pripravenej
nadoby.

Po vypusteni oleja zo skrine rozvodovky
vyskrutkovat’ zatku 3 a vypustit’ olej z priestoru

diferenciélu do pripravenej nadoby.

Obrazok 189. Kontrola mnozstva oleja v rozvodovkdch

ndprav [1]




L8T

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

41

Kontrola hladiny oleja v
rozvodovkach naprav (pri
kontrole hladiny oleja vykonat’
aj kontrolu kvality oleja - v
pripade nahodného vyskytu
emulzie, vykonat’ vymenu

olejovej naplne)

Po vyteceni oleja z rozvodovky aj z priestoru
diferencidlu zatky 2 a 3 zaskrutkovat’ s novymi
tesniacimi krazkami.

Novy olej naplnit’ kontrolnym otvorom pod
zatkou 1 az po jeho spodny okraj.

Po naplneni olejom treba kontrolny otvor
zaskrutkovat’ zéatkou 1.

UPOZORNENIE! Po vymene oleja
v rozvodovkach je nutné po prejdeni asi S0 km
skontrolovat’ vysku hladiny a doplnit’ olej po
spodny okraj kontrolného otvoru [1].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

42

Kontrola/vymena oleja
vV kolesovych redukciach
(vymenu oleja vykonat’ po
prejdeni kazdych 30 000 km
alebo po kazdych troch rokoch
prevadzky)

Kontrola mnoZstva oleja

Pri merani hladiny oleja v kolesovych
redukciach vozidlo zaparkovat na rovnua
plochu.

Nastavit’ kolesovu jednotku tak, aby rysky na
veku kolesovej redukcie oznacujice hladinu
zaujali vodorovnu polohu

1. - Vyskrutkovat’ zatku

2. - Hladina musi dosahovat’ po spodny okraj
otvoru.

Vymena oleja

Poznamka. V priruc¢ke na obsluhu je uvedena
vymena naplne s demontovanym kolesom. Je
vSak mozné vykonat vymenu s kolesom na
kolesovej jednotke. Potom je nutné z riadenych
kolies snat’ len ochranny plech kolesa. V takom
pripade je potrebné zamedzit pokropeniu
kolesa a pneumatiky olejom.

Demontovat’ koleso

Obrazok 190. Kolesova redukcia [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

42

Kontrola/vymena oleja
vV kolesovych redukciach
(vymenu oleja vykonat’ po
najazdeni kazdych 30 000 km
alebo po kazdych troch rokoch
prevadzky.)

Vyskrutkovat’® zatku 2 olejovej naplne
kolesovej jednotky a nastavit’ jej otvorom dole
tak, aby celd napln vytiekla.

Vypustit’ olej do pripravenej nadoby.
Kolesovu jednotku natocCit’ tak, aby rysky na
veku kolesovej redukcie oznacujice hladinu
zaujali vodorovnu polohu 1.

Naplnit  kolesovi  jednotku  prislusnym
mnozstvom nového oleja (po spodny okraj
kontrolného otvoru).

Ocistit’ styéné plochy zatky 2 a veka kolesovej
redukcie.

Zatku s tesniacim krazkom zaskrutkovat’.

Namontovat’ koleso [1].

Obrazok 191. Dopliiovanie oleja do kolesovej redukcie
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Tabulka 63 Kontrola pruzenia

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Pohl'adom skontrolovat stav pruzenia, jeho
celistvost’ a tesnost.
Vizualna kontrola stavu
43 a funkénosti systému

pruZenia, kontrola tesnosti

hydraulickych timicov

Obrazok 192. Hydraulicky tlmic [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola gumovych

vinovcovych pruZin,

Vizualna kontrola gumovych vlnovcovych
pruzin (¢i nejavia znamky prierazu).
Z povrchu gumovych vlnovcovych pruzin

odstranit’ hrubé necistoty (blato, drobné

44 odstrinenie necistot v okoli | kamene apod.), najmd v okoli kovovych
kovovych objimok objimok gumovych vlnovcovych pruZin.
Kontrola tesnosti privodu vzduchu do
gumovych vinovcovych pruzin [1].
Vizudlna kontrola tiahla (¢i nie je
deformované) a jeho upevnenie v gumenej
objimke paky polohového ventilu [1] .
Kontrola tiahla polohového
45 ventilu (¢i nie je deformované)

a jeho upevnenie

Obrazok 194. Tiahlo polohového ventilu [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

46

Kontrola odklonu kolies

zadnej napravy

Pred meranim doplnit vzduch do vsSetkych
pneumatik na predpisany tlak. Opotrebenie
pneumatik musi byt rovnomerné. Merat' na
nezatazenom automobile. Pracovna plocha
musi byt’ vodorovna a rovna.

Uhly odklonu merat’ optickym pristrojom
OPTIMET alebo uhlomerom. Predpisana

hodnota odkl.onu zadnej napravy je 0,5°+ 0,5°

[3].

s X

Obrazok 195. Kolesa zadnej ndapravy

47

Kontrola funkénosti a tesnosti
okruhu plnenia vinovcovych
pruZin (zmena svetlej vysky

vozidla)

Skontrolovat’ funk¢énost” vSetkych troch poloh
spinaca A,B,C. Na displeji sa musia rozsvietit’
prislusné symboly. Pri zékladnej polohe B
nesmie svietit’ ziadny kontrolny symbol.

Z celého systému gumovych vinovcovych
pruzin nesmie unikat’ vzduch.

Vizualna kontrola gumenych vlnovcovych
pruzin (ziadne znadmky prierazu).

Z povrchu gumovych vlnovcovych pruzin

odstranit’ hrubé necistoty (blato, drobné

=l

B

\

) c

Obrazok 196. Spinac okruhu plnenia vinovcovych pruzin

[1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

47

Kontrola funkénosti a tesnosti
okruhu plnenia vinovcovych
pruzin (zmena svetlej vysky

vozidla)

kamene a pod.), najmd v okoli kovovych
objimok gumenych vinovcovych pruzin.
Kontrola tesnosti privodu vzduchu do
gumenych vinovcovych pruzin.

Vizualna kontrola tiahla (ak nie je
deformované) a jeho upevnenie v gumenej
objimke paky polohového ventilu.

Vizualna kontrola tesnosti hydraulickych
tlmicov.

Vizudlna kontrola  povrchovej  ochrany
torzného stabilizatora prednej napravy a jeho
uloZenie (predné naprava).

Vizudlna  kontrola povrchovej  ochrany
torzné¢ho stabilizatora a jeho uloZenie (zadna

naprava) [1].

Obrazok 198. Ulozenia torzného stabilizatora prednej

napravy [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

47

Kontrola funkénosti a tesnosti
okruhu plnenia vinovcovych
pruzin (zmena svetlej vysky

vozidla)

Obrazok 199. Ulozenia torzného stabilizatoru zadnej

napravy [1]
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Tabulka 64 Kontrola vzduchovej sustavy

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

48

Celkova kontrola stavu

vzduchovej sustavy

Sluchom skontrolovat’ tesnost vzduchove;j
sustavy.

Skontrolovat’ sluchom naplnenie vzduchovej
sustavy na prevadzkovy tlak pomocou tzv.
»odfuku* regulatora tlaku vzduchovej sustavy.
Na tlakomeri vzduchovej ststavy skontrolovat’
prevadzkovy tlak suastavy, ktory sa ma

pohybovat’ v rozmedzi 8,5 + 0,4 bar [1].

-1

Obrazok 200. Tlakomer vzduchovej sustavy vozidia [1]

49

Kontrola nastavenia
automatickej zat'azovej

regulacie

Kontrolu nastavenia zat'azovej regulacie podla
hodnét tlakov uvedenych na Stitku AZR sa smie
vykonavat’ len v autorizovanom servise. Stitok
AZR je umiestneny vnutri kabiny na bocnej

stene panela radenia vedl'a sedadla vodica [1].

Obrazok 201. Stitok AZR [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

50

Kontrola, pripadne vymena
fironovej filtracnej vlozky

v kondenzac¢nej nadobe

Kondenzacna nadoba 6 je umiestnend vpravo
za kabinou pod skriiou akumulatorovych
batérii. UPOZORNENIE! Cistiaca vlozka
nesmie byt viac ako o 3 cm kratsia neZ je dizka
puzdra, v ktorom je v nadobe ulozena. Kratsia
vlozka musi byt’ nahradend novou.

Vymena alebo vy¢istenie vlozky
v kondenza¢nej nadobe.

Vy¢istit  vlozku aj rebrované  puzdro
v technickom benzine. Ak je vlozka o viac nez
3 cm kratsia, ako je dizka puzdra, v ktorom je
v odlucovaci uloZena, vlozku vymenit za
novi.

Cistiacu vlozku opit vlozit do rebrovaného
puzdra a uzavriet dierovanym vieCckom 1.
Nasadit' spat’ rebrované puzdro 2 do telesa
kondenzac¢nej nadoby 1 a namontovat’ spodné

veko 2 kondenzacnej nadoby.

Obrazok 203. Kondenzacna nadoba [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

50

Kontrola, pripadne vymena
fironovej filtracnej vlozky

v kondenzac¢nej nadobe

UPOZORNENIE! Pri montazi kontrolovat
stav tesniaceho krizku vnutri hornej Casti telesa
kondenza¢nej nadoby a dbat,, aby nedoslo pri

montdzi k jeho poskodeniu.

Demontovat’” spodné veko 2 kondenzacnej
nadoby 1.

Vysunat' rebrované puzdro 2 s Cistiacou
vlozkou, snat’ dierované viecko 1 a vybrat

Cistiacu vlozku [1].

Obrazok 204. Fironova filtracna viozka [1]

51

Kontrola vypinacieho tlaku

regulatora tlaku

Skontrolovat’ sluchom naplnenie vzduchove;j
ststavy na prevadzkovy tlak pomocou tzv.
,odfuku® reguldtora tlaku vzduchovej sustavy.
Na tlakomeri vzduchovej sustavy skontrolovat’
prevadzkovy tlak sustavy, ktory sa ma

pohybovat’ v rozmedzi 8,5 + 0,4 bar [1].

Obrazok 205. Umiestnenie tlakomera vzduchovej siistavy
vozidla [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

52

Kontrola tlaku za redukénym

ventilom brzdového okruhu

Natlakovat® vzduchovu sustavu vzduchom,
pripojit’ tlakomer na pripojku na kontrolu
vzduchovotlakovych brzdovych okruhov. Tlak

musi byt v rozmedzi 8,5 + 0,4 bar.

Obrdzok 206. Pripojky na kontrolu vzduchotlakovych

brzdovych okruhov brzdovych okruhov
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

53

Kontrola tesnosti vinovcovych

pruZin pruZenia

- Vizuélna kontrola gumenych vlnovcovych
pruzin (¢i nejavia znamky prierazu).

- Z povrchu gumenych vinovcovych pruzin
odstranit’ hrubé necistoty (blato, drobné
kamene apod.), najmd v okoli kovovych
objimok gumenych vinovcovych pruzin.

- Kontrola tesnosti privodu vzduchu do

gumenych vinovcovych pruzin. [1]

54

Kontrola stavu a upevnenia

hlavného brzdic¢a

Skontrolovat’” stav aupevnenie hlavného
brzdica, ktory je umiestneny pod brzdovym

pedalom v kabine vodica.

Obrazok 208. Hlavny brzdi¢




00¢

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat’ stav gumovych hadic a tesneni
vzduchovej sustavy. Gumové hadice nesmu
byt popraskané, ani inak poskodené. V
natlakovanej vzduchovej ststave sluchom
skontrolovat’ tesnost’ vzduchovej sustavy.

. Kontrola stavu gumovych

vzduchovych hadic
Obrazok 209. Gumend vzduchova hadica
Ak svietia kontrolky 25 a 26 , signalizujlice
Kontrola odvzdusnenia
nedostatocny prevadzkovy pretlak vzduchu. 25 (@) a6 .(O).
brzdovych valcov i .
56 Od hodnoty pretlaku vzduchu je =zavisla

a odbrzdenia pruzinovej

brzdy

¢innost’ odbrzdenia brzdovych pruzinovych

valcov parkovacej brzdy [1].

Obrazok 210. Kontrolné svetla prevadzkového pretlaku

vzduchu [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

57

Kontrola stavu a funkénosti
vzduchovych spojovacich
hlavic (plniacej a ovladacej) —

vZdy pri zapojeni privesu

Na vozidle st na pripojenie vzduchového
vedenia pouzit¢ automatické spojovacie
hlavice. Spojte vzduchové vedenie pomocou
tychto hlavic. Tieto spojovacie hlavice maja
poistné prichytky, ktoré znemoziuji nespravne
pripojenie vzduchového vedenia. Spojovacie
hlavice na privesnom vozidle musia
samozrejme mat zodpovedajlice poistné
prichytky. V pripade chybného pripojenia
vzduchového vedenia nebudu vzduchové brzdy

privesného vozidla funkéné [1].

Obrazok 211. Vzduchové spojovacie hlavice privesu
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

58

Kontrola tlaku v brzdovych

valcoch

Natlakovat® vzduchovu sustavu vzduchom,
pripojit’ tlakomer na pripojku na kontrolu
vzduchovotlakovych brzdovych okruhov. Tlak

musi byt v rozmedzi 8,5 + 0,4 bar.

Obrazok 212. Pripojky pre kontrolu vzduchovotlakovych

brzdovych okruhov brzdovych valcov
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59

Vymena patrény vysisaca

vzduchu

Vymena patrony vysasaca vzduchu 3
Povrch vysusaca ocistit’.

Vysusacia patréna nesmie byt pod tlakom
(vypustit vzduch zo vzduchového systému
pomocou rucnych odvodnovacich ventilov,
montovanych na vzduchojemoch).
Demontovat’ vystSaciu patrénu (pomocou
svorného  pasu na filtre). Smer na
odskrutkovanie/priskrutkovanie je znazorneny
na vysusacej patrone.

Vrchnu stranu telesa vycistit” handrou.

Pritom sa nesmie dostat’ Ziadna necistota do
priestoru, kde sa vyskytuje ¢isty vzduch.
Pouzit novl vystSaciu patronu.

Tesnenie I'ahko naolejovat’.

Rucne dotiahnut’ vysasaciu patronu (utahovaci
moment cca 15 Nm).

UPOZORNENIE! S pouzitou vystsacou
patronou musi byt nakladané ako so

Specidlnym odpadom, pretoze z tlakového

Obrazok 214. Vysusac vzduchu




02

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

59

/4

Vymena patrony vysusaca

vzduchu

vzduchu vyluceny olej sa ukladd vo vnutri
patrony.

Poznamka. Pri vymene patrony vysuSaca je
nutné vycistit’ vnitorny priestor kondenzacnej
nadoby s fironovou vlozkou, ktort podl'a stavu
pripadne vymenit. Pri vymene patrony
vysusaca vo vzduchovo-tlakovej sustave, kde
sa vyskytovalo vicsie mnozstvo vody alebo na
dodatoéne insStalovanom vysuSadi je mozné
kontrolou funkénosti  zistit'  zodpovedajici
vysledok az priblizne po troch tyzdioch
prevadzky, pretoze v sustave uz obsiahnuta
voda je viazana na olej a velmi pomaly sa

vylucuje [1].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

60

Kontrola upevnenia

vzduchojemov

Skontrolovat’ dotiahnutie skrutiek a celistvost’

objimok upevnujucich vzduchojemy k vozidlu.

Obrdzok 215. Upevnenie vzduchojemov
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

61

Kontrola funkénosti vsetkych
okruhov servoovladania
(diferencialy,

elektropneumatické ventily,

Ak v systéme servoovladania nie je ziadna
porucha, musi kontrolné svetlo I. okruhu 15
zhasnut’ po nastartovani motora a kontrolné
svetlo Il. okruhu 16 musi zhasnit’ po uvedeni
vozidla do pohybu (pri min. rychlosti 7 km/h).
V pripade, Ze kontrolné svetlo 15 svieti za
jazdy, signalizuje poruchu v I. okruhu (napr.
porucha servocerpadla na motore, Unik oleja
z 1. okruhu).

V pripade, ze kontrolné svetlo 16 svieti aj po
dosiahnuti potrebnej minimalnej rychlosti,
signalizuje poruchu v Il. okruhu (napr. tnik

oleja z Il. okruhu) [1].

15

'~

Obradzok 216. Kontrolné svetlo I. okruhu servooviddania

[1]

16| 2

=1

Obrazok 217. Kontrolné svetlo II. okruhu

servoovlddania [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

62

Kontrola funkénosti

kompresora

Na tlakomery vzduchovej stistavy skontrolovat’ T

prevadzkovy tlak sustavy, ktory sa ma

pohybovat’ v rozmedzi 8,5 + 0,4 bar.

Po spusteni motora sledovat’ narast tlaku na

tlakomeri az do maximalnej hodnoty.

Obrazok 219. Kompresor
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

63

Kontrola funkénosti
centralneho hustenia

pneumatik (CTIS)

Znizit tlak v pneumatikach o cca 1,4 bar (140
kPa) a spitne dohustit’ na predpisant hodnotu,
potom odpustit’ zvysny tlak zo systému CTIS
so zavretymi kolesovymi ventilmi.

Ovladanie CTIS je elektropneumatické,
prostrednictvom spinaca 1, ktory je spolo¢ny
pre prednu aj zadnt napravu.

Spina¢ ma tri pozicie:

Horné poloha ,,A*“ - podhust'ovanie pneumatik
Stlacenim spinaca do polohy ,,A“ sa vzduch
Z pneumatik vypusti.

Stredna poloha ,,B*“ - poloha spinata OFF.
Kolesové ventily musia byt zavreté.

Dolné poloha ,,C* - dohust’ovanie pneumatik
Stla¢enim spinaca do polohy ,,C* sa vzduch do
pneumatik dopliuje.
Kolesové ventily pri dohust’ovani

a podhust'ovani musia byt’ otvorené.

1](12)|13)(14) 5//16]/7]|l8)||9

10
1 12 43 14 | 15 16 A7 18 19

Obrazok 220. Pravy panel hlavnej pristrojovej dosky —

spinace, kontrolné svetla [1]

\e— C

Obrdzok 221. Spina¢ CTIS a jeho polohy [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

63

Kontrola funkénosti
centralneho hustenia

pneumatik (CTIS)

Tlak v pneumatikach sa kontroluje tlakomerom
na paneli hlavnej pristrojovej dosky.

Cervena rucdi¢ka ukazuje tlak v pneumatikich
na prednej a zadnej naprave.

Biela rucicka je nefunk¢na [1].

-1

i1

ﬁ%f;imm

Obrazok 222. Tlak v pneumatikach [1]
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Tabulka 65 Kontrola riadenia

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

64

Kontrola stavu riadenia

(poskodenie, .....)

Vizuédlne vykonat

systému riadenia.

kontrolu stavu celého

Obrazok 223.

Riadenie
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

65

Kontrola vole riadenia

Pred meranim doplnit’ vzduch do vSetkych
pneumatik na predpisany tlak. Opotrebenie
pneumatik musi byt rovnomerné. Merat' na
nezatazenom automobile. Pracovnd plocha
musi byt vodorovna arovna. Pred meranim
skontrolovat’ volu v gulovych &apoch a kiboch
riadenia.  Zistena nadmerna  volu treba
odstranit, apotom prikro¢it k meraniu ak
nastaveniu zbiehavosti riadenia.

Nadvihnat  jedno  zriaditelnych  kolies
a vychyl'ovat’ ho v rozmedzi vol'ného pohybu
riadenia. Pritom nesmie dojst’ k pohybu d’al§ich
kolies. Vychylenie kolesa zmerat optickym
pristrojom ,,OPTIMET* (je mozné pouzit
taktiez pristroj na stranové hadzavosti diskov

kolies automobilov alebo ¢iselnikovy uhlomer)

[3].

Obrdazok 224. Smer vychylovania riadenia
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Postup prace / technické podmienky

66

Kontrola odklonu
a zbiehavosti kolies prednej

napravy

Pred meranim doplnit’ vzduch do vsetkych
pneumatik na predpisany tlak. Opotrebenie
pneumatik musi byt rovnomerné. Merat' na
nezatazenom automobile. Pracovnd plocha
musi byt vodorovna arovna. Pred meranim
skontrolovat’ vol'u v gulovych &apoch a kiboch
riadenia. Zistena nadmerna volu odstranit’,
a potom prikro¢it k meraniu ak nastaveniu
zbiehavosti riadenia.

Kontrola bo¢nej hadzavosti rafikov kolies —
zdvihnit  jedno  zriaditelnych  kolies
apozvolna nim otacat. Boc¢nu hadzavost
rafikov  zmerat  optickym  pristrojom
»OPTIMET* (je mozné pouZit’ taktieZ pristroj
na stranové hadzavosti diskov  kolies
automobilov alebo ¢iselnikovy uhlomer).
Kontrola zbiehavosti kolies — pred vlastnou
kontrolou zbiehavosti, odstranit’ poruchy na

riadeni, vymedzit' volu a odstranit’ hadzavost’

"oy

L0k A 33 ZRP
g AT AL ASE T

Obrazok 225. Odklon (A) a zbiehavost (B) kolies

LA Wy

prednej ndpravy
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Postup prace / technické podmienky

66

Kontrola odklonu
a zbiehavosti kolies prednej

napravy

rafikov kolies (opravou alebo vymenou disku).
Niekol'ko rdz za sebou rozbehnit' automobil
(najmenej trik razy) tak, aby doslo k otacaniu
kolies najmenej 0 360° dozadu a dopredu.
Nastavit’ kolesa riadenej ndpravy do priameho
smeru. Zbiehavost’ kolies zmerat' optickym
pristrojom ,,OPTIMET* alebo meradlom
zbiehavosti kolies.

Nastavit’ zbiehavost’ podl'a tabul'ky zéavislosti
odklonu kolesa od zbiehavosti prednej napravy
(A - uhol odklonu kolesa, B - uhol zbiehavosti
kolesa) [3].

Odklon kolesa (°) | Zbiehavost’ prednej

napravy (mm)

1,5

1,5

2

3

4,5

6

8

10

12,5

©O©| O Nl O O | W N | O

155

10 19

Zavislost odklonu kolesa od zbiehavosti prednej napravy

[4]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

67

Kontrola dotiahnutia
upeviovacich skrutiek skrine

dvojramennej paky riadenia

Skontrolovat’ a dotiahnut’ upevilovacie skrutky

skrine dvojramennej péky riadenia.

v

Obrazok 226. Dvojramennd paka riadenia
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola dotiahnutia

upeviiovacich skrutiek pak

Skontrolovat’ a dotiahnut’ upeviiovacie skrutky

pak riadenia v mieste oto¢nych ¢apov [1].

68
riadenia v mieste oto¢nych
¢apov
Skontrolovat’ a dotiahnut’ upeviiovacie skrutky
stipikov riadenia.
. Kontrola upevnenia stipikov

riadenia

Obrazok 228. Stlpik riadenia
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

70

Kontrola stavu kriZzovych
kibov, lozisk vretena riadenia

a uhlovej prevodky

Teleskopické vreteno riadenia sa nachadza pod kabinou z vnutornej strany ramu (Iava strana

podvozku) [1].

Obrazok 229. Vreteno riadenia [1]
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Postup prace / technické podmienky

71

Kontrola hladiny oleja
vV nadobkach hydraulického

okruhu servoriadenia

Néadobky servoriadenia si umiestnené za
kabinou vpravo.

Pocas merania hladiny oleja v nadobkach
servoriadenia treba vozidlo odstavit’ na rovnu
plochu.

Pocas kontroly musia byt kolesa v priamom
smere, pricom hladina oleja nesmie poklesnut’
pod spodnu znacku na kontrolnej mierke.
Vizualne skontrolovat’” vonkajSiu tesnost
servoriadenia a jeho celého hydraulického
okruhu.

Kontrolu oleja treba vykonat’ vzdy pred jazdou.
Hladinu oleja riadenia treba skontrolovat’ pri
vypnutom motore.

Ocistit’ kontrolni mierku a priestor okolo, aby
sa do nadobky servoriadenia nedostali
necistoty.

Kontrolnou mierkou skontrolovat’ hladinu oleja

v nadobke.

4

Obrazok 230. Nadobky hydraulického okruhu

servoriadenia
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Postup prace / technické podmienky

71

Kontrola hladiny oleja
vV nadobkach hydraulického

okruhu servoriadenia

Ak je olej riadenia ,,studeny*, hladina oleja by
mala byt’ medzi znackami.

V pripade potreby doplnit’ olej do plniaceho
otvoru.

Typ oleja: pozri kapitola 8 , Prehl'ad
predpisanych druhov PHM a $pecidlnych
prevadzkovych hmot*.

Ak je vyska hladiny pod znackou minima,
moze dochédzat’ k unikaniu. Obratit’ sa co
najskor na autorizovany TATRA TRUCKS
servis.

Poznamka. Ked’ ma olej riadenia pracovnu
teplotu, hladina mdze byt nad hornou znackou

mierky [1].
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Tabulka 66. Kontrola kolies a pneumatik

Postup prace / technické podmienky

P.c. Nazov operacie / prace
Vizualne skontrolovat stav  kolesovych
skrutiek a skontrolovat’ ich dotiahnutie na
650 £ 50 Nm.
Kontrola skrutiek
72 a dotiahnutie kolesovych

matic

Obrazok 231. Kolesové matice
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Postup prace / technické podmienky

P.¢. Nazov operacie / prace
Odstranit’ cudzie telesa z povrchu pneumatik.
Pneumatiky nesmu byt nadmerne poskodené
(popraskané, porezané, natrhnuté,...), vyska
vzorky musi zodpovedat’ platnym zakonom.

73 Kontrola stavu a opotrebenie

pneumatik

Obrazok 232. Pneumatika
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Tabulka 67. Kontrola ramu, zdvesov na rame a vybavy

P.¢c. Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

24 Kontrola stavu a upevnenie

zavesného zariadenia

Podvozok je vybaveny Styrmi zavesnymi
uchytmi. Konstrukéné prevedenie zavesnych
tichytov zodpoveda poziadavkam COS 251001
(identicky so STANAG 4478). Dva zavesné
uchyty (okd) st umiestnené v prednej Casti
vozidla a dva zavesné tUchyty (okd) 1 su

umiestnené v zadnej Casti vozidla.

Kazdy zavesny tichyt ma dve oka:

Horné oka v (prednych aj v zadnych) uchytoch
sa pouzivaju ako vlecné oka;

Spodné oka v (prednych aj zadnych) tchytoch

sa pouzivaju ako kotviace oka [1].

Obrazok 233. Predné zavesné uchyty [1]

Obrazok 234. Zadné zavesné uchyty [1]
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Postup prace / technické podmienky

75

Kontrola zaistenia matice

zavesného zariadenia

Skontrolovat’

zariadenia.

zaistenie

matice zavesného

Obrazok 235. Matica zavesného zariadenia
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Tabulka 68. Kontrola kabiny

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

76

Kontrola stavu kabiny

Skontrolovat stav  kabiny vodica, jej

mechanizmu, sklapania kabiny.

Obrazok 237. Kabina

Obrazok 236. Sklapanie kabiny




¥ee

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

77

Kontrola hladiny oleja
hydraulického okruhu
sklapania kabiny

Hydraulicky agregat na sklapanie a spustanie
kabiny 1 je umiestneny na pravej strane za
kabinou na drziaku prislusenstva.

Pri merani hladiny oleja v ruénom cerpadle
musi byt’ vozidlo odstavené na rovnej ploche.
Kabina vodica musi byt spustend v zakladnej
(Jjazdnej) polohe.

Natrubok cerpadla 3 nastavit’ do dolnej polohy.
Ovladac na ru¢nom cerpadle 4 dat’ do polohy
pozri obr. 238.

Dopliiovanie oleja

Vyskrutkovat’ uzatvaraciu zatku 2.

Pri plneni musi byt hladina oleja max. 1 alebo
2 mm nad hornym okrajom pohyblivého piestu
ruéné¢ho cerpadla, ked je v dolnej polohe
(pohyblivy piest ru¢ného cerpadla musi byt
v dolnej polohe - tym sa vytvori maximalny
priestor na naplnenie olejom). Pocas plnenia

musi byt’ paka ¢erpadla 3 v dolnej polohe.

Obrazok 238. Hydraulicky agregat na sklapanie
a spustanie kabiny [1]
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Postup prace / technické podmienky

78

Kontrola funkénosti zdvihania

a spust’ania kabiny

Zdvihanie kabiny

Ovlada¢ na Cerpadle nastavit’ do polohy ,,A%
(zdvihanie kabiny).

Do natrubku ,,C* na cerpadle zasunit
montaznu paku a pumpovat’.

Pociato¢ny tlak hydraulického systému odisti
kabinu a kabinu za staleho pumpovania zdvihat’
az do krajnej polohy. Vzdy pumpovat’ do vtedy,

kym sa kabina nepreklopi vlastnou véhou.

Spustanie kabiny

Pred spuastanim kabiny do jej zakladnej polohy
treba nastavit’ ovlada¢ na Cerpadle do polohy
»B* (spustanie kabiny).

Do natrubku ,,C*“ na cerpadle zasunit
montaZnu paku a pumpovanim kabinu spustat’,
az dosadne do zamku na rame.

Po dosadnuti kabiny do zamky pumpovat do

vtedy, aZ sa na pake prejavi silnejsi odpor, tym

Obrazok 239. Polohy ovlddaca na cerpadle zdvihania
a spustania kabiny [1]

24[Rls

Obrazok 240. Kontrolné svetlo ¢.24 — nezaistenie kabiny

[1
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P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
sa kabina zaisti proti samovolnému
preklopeniu.
Skontrolovat, ¢i st zamky kabiny spravne
zaistené.
Ovladac na cerpadle ponechat v polohe
78 Kontrola funkénosti zdvihania | spustania ,,B* - prepravna poloha!!!

a spuist’ania kabiny

Ak sa pri naStartovani motora rozsvieti
kontrolka 24, kabina nie je zaistena. Thned
vypnit motor a dokladne =zaistit kabinu

v spustenej polohe [1].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

79

Vymena prachového a

pelového filtra (vonkajsieho)

Prachovy a pelovy (vonkajsi) filter systému
kuarenia a klimatizacie je ulozeny v kanale satia
pod prednou kapotou kabiny vodica.
Vymontovanie filtra sa vykonava takto:
Zdvihnut prednt kapotu a zaistit’ ju v otvorene]
polohe.

Demontovat’ kanal nasavania s filtrom.

Odistit’ zaistovacie strmene kanalu nasavania.
Vysunit' poistnii zdpadku a kanal nasdvania
snat’.

Zaneseny filter vysunat v smere Sipok
a vymenit’ za novy.

Na namontovanie nového filtra plati opacny
postup ako pri vymontovani.
UPOZORNENIE! Novy filter zasunut
Sipkami v smere privodu nasdvané¢ho vzduchu
(pozri sipky AIR FLOW na bocnej strane
filtracnej vliozky) [1].

Obrazok 241. Umiestnenie prachového a pelového filtra

(vonkajsieho) [1]

Obrazok 242. UloZenie filtra v kandli nasdvania [1]
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Postup prace / technické podmienky

P.¢. Nazov operacie / prace
Skontrolovat’ vSetky funkcie systému obsluhou
vozidla (napln  klimatizacie, funkcnost
tlacidiel, ¢innost' ventilatora Vv  kabine,
chladenie, karenie apod.) [1].
- Kontrola vSetkych funkecii

klimatizacie

Obrdzok 243. Pripojky na kontrolu a plnenie

klimatizacie [4]

Obrdazok 244. Oviadanie klimatizacie [4]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

81

Kontrola znecistenia
kondenzatora klimatizac¢nej
jednotky kontrola jeho
funkénosti, mnozZstva média

(tlak) a znecistenie

Vizudlne skontrolovat’ pripadne ocistit’ kryt
a lamely kondenzatora od hrubych necistot.

Pri znecisteni (hmyzom, listim, prachom
a pod.) lamely opatrne vyfukat. Lamely
kondenzatora musia byt bez mechanického

poskodenia [1].

Obrazok 245. Kondenzator klimatizacnej jednotky
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

82

Kontrola vedenia
spalovacieho vzduchu
a vyfuku nezavislého
teplovzdusného kurenia,
kontrola vsetkych jeho funkcii
a kontrola tesnosti palivového

systému nezavislého kurenia

Nezavislé naftové karenie pracuje nezavisle od
tepelného rezimu motora vozidla a pri
zapnutom odpojovaci akumulatorovych batérii.
Nezavislé naftové kurenie je umiestnené
Vv interiéri kabiny pod sedadlom spolujazdca
alebo za sedadlom vodica a slizi hlavne

K rychlemu vyhriatiu priestoru kabiny pred

jazdou. 1L7
1 - nezavislé teplovzdusné kurenie, 3. 5 4

2 - hadica vyfuku, X
3 - hadice nasavania, |
4 - hadica privodu paliva,
5 - palivova nadrz,

6 - palivové cerpadlo,

7 - ventil privodu paliva ku kureniu,
8 — svorkovnice,
9 - privod vzduchu, Obrdzok 246. Nezavislé teplovzdusné kirenie [1]

10 - vystup vzduchu.
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

83

Kontrola pohybovych ¢asti
podstavca sedadla a ich

uloZenie

Sedadlo vodi¢a je neodpruzené, vyskovo
nastavitelné. Je opatrené nastaviteInou
opierkou hlavy, vyskovym aj pozdiznym
nastavenim sedacej Casti, plynulym nastavenim
operadla a trojbodovym bezpecnostnym
pasom. Po pridvihnuti rukovéte 1 je mozné so
sedacou ¢astou posuvat v pozdiznej rovine
dopredu aj dozadu. Po odl'aheni sedacej Casti
a pridvihnuti packy 2 je mozné sedadlo posuvat’
vertikdlne. Poota¢anim ruZice 3 je mozné

opierku chrbta plynule sklapat’ [1].

i/

/

Obrazok 247. Sedadlo [1]

84

Kontrola stavu a funkénosti
filtracného zariadenia (FZ) -
odporucené vykonavat’ 2 razy

roéne

Rozsah kontrolnej ¢innosti:

1. Ocistenie FZ od prachu a necistot.

2. Oprava poSkodenych naterov.

3. Vizualna kontrola stavu FZ:

Kontrola neporuSenosti a upevnenia filtracného

zariadenia.

{

Obrazok 248. Umiestnenie filtracného zariadenia [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

84

Kontrola stavu a funkénosti
filtra¢ného zariadenia (FZ) -
odporucené vykonavat’ 2 razy

roéne

Kontrola neporusenosti gumenych hadic
a hadicky na meranie pretlaku a zaistenie ich
Spojov.

Zistené poruchy odstranit’!

4. Vramci pripravy na bojové pouzitie na
rozkaz velitel'a — aktivovat’ bojovy filter.

5. Kontrola funk¢nosti FZ.

6. Overenie FVZ (na overenie funkcnosti FZ
vV mierove] prevadzke bojovy filter
neaktivovat), ale pouzit’ cvi¢ny filter, to je filter
s ukoncenou zivotnostou. Po skusSke nasadit’
spat’ povodny bojovy filter do prepravnej
polohy).

7. Udrzba kolektivneho filtra podl'a predpisu
Chem-21-3 (,,Kolektivne filtre a predfiltre*).
Udrizba plasta filtraéného zariadenia

Plast’ filtracného zariadenia sa moze lahko
znecistit. Odporuca sa ho utriet’ vyZmykanou

alebo suchou handrou. Silne znecisteny plast
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

84

Kontrola stavu a funkénosti
filtra¢ného zariadenia (FZ) -
odporucené vykonavat’ 2 razy

roéne

utriet’ vyzmykanou handrou vypranou vo
vlaznej vode s jemnym sapondtom. Potom
utriet’ suchou handrou.

Nepouzivat’ vodu teplejsiu ako 50° C, benzény,
benzin, kyseliny, riedidla alebo ketky. Mohol
by sa poskodit povrch krytu filtracného
zariadenia.

Filtrané zariadenie FVZ-98M (KAPA) sa
sklada z tychto komponentov:

Ventilatorova cast’, filtratna cast’, predfilter,

bojovy filter, prislusenstvo.

Filtratna jednotka je zlozenda =z Casti
ventilatorovej a filtracnej, ktoré sii navzajom

prepojené [1].
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Tabulka 69 Kontrola elektrického prislusenstva

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

85

Kontrola stavu a funkénosti

elektroins$talacie vozidla

Skontrolovat’ c¢innost’ vSetkych pomocnych
a kontrolnych pristrojov. Skontrolovat’ ¢innost’
alternatora a reguldtora. Zistit, ¢i kontrolné
svetlo nabijania zhasne po spusteni motora.

Skontrolovat’ stav a upevnenie poistiek [1].

19. | 3

Obrazok 249. Kontrolné svetlo ¢. 19 - dobijanie batérie

[

86

Kontrola akumulatorovych
batérii (napitie) - doporucené
vykonavat’ 2 razy ro¢ne (pred

a po zimnom obdobi )

Skontrolovat, ¢i nie st svorky poSkodené. Ak
sa zisti poSkodenie, hned’ sa obratit na
autorizovany TATRA TRUCKS servis.
Skontrolovat, ¢i su kablové svorky k vodicom
aj polovym vyvodom akumulatorovych batérii,
primerane dotiahnuté.

Skontrolovat, ¢i sa pdly a
akumulatorovych batérii ¢isté a namazané. Ci
je  potrebné  natriet  poly
neobsahujucou kyselinu.
Hodnota napdtia nesmie klesnat’ pod 12,40 V -
taka akumuldtorova batériu je nutné nabit’.
Nabijacie zariadenie, ktoré je mozné pouzit:
nabijat’ automatickou nabijackou aspon
S charakteristikou WU s konStantnym napdtim
14,4 V (pre 1 akumulatorova batériu) alebo

svorky

vazelinou

Obrazok 250.. Ulozenie akumulatorovych batérii
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P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
28,8V (2 akumulatorové batérie) az do tiplného
nabitia [1].
Stav nabitia Napiitie na
svorkach
100% 12,85V
70% 12,50 V
50% 12,35V
Kontrola akumulatorovych 20% 1210 V
86 batérii (napitie) - odporucené Stav nabitia akumuldtorovych batérii [1]

vykonavat’ 2 razy ro¢ne (pred

a po zimnom obdobi )

Stav akumulatorovej batérie sa uréi zmeranim
napitia voltmetrom na svorkach.

Poznamka. Na meranie je nutné pouZit’ presny
kalibrovany digitdlny voltmeter. Meranie
akumulatorovych batérii vykonavat’ minimalne
3 hodiny po odpojeni nabijacky, idedlne po 20
hodinach. Akumulatorové batérie nabijat’ vzdy
v dokonale vetranom priestore. Akumuléatorové
batérie nabijat’ pradom 0,1 celkové kapacity

[1].

Obrazok 251. Akumulatorove batérie
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P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Svorky o€istit’, chybnt zdsuvku vymenit'.
Zasuvky v kabine:
24V / 10A, vojenské prevedenie, napr. na
pripojenie prenosného svietidla.
24V / 10A, civilné prevedenie, napr. na
cigaretovy zapal'ovac, prenosny majak.
87 Kontrola stavu a funkcie 12V | 10A, vojenské prevedenie, napr. na

elektrickych zasuviek

pripojenie radiostanice.
12V / 10A, civilné prevedenie, napr. na
dobijanie mobilného telefonu.
Zasuvky v prednej Casti vozidla:

7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185.
12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007.
Zasuvky za Kkabinou vodi¢a (vpravo na
drziaku prisluSenstva):
Zasuvka pomocného Startu z vonkajSieho
zdroja, ZAB 24.
Zisuvka pomocného Startu z vonkajSieho

zdroja, NATO podla STANAG 4074, typ 2.

Obrazok 253. Zasuvky v prednej casti vozidla
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Postup prace / technické podmienky

P.¢. Nazov operacie / prace
Konzervaéna zasuvka, typ ISO 4165.
7 pin, 24V N-typ, ISO 1185
87 Kontrola stavu a funkénosti | Zasuvky v zadnej ¢asti vozidla:

elektrickych zasuviek

7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185.

12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007.
7 pin, 24V S-typ, 1SO 3731.

Zasuvka ABS na prives (4-9) [1].

Obrdzok 255. Zdsuvky v zadnej casti vozidla [2]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

88

Konzervacia zasuviek
pomocného Startu -
odporucené vykonavat’ 2 razy
ro¢ne (pred a po zimnom

obdobi)

Na vozidle st umiestené dve konzervacéné
zasuvky:

Prva konzerva¢na zasuvka je umiestnena nad
skrinou akumulatorovych batérii.

Druha je na pravej zadnej konzole svetlometu.
Konzervaéné zasuvky sluzia na konzervacné
dobijanie akumulatorovych batérii pomocou
vonkajSieho  konzerva¢ného  zdroja  pri
dlhodobom odstaveni vozidla. Konzerva¢na
zasuvka je odizolovana od kostry vozidla. Jej
kladny pdl (+) je zaisteny poistkou. Zaporny
pol (-) je trvale pripojeny na zaporny pol
akumulédtorovych batérii. Toto zapojenie
umoziuje dobijanie i pri vypnutom odpojovaci
akumulatorovych batérii.

Poznamka. Velkost dobijaciecho prudu
konzerva¢ného zdroja nesmie presiahnut’ 0,01
kapacity akumulatorovych batérii, ¢o je 1,7 A

[1].

Obrazok 256. Konzervacnd zdasuvka nad skriniou

akumulatorovych batérii

Obrazok 257. Konzervacnd zdasuvka na zadnej konzole

svetlometu
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Tabulka 70. Kontrola elektrického navijaka

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Elektricky navijak ma dve skrine (Celnu
prevodovku a ,.Snekova® skrifiu).

Elektricky navijak polozit’ na rovnu plochu.
_ . Mnozstvo oleja v  celnej prevodovke
Kontrola hladiny oleja v
skontrolovat’ po vyskrutkovani zatky 3.
89 prevodovej skrini elektrického

navijaka

Mnozstvo oleja v ,Snekovej“  skrini
skontrolovat’ po vyskrutkovani zatky 5.
Hladina oleja ¢elnej prevodovky a ,,Snekovej*

skrine musi dosahovat’ po spodny okraj otvoru

[1].

Obrdzok 258. Elektricky navijak [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

90

Kontrola stavu lana

Pri CastejSom pouzivani navijaka treba vycistit’
a skontrolovat’ celkovy stav lana.

Spravne navinat’ lano (simerne pod miernym
tahom, zavity sa nesmu krizit).

Ak sa navijak pravidelne nepouziva, treba lano
ajeho premazanie (mazacim tukom NH 2)
vizualne skontrolovat min. raz ro¢ne v
zavislosti od prostredia. Na obr. ¢. 140 su
uvedené niektoré priklady poSkodenia lana

vyZadujace jeho vymenu [1].

Obrazok 259. Priklady poskodenia lana vyzadujiice jeho
vymenu [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

91

1.6. Kontrola funkcie

navijaka

1. Uchytenie navijaka na vozidlo

Navijak namontovat’ podl'a potreby do jedného
zo zavesnych tchytov v prednej alebo v zadnej
Gasti vozidla. Capy riadne zaistit’.

2. Prepojenie zasuviek a ovladac¢a navijaka
Napajacim kablom z vystroja vozidla prepojit’
na navijaku napdjaciu zasuvku 1 so zasuvkou
na drziaku prisluSenstva 4 cez drziak spitného
zrkadla. Pred zapojenim napéjacieho kabla snat’
z oboch zasuviek kryty.

Dialkovy ovlada¢ zapojit do zasuvky na
navijaku 2.

Zapnut'  elektricky obvod odpojovacom
akumulatorovych batérii!

Nastartovatt motor a nechat ho beZat' na
vol'nobeznych otackach.

Odvinutie nezat'azeného lana z navijaka
Poloautomatickd spojka  zaistuje volné

navijanie a zapojenie spojky k lanovému

Obrazok 260. Uchytenie navijaku na vozidlo [1]

Obrazok 261. Umiestnenie zasuviek na navijaku [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

91

Kontrola funkénosti navijaka

bubnu. Ak je spojka odpojend, lano je mozné z
bubna odvinit ruéne. Pocas navijania pri
zatazeni musi byt spojka celkom spojend
s bubnom. Na odpojenie spojky treba spustit’
navijak v opatnom smere (odvijanie), kym
zataz nebude mimo lana a lanovy bubon sa
neprestane otacat’.

Vytiahnut' rukovit’ spojky 9, otocit’ lou proti
smeru hodinovych ruc¢ic¢iek o 90° a uvolnit.
Spojka je teraz odistena a lano je mozné

odvintt’ ruéne na potrebni dizku [1].

1 *]

i 1
Obrazok 262. Drziak prislusenstva [1]
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Tabulka 71. Kontrola nadstavby — valnikovej plosiny

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

92

Kontrola stavu a upevnenia

valnikovej plosiny k podvozku

Skontrolovat’ utiahnutie skrutiek upeviujucich
valnikovu ploSinu k podvozku.

Skontrolovat’ stav, vybavenie a prislusenstvo
valnikovej plosiny (funk¢nosti zdmkov, bo¢nic
a zadného Cela, funkénost’ lavic, kovanie lavic,
stav plachtovych oblukov, plachty, odraziek

a vojenskych poznavacich znaciek) [1].

Obrazok 263. Upevnenie valnikovej plosiny k podvozku
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

93

Kontrola hladiny oleja
V nadrZi pre hydraulicky
okruh zadného zdvihacieho

cela

1. Spustit’ zdvihacie ¢elo k zemi s maximalnym
priklonom k zemi.

2. Snat kryt elektro-hydraulickej pohonnej
jednotky.

3. Snat’ viecko z nadrzky hydraulického okruhu
zdvihacieho cela 1.

4. Doplnit’ olej na maximum, t. j. 40 mm od
hrdla nadrze. (Bezny obsah olejovej naplne je
ccal0l).

5. Zavriet’ viecko.

6. Zdvihnut a zaistit’ zadné zdvihacie ¢elo [1].

Obrazok 264. Nadrz pre hydraulicky okruh zadného

zdvihacieho cela [1]
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Tabulka 72. Premazanie vozidla

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
. Vykonat’ podl’a mazacieho planu vozidla.
Kontrola/doplnenie alebo y P P
94 vymena olejovych naplni
podl’a mazacieho planu
Premazanie vozidla podla
95 mazacieho planu, pripadne

vymena maziva

Tabulka 73. Skusobna jazda

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat’ riadenie, brzdy a chod motora,
) radenie rychlostnych stupfiov a uzavierok
96 Skusobna jazda

diferencialu a u¢innost’ brzd.

Skusobna jazda v dizke Skm [1].
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Tabulka 74. Odstranenie chyb zistenych pocas skusobnej jazdy

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Odstranenie chyb zistenych
i pocas skuSobnej jazdy a

odstranenie chyb zistenych

prehliadkou po jazde




7. Technické oSetrenie ¢. 2

Jeho ciel'om je skuskou funkcnosti a celkovou kontrolou zistit” skuto¢ny stav vozidla
a uviest’ ho do stladu so stanovenymi technickymi podmienkami a poziadavkami kladenymi
na jeho vlastnosti. Obsahom technického oSetrenia €.1 je s vyuzitim Specialnych dielenskych
pripravkov, pristrojov a prostriedkov dielenskej diagnostiky objektivne posudit’ technicky stav
vozidla. Vykonat' nastavenie nastaviteInych rozmerov a vole, vymenit dielce s kratSou
zivotnostou, doplnit’ a vymenit’ maziva a prevadzkové kvapaliny podl'a noriem ich zivotnosti
a zistenie kvality. Overit’ pouzitelnost a uplnost vybavy a prislusenstva alebo doplnit
(obmenit’) naradie a vezené nahradné dielce. Odstranit’ vSetky zistené chyby a obnovit
poskodenti povrchovou ochranu vozidla. Vykonavaju to dielenski Specialisti za pomoci vodica

po najazdeni 60 000 + 300 km (minimalne 1 X za 3 roky).

247
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Tabulka 75. Kontrola vozidla a motora

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
1 Cinnosti uvedené v TO-1
Demontaz hlavnej filtra¢nej vlozky
Na (isti¢i nasavania vzduchu povolit’ 4
spony.
Vzhl'adom na to, ze hlavna filtracna vlozka
tesne dosada k vystupnému vedeniu, aby sa
zaistilo utesnenie, bude tu existovat’ urcity
Vymena hlavnej filtrac¢nej vloZky | pociatoény  odpor.  Tesnenie  naruSit
v Cistici nasavania vzduchu — opatrnym  pohybom  koncom  hlavnej
2 V prevadzke vo vel’'mi prasnom filtraénej vlozky tam a spat, a potom nim

prostredi interval vymeny skratit’,
vymenu vykonat’ vZdy pri

poskodeni filtra¢nej vlozky

otacat’ pri suasnom vytahovani rovno von.
Davat’ pozor, aby hlavna filtratnd vlozka
nenarazila do puzdra.

Demontaz hlavnej filtratnej vlozky sa
vykonava priamym tahom pri sucasnom

otac¢ani. Skontrolovat stav starej filtracnej

Obrdzok 265. Cisti¢ nasdvania vzduchu
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vymena hlavnej filtra¢nej vlozky
v Cisti¢i nasavania vzduchu —
V prevadzke vo vel’mi prasnom
prostredi treba interval vymeny
skratit’, vymenu treba realizovat’
vZdy, ak je poskodena filtra¢na

vlozka

vlozky, ak je nadmerne znecistend, tak je
potrebné zalozit’ novu.

Cistenie oboch ploch vystupného vedenia
Pomocou d¢istej handry otriet’ povrch tesneni
filtra a vnutro vystupného vedenia. Necistoty
na tesniacich plochach by mohli branit
uc¢innému utesneniu a sposobovat’ Uniky.
Pred vlozenim novej filtratnej vlozky je
nutné odstranit’ vSetky necistoty. Necistoty,
ktoré sa nahodne dostani do vnutra
vystupného vedenia, sa nasledne dostanu do
motora a spOsobia jeho  predcasné
opotrebenie. Dévat’ pozor, aby sa tesniaca
plocha neposkodila. Obe strany vnutorného
priestoru Cistica vyutierat’ docista.

Riadne nasadit’ novi radialnu tesniacu
vlozku

Pri vykonédvani servisu a udrzby poistnej

filtracnej vlozky je nutné vlozku nasadit’ na

Obrazok 266. Hlavna filtracna viozka
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vymena hlavnej filtra¢nej vlozky
v isti¢i nasavania vzduchu —
V prevadzke vo vel’mi prasnom
prostredi interval vymeny skratit’,
vymenu treba realizovat’ vzdy, ak je

poskodena filtracna vlozka

svoje miesto pred inStalaciou hlavnej
filtracnej vlozky.

Opatrne  nasadit novy filter.  Filter
nasadzovat’ rucne tak, aby sa pred zaistenim
krytu na svojom mieste cely vosiel do telesa
vzduchového filtra.

Hlavna tesniaca plocha sa mierne roztiahne,
sama sa upravi a rovnomerne rozlozi tesniaci
tlak.

Riadne utesnenie sa dosiahne ruénym
zatlaCenim na vonkaj$i okraj filtra, nie na
pruzny stred. Nikdy netlacit’ na uretanovy
koncovy uzaver uprostred. Na zaistenie
tesnenia nie je potrebny Zziadny pritlak na
kryt. K zatlaceniu filtra na miesto NIKDY
nepouzivat’ servisny kryt!

V pripade zatlacenia na kryt pri nasadzovani

filtra moéze dojst k poskodeniu puzdra,
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Obrazok 267. Demontovana hlavna filtracna viozka
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

krycich spojovacich materidlov
a naslednému prepadnutiu zaruky.

Ak dojde k narazu servisného krytu na filter
pred jeho nasadenim, je potrebné odstranit’
kryt a zatlaCit' filter (ru¢ne) dalej do
vzduchového filtra a skusit to znova.

Po nasadeni filtra nasadit kryt filtra
a utiahnut spony.
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola stavu (vymena) poistnej
filtra¢nej vlozky v Cisti¢i satia
vzduchu - vykonava sa pocas

kaZdej 4. vymeny hlavnej filtracnej
vlozky a pri TO-2

Ak ma vzduchovy filter poistna filtraéna
vlozku, treba ju vymenit’ pri kazdej Stvrtej
vymene hlavnej filtracnej vlozky, pri zisteni
poskodenia hlavnej filtracnej vlozky alebo po
dvoch rokoch prevadzky od poslednej
vymeny poistnej filtratnej vlozky. Poistna
filtracnd vlozka sa demontuje rovnakym
sposobom, ako hlavna filtra¢nd vlozka.
Vystupné vedenie vzduchového filtra je
nutné riadne zakryt’ tak, aby nemohlo dojst’
k vniknutiu nefiltrovanych necistét do

motora [1].

Obrazok 268. Poistna filtracna vlozka
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vymena gumovych manZiet sacieho
traktu motora — vykonava sa po
najazdeni 180 000 km

Vymenit’ gumové manzety sacieho potrubia.

Obrazok 269. Gumové manzety sacieho potrubia
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vymena vstrekovacich dyz
a nastavenie otvaracich tlakov
vstrekovacov — vykonava sa po

najazdeni 180 000 km

Odpojit’ a vymontovat’ vstrekovace
Nastavenie otvaracich tlakov
vstrekovacov

Nova vstrekovaciu dyzu je nutné pred
montazou vymyt’ v nafte.

Novy vstrekova¢ pripojit  k tlakovému
potrubiu skusacky vstrekovacich ventilov
NC-50.

Pred montazou vstrekovacej dyzy spit’ do
drziaka dyzy je nutné skontrolovat’ lapované
Celné tesniace plochy telesa drziaka aj
vstrekovacej dyzy auplne povolit’ pruzinu
vstrekovaca. Na dotiahnutie upinacej matice
vstrekovacej dyzy je predpisany moment sily
50 - 60 Nm.

Po povoleni kohutika tlakomera skusacky
treba skontrolovat' nastavenie otvaracieho
tlaku  vstrekovaca. Ak  nezodpoveda
predpisanej hodnote, je nutné povolit
ochrannu aj pritahovaciu maticu vstrekovaca
a otacanim nastavovacej skrutky otvaraci tlak
nastavit’.

Poznamka.

Predpisany otvéraci tlak musi byt 17 + 0,5
MPa.

Obrazok 270. Nastavovanie vstrekovaca v skusacke

NC-50
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Spitne namontovat’ nové vstrekovace [4].

Tabulka 76. Kontrola spojky a spojovacieho hriadela

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Cinnosti uvedené v TO-1
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola tesnosti hlavného valca

spojky a hydraulického okruhu

Skontrolovat’ tesnost’” hlavného valca

a celého hydraulického okruhu spojky.

Obrazok 271. Hlavny valec spojky
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Tabulka T7. Kontrola prevodového agregatu (prevodovka, pridavnad prevodovka), napravy a pruzenia

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
8 Cinnosti uvedené v TO-1
Vizudlna kontrola povrchovej ochrany
torzného stabilizatoru prednej a zadnej
napravy a ich ulozenia [1].
9 Kontrola torzného stabilizatora [1]

Obrdzok 273. Torzny stabilizdtor zadnej napravy [1]
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Tabulka 78. Kontrola vzduchovej sustavy a riadenia

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
10 Cinnosti uvedené v TO-1
Skontrolovat’ stav a dotiahnutie skrutkovych
spojov na dvojramennej pake riadenia.
Kontrola dotiahnutia upeviiovacich
11 skrutiek, servoriadenia a matice

hlavnej paky riadenia

Obrazok 274. Dvojramennd paka riadenia
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

12

Kontrola servoriadenia (monoblok
riadenia), jeho ¢innost’ a tesnost’ —

vykonavat’ pri kazdej 4. TO-2

Vizualne skontrolovat’ vonkajSiu tesnost’

monobloku servoriadenia a jeho celého

hydraulického okruhu [1].

Obrazok 275. Monoblok servoriadenia
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Tabulka 79. Kontrola kolies a pneumatik, ramu a vybavy
P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
13 Cinnosti uvedené v TO-1
Skontrolovat dotiahnutie a stav skrutiek
upeviujucich ram k podvozku vozidla.
Kontrola dotiahnutia matic
14 (skrutiek) upevitujucich ram

k podvozku vozidla

. h -
. '" : | 3 : :
W 11 v
Obrdzok 276. Matica (skrutka) upeviiujiica ram
k podvozku
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

15

Kontrola stavu ramu (trhliny

a poskodenie)

Skontrolovat’ pohl'adom stav ramu.

Obrazok 277. Kontrola stavu ramu
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Tabulka 80. Kontrola kabiny

teplovzdusného kurenia

teplovzdusného kurenia EBERSPACHER
alebo autorizovany TATRA TRUCKS servis

[1].

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
16 Cinnosti uvedené v TO-1
- Kontrola mnoZzstva média
v klimatiza¢nej jednotke
Obrazok 278. Pripojky na kontrolu a na dopliiovanie
klimatizacie [4]
Skontrolovat  funk¢énost’  teplovzdusného
karenia.
Kontrola, pripadne vymena Vymenu tepelného vymennika mdze
18 tepelného vymennika nezavislého | vykonat len vyrobca nezavislého

Obrazok 279. Nezavislé teplovzdusné kirenie [1]
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Tabulka 81. Kontrola elektrického prislusenstva

P.c. Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

19 Cinnosti uvedené v TO-1

20 Kontrola priestoru boxu poistiek

Prva skupina poistieck, relé a diod je
umiestnenad Vv poistkovej skrini pod vekom
pristrojovej dosky pred spolujazdcom 1.
Poistkovd skrina 1 je pristupnd po
odskrutkovani skrutiek. Osadenie poistiek,
diod a relé je znazornené na vnutornej strane
veka poistkovej skrine.

Pred spolujazdcom v spodnej Casti
pristrojovej dosky  je umiestnena
elektrocentrala  vozidla.  Elektrocentrala
vozidla je pristupnad po odskrutkovani troch
skrutiek a po odklopeni veka elektrocentraly
vozidla 2. Druha skupina poistiek a relé je
umiestnené v priestore elektrocentraly za
odklopnym vekom. St tu umiestnené poistky

a relé pre systém ABS [1].

2
Obrazok 280. Poistkova skrifna [1]

Obrazok 281. Rozmiestnenie poistiek [4]
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Tabulka 82. Kontrola elektrického navijaka, nadstavby - valnikova plosina, premazanie vozidla, skusobna jazda, odstranenie chyb zistenych p0 skusobnej jazde

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

21

Cinnosti uvedené v TO-1




8. Priprava techniky na sezonnu prevadzku
8.1. Priprava techniky na letni prevadzku

Jej cielom je v€asnym vykonanim stanovenych prac a kontrolnych tkonov na
vybranych mechanizmoch a sustavach vozidla zaistit’ jeho spol'ahlivé a bezpe¢né pouZzivanie v
klimatickych podmienkach letného obdobia. Obsahom je vykonanie udrzby, pripravy a
kontroly tych mechanizmov a ststav vozidla, ktoré maju vplyv na jeho pouzite'nost’ v letnom
obdobi. Jedna sa hlavne o ststavu privodu vzduchu do motora a zdrojovu (elektricka) sustavu.

Vykonava ju vodi¢ s dielenskymi $pecialistami v stanovenom termine.

265
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Tabulka 83. Kontrola vozidla

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Dokladna ocista celého vozidla,
1 (vratane pohanacieho mechanizmu,
podvozku a interiéru kabiny

Vy¢istit’ chladi¢ plniaceho vzduchu a chladi¢
oleja. Nesmu sa na nich nachadzat Ziadne
necistoty a prach.

2 Doékladné vycistenie chladicov

Obrazok 282. Chladic oleja

Obrazok 283. Chladic plniaceho vzduchu
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Tabulka 84. Kontrola motora

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola upevnenia motora

Skontrolovat upevnenie motora v Styroch

silentblokoch uloZenia.

Obrazok 284. Upevnenie motora
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Pohl'adom skontrolovat’ tesnost motora.

Netesnosti odstranit’ dotiahnutim hlavy.

4 Kontrola tesnosti motora
Obrazok 285. Hlavy motora
Skontrolovat’ stav a poskodenie klinovych
remefiov podl'a obr. 286. // /
Kontrola stavu klinovych remenov
5 alternatora a kompresora

klimatizacie

Obrazok 286. Poskodenia klinového remena
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola stavu ventilatora

Pohl'adom skontrolovat’ stav ventilatora, listy
ventilatora nesmu byt poskodené. Odstranit’

necistoty.

Kontrola funkcie ovladacieho

mechanizmu dodavky paliva

Skontrolovat’ funkcnost’ plynového pedalu.

Obrazok 288. Plynovy pedal
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola palivovej sistavy -
vypustenie necist6t z hrubého
¢istica paliva, vypustenie necistot

z palivovej nadrze

Odkalenie hrubého &isti¢a paliva (HCP)
Odkalovacim ventilom 7 vypustit' palivo

z HCP a ventil uzavriet'.

Odkalenie palivovej nadrze:

Pred vypustanim necistot a vody z palivovej
nadrze musi byt vozidlo dlhsi ¢as v pokoji,
aby sa separovala voda s necistotami od
paliva.

Necistoty vypustit’ povolenim skrutky na dne
palivovej nadrze do vopred pripravenej
nadoby.

Ked zacne vytekat Ccisté palivo, skrutku
dotiahnut’ [1].

MIN. 85mm
Ny =
[3,]

/‘\".lj

fr, L1

Ll

7

Obrdazok 289. Odkalenie HCP [1]

Obrdzok 290. Odkalenie paliv. ndadrze [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola a udrzba Cisti¢a nasavania

vzduchu

Skontrolovat’ stav a Cistotu tesniacich ploch
britov odpraSovacej gumovej hubice.

Brity musia byt pruzné, neposkodené, nesmu
sa opierat’ o ziadne okolité Casti vozidla.
Necistoty usadené v zdsobniku Cistica
nasavania sa automatickym odpraSovacim
ventilom odstrafiuji  samocinne, samotny
zasobnik nevyzaduje Ziadnu Specidlnu
udrzbu.

Jeho spravnu funkciu treba skontrolovat
stlaCenim vyprazdiovacej drazky.

Udriba hlavnej filtraénej vloZky Cistita
nasavania vzduchu

Znecistenie hlavnej filtratnej vlozky je
signalizované¢ kontrolnym svetlom 17 na
pristrojovej doske. V pripade, ze sa kontrolné
svetlo pocas ¢innosti motora rozsvecuje, je
nutné hlavnu filtracnu vlozku vymontovat

a vycistit’ [1].

17 ‘§::>

Obrazok 292. Kontrolné svetlo ¢. 17 - znecistenie

hlavnej filtracnej vioZky nasdvania vzduchu [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

10

Kontrola mazacej sustavy -
kontrola (vycistenie) lamiel
pridavného olejového chladica

motora

Ocistit  lamely  pridavného  chladica
motorového oleja 1 od hrubych necistot.

Pri znecisteni/upchani (hmyzom, listim,
prachom, apod.) lamely treba opatrne
vyfukat’ stlacenym vzduchom.

Lamely chladica musia byt  bez
mechanického poskodenia.

Poznamka. Pred udrzbou demontovat
ochranny kryt z pridavného olejového

chladi¢a motora a neposkodit’ ho [1].

Obrazok 293. Umiestnenie pridavného olejového

chladic¢a motora [1]

Obrazok 294. Chladic oleja
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Tabulka 85. Kontrola spojky a spojovacieho hriadela

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

11

Kontrola zdvihu vypinacieho valca

spojky

Skontrolovat’ ¢i sa spojkovy pedal po stlaceni

vrati do pévodnej polohy a spojka sa vypne.

Obrdzok 295. Spojkovy peddl
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Tabulka 86. Kontrola vzduchovej sustavy

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

12

Kontrola tesnosti vzduchovej

sustavy

Sluchom skontrolovat’ tesnost’ vzduchovej
sustavy.

Skontrolovat’ sluchom naplnenie vzduchove;j
sustavy na prevadzkovy tlak pomocou tzv.
,odfuku® regulatora tlaku vzduchovej
sustavy.

Na tlakomeri vzduchovej sustavy treba
skontrolovat prevadzkovy tlak sustavy, ktory

sa ma pohybovat’ v rozmedzi 8,5 + 0,4 bar

[1].

-

15 70 0

Obrdzok 296. Tlakomer vzduchovej sustavy vozidla

[1]

13

Vypustenie kondenzatu zo

vzduchojemov

Vo vzduchojemoch brzdovej sustavy sa

pocCas prevadzky usadzuje kondenzat

(kondenzovana voda), ktory sa musi
pravidelne vypustat. Na zaistenie spravnej
vzduchu  treba

funkénosti  vysusaca

W

kontrolovat, ¢i sa vo vzduchojemoch

nenachadza skondenzovana voda [1].

Obrazok 297. Vypustaci ventil vzduchojemu [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

13

Vypustenie kondenzatu zo

vzduchojemov

1. Kontrola, ¢i vzduchové zasobniky
neobsahuju skondenzovanu vodu
vychylenim odvodnovacich ventilov do
strany.

2. Ak opakovane pocas poslednych
pravidelnych intervalov udrzby vytecie
vdcsie mnozstvo kondenzovanej vody nez
v predoslych, je nutné vymenit vlozku
vystsaca vzduchu. Treba sa obratit na
autorizovany TATRA TRUCKS servis.
Pocas vypustania kondenzatu musi byt
vzduchovo-tlakova sistava  naplnena

prevadzkovym vzduchom [1].

14

Kontrola ¢innosti prevadzkovych

brzd

Pri zabrzdeni nesmie dochadzat’ k tniku

vzduchu zo vzduchovej sustavy [1].
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Tabulka 87. Kontrola riadenia

P.c.

Nazov operacie / prace

15

Udrzba systému servoriadenia

Postup prace / technické podmienky

Nadobky servoriadenia st umiestnené za
kabinou vpravo.

Poc¢as merania hladiny oleja v nadobkach
servoriadenia musi byt’ vozidlo odstavené na
rovnej ploche.

Pocas kontroly musia byt kolesa v priamom
smere, pricom hladina oleja nesmie klesnut
pod spodnu znacku na kontrolnej mierke.
Vizualne skontrolovat’ vonkajSiu tesnost
servoriadenia a jeho celého hydraulického
okruhu.

Kontrolu oleja treba vykonat vzdy pred
jazdou.

Hladinu oleja riadenia skontrolovat’ pri
vypnutom motore.

Ocistit’ kontrolnti mierku a priestor okolo,
aby sa do nadobky servoriadenia nedostali

necistoty.

\

Obrazok 298. Nadobky hydraulického okruhu
servoriadenia




L1Z

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

15

Udrzba systému servoriadenia

Kontrolnou mierkou skontrolovat hladinu
oleja v nadobke.

Ak je olej riadenia ,,studeny*, hladina oleja
by mala byt’ medzi zna¢kami.

V pripade potreby treba doplnit’ olej do
plniaceho otvoru.

Ak je vyska hladiny pod znackou minima,
modze dochadzat’ k unikaniu oleja. Treba sa
¢o najskor obratit’ na autorizovany TATRA
TRUCKS servis.

Poznamka. Ked’ mé olej riadenia pracovni
teplotu, hladina moéze byt nad hornou

znackou mierky [1].
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Tabulka 88. Kontrola kolies a pneumatik

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Pneumatiky nesmu byt nadmerne poskodené
(popraskané, porezané, natrhnuté,...), vyska
vzorky musi zodpovedat’ platnym zakonom.

16 Kontrola stavu pneumatik

Obrazok 299. Pneumatika
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

17

Kontrola funkénosti centralneho

hustenia pneumatik (CTIS)

Znizit tlak v pneumatikdch o cca 1,4 bar
(140 kPa) a spitne dohustit’ na predpisanu
hodnotu, potom odpustit’ zvysny tlak zo
systtmu CTIS pri zavretych kolesovych
ventiloch.

Ovladanie CTIS je elektropneumaticke,
prostrednictvom spinaca 1, ktory je spolocny
pre prednu aj zadnl napravu.

Spina¢ ma tri pozicie:

Hornd poloha ,A“ - podhustovanie
pneumatik stlacenim spinaca do polohy ,,A*
sa vzduch z pneumatik odpusta.

Strednd poloha ,,B*“ - poloha spinaca OFF
Kolesové ventily musia byt’ zavreté.

Dolna poloha ,,C* - dohust'ovanie pneumatik
stlatenim spina¢a do polohy ,,C* sa vzduch
do pneumatik dopliuje.

dohust’ovani

Kolesové  ventily  pri

a podhustovani musia byt otvorené.

1]((21|(3]|[a] ||| [5]| (6] | (7] | [8]|[®
10
1 42 43 14 | 15 16 7] 18 9

Obrazok 300. Pravy panel hlavnej pristrojovej dosky

— spinace, kontrolné svetld [1]

i c

Obrazok 301. Spinac CTIS a jeho polohy [1]




Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky

08¢

Tlak v pneumatikdch je kontrolovany | |7 -

. [l2)(3]4]5]6li7} |[8]/9]/AG[11[12/13 14
Kontrola funkénosti centralneho | tlakomerom na paneli hlavnej pristrojove;j ths} 7} H ; HIM 25(26/(27,28
hustenia pneumatik (CTIS) dosky. e~
Cervena rucicka ukazuje tlak

Vv pneumatikach na prednej ana zadnej

naprave.

Biela rucicka je nefunkéna [1].

Obrazok 302. Tlak v pneumatikdch [1]
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Tabulka 89. Kontrola kabiny

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat stav kabiny vodica, jej
mechanizmov, sklapania kabiny.

T Kontrola celkového stavu, vratane

upevnenia kabiny

a

Obrazok 303. Skiapanie kabiny

Obrazok 304. Kabina
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

19

Kontrola mnoZstva kvapaliny
VvV nhadrzke ostrekovaca a kontrola

funkénosti ostrekovadov a stieracov

Nédobka systému ostrekovaca celné¢ho skla
je umiestnend pred pravym prednym
kolesom.

Niektoré prevedenia vozidiel mézu byt
vybavené krytom zakryvajicim nalievacie
hrdlo nadobky ostrekovaca ¢elného skla.
Pred doplnovanim nadobky treba odklopit’
kryt vytiahnutim skrutky.

V letnom obdobi ju treba plnit’ ¢istou vodou.
Cistd voda nestadi na intenzivne Cistenie
¢elného skla. Odporaca sa na doplnenie
nadobky pouzivat' ¢istt vodu s prisadou
Cistiaceho prostriedku na sklo, ktory
uvolniuje na skle prilepené necistoty.
Cinnost Gerpadla ostrekovada elného skla je

pripustna maximalne na 20 sekund [1].

MR L0 25 ’.‘" .-.‘. A W
Obrazok 305. Umiestnenie ndadobky kvapaliny do

ostrekovacov
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Obrazok 306. Kondenzator klimatizacie

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Kontrola ulozenia a uchytenia klimatizacie,
overenie tesnosti chladiacej sustavy, kontrola
(vycistenie) krytu a lamiel kondenzatora
klimatizacie, kontrola (vyg¢istenie), pripadne ‘ A | /o
vymena vnutorného prachového a pelového ™ on
o prctoncto 2 > 20000060
filtra, kontrola funk¢nosti klimatizacie [1]. :
Obrazok 307. Ovlddanie klimatizdcie [4]
3 " 3 ' ::.
20 Kontrola klimatizacie

Obrazok 308. Kompresor klimatizacie [4]
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Tabulka 90. Kontrola ramu a vybavy

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

21

Kontrola stavu snehovych ret’azi

Snehové ret'aze nesmu byt’ poskodené a musia byt’ ocistené (po zimnom obdobi).

Tabulka 91. Kontrola elektrického navijaka

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

22

Kontrola funkénosti elektrického

navijaka

1. Uchytenie navijaka na vozidlo

Navijak treba namontovat’ podl'a potreby do
jedného zo zavesnych uchytov v prednej
alebo v zadnej Casti vozidla. Capy riadne
zaistit’.

2. Prepojenie zasuviek a ovladaca navijaka
Napajacim kablom z vystroja Vvozidla
prepojit’ na navijaku napajaciu zasuvku 1 so
zdsuvkou na drziaku prisluSenstva 4 cez
drziak spétného zrkadla. Pred zapojenim
napajacicho kabla treba snat z oboch

zasuviek kryty.

Obrazok 309. Uchytenie navijaka na vozidlo [1]




G8¢

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

22

Kontrola funkénosti elektrického

navijaka

Dial’kovy ovlada¢ zapojit do zasuvky na
navijaku 2.

Zapnut' elektricky obvod odpojovacom
akumulatorovych batérii!

Nastartovat’ motor a nechat ho bezat' na
vol'nobéznych otackach.

Odvinutie nezat’aZzeného lana z navijaka
Poloautomatickd spojka zaistuje volné
navijanie a zapojenie spojky k lanovému
bubnu. Ak je spojka odpojend, lano je mozné
z bubna odvinut' ru¢ne. Na navijanie pri
zatazeni musi byt spojka celkom spojena
s bubnom. Na odpojenie spojky spustit’
navijak v opa¢nom smere (odvijanie), kym
zat'az nebude mimo lana a lanového bubna sa
neprestane otacat’.

Vytiahnut’ rukovét spojky 9, otocit’ fiou proti
smeru hodinovych ruci¢iek o 90° a uvolnit’.
Spojka je teraz odistena a lano je mozné
odvinut’ ru¢ne na potrebnu dizku [1].

Obrazok 311. Drziak prislusenstva [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

23

UdrZba lana - ofistenie a
premazanie lana (po zimnom
obdobi)

Pred mazanim lano vzdy dokladne ocistit’ od
prachu aod zvySku zaschnutého maziva.
Lano odvint’ po celej jeho dizke z bubna
navijaka a ocistit’ ho (napr. droétenou kefou).
Obnovit’ ¢erveny kontrolny pruh na lane.
Potom lano namazat’ mazacim prostriedkom
s vysokou viskozitou (Elaskon, tuha alebo
riedka verzia).

Spravne navinutie lana (sumerne pod

miernym tahom, zavity sa nesmu krizit’) [1].

Obrazok 312. Poskodenia lana [1]
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Tabulka 92. Kontrola elektrického prislusenstva

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

24

Celkova kontrola stavu a funkénosti

elektroins$talacie vozidla

Prehliadnut’ stav elektroinStaldcie z hl'adiska opotrebenia, poskodenia, stavu izolécie,
uvolnené alebo odpojené konektory. Dotiahnut' vSetky konektory a dbat’ na dobry stav

vodicov. Ak sa najde chybny vodic alebo konektor, je nutné zaistit’ jeho opravu alebo vymenu

[3].

25

Kontrola akumulatorovych batérii

(napitia)

Akumulatorova batéria vybratd z vozidla
uréena na skladovanie (napr. v zimnom
obdobi) vykazujuca 100 % nabitie sa musi
kontrolovat’ minimalne raz za 3 mesiace a pri

poklese napitia na 12,4V ihned’ nabit’ [1].

Obrazok 313. Ulozenie akumulatorovych baterii
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

25 Kontrola akumulatorovych batérii
(napitia)
Svorky ocistit’, chybnt zasuvku vymenit’.
Zasuvky v kabine:
24V / 10A, vojenské prevedenie, napr. na
pripojenie prenosného svietidla.
Kontrola stavu a funkcie 24V / 10A, civilné prevedenie, napr. na
26 elektrickych zasuviek, vratane cigaretovy zapal'ovac, prenosny majak.
zasuviek pomocného Startu 12V / 10A, vojenské prevedenie, napr. na
pripojenie radiostanice.
12V / 10A, civilné prevedenie, napr. na

dobijanie mobilného telefonu.

Obrazok 315. Zasuvky v kabine [4]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

26

Kontrola stavu a funkénosti
elektrickych zasuviek, vratane

zasuviek pomocného Startu

Zasuvky v prednej ¢asti vozidla:

7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185.
12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007.
Zasuvky za kabinou vodi¢a (vpravo na
drziaku prisluSenstva):
Zasuvka pomocného Startu z vonkajSieho
zdroja, ZAB 24.
Zasuvka pomocného Startu z vonkajSieho
zdroja, NATO podl'a STANAG 4074, typ 2.
Konzervac¢na zasuvka, typ ISO 4165.

7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185.

Zasuvky v zadnej Casti vozidla:
7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185.

12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007.
7 pin, 24V S-typ, 1SO 3731.

Zasuvka ABS na prives (4 - 9) [1].

Obrazok 317. Zasuvka pomocného Startu [4]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola stavu a funkénosti

26 elektrickych zasuviek, vratane
zasuviek pomocného Startu
Obrazok 318. Zasuvky v zadnej casti vozidla [4]
Obrazok 319. Zasuvky vpravo na drziaku
prisluSenstva [4]
Hlavné svetlomety s ochrannou mriezkou
V prednom narazniku.
Kontrola funkénosti osvetl’ovacieho | Predné smerové svetld v narazniku.
a signalneho zariadenia Boc¢né smeroveé svetla na blatniku kabiny.
27 Zastieracie predné svetlomety v prednom

narazniku.

Konvojové svetlomety v prednom narazniku.
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

27

Kontrola funkénosti osvetl’ovacieho

a signalneho zariadenia

Zadné skupinové svetla, (obrysové, smerove,
brzdové, hmlové, spitné svetlo, odrazové
sklo ¢ervenej farby), vodotesné prevedenie,
I'ava s osvetlenim registraénej tabulky (SPZ).
Zadné kombinované (odstupové, zastieracie)
svetld, vodotesné prevedenie.

Predné obrysové svetla bielej farby,
montované v streche kabiny.

Bo¢né svietiace odrazky oranzovej farby.
Zadné doplnkové svetla cervenej farby.

Majak [1].
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Tabulka 93. Kontrola povrchovej ochrany vozidla

poskodenia povrchovej ochrany

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Poskodené miesta musia byt pred opravou
povrchovej ochrany zbavené hrdze a necistot
(mastndt), je nutné dodrzat’ povodné farebné
Kontrola povrchovej ochrany odtiene [3]
28 vozidla a podla potreby oprava

Obrazok 320. Povrchova ochrana vozidla

Tabulka 94. Premazanie vozidla

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

29

Premazanie vozidla podl’a
mazacieho planu, pripadne vymena

maziva

Vykonat’ podl'a mazacieho planu.




€6¢

Tabulka 95. Funkcna kontrola vozidla

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Jazdnou skuskou skontrolovat’ funkénost’ ovladacich mechanizmov vozidla, najmi radenie
uzavierok diferencidlov, funkénost’ brzdovej ststavy, riadenie a celkovy technicky stav
30 Vykonat’ jazdni skisSku vozidla vozidla— ak nie su kontrolkami na pristrojovej doske signalizované chyby, vykonat’ skiisobnii

jazdu na vzdialenost’ 5 km, v priebehu jazdy overit’ funk¢énost’ bizd (musi byt dosiahnuty

rovnomerny brzdny ucinok) [1].




8.2. Priprava techniky na zimnu prevadzku

Jej cielom je vCasnym vykonanim stanovenych prac a kontrolnych ukonov na
vybranych mechanizmoch a sustavach vozidla zaistit’ jeho spolahlivé a bezpec¢né pouzivanie v
klimatickych podmienkach zimného obdobia. Jej obsahom je vykonanie udrzby, pripravy a
kontroly tych mechanizmov a sustav vozidla, ktoré maju vplyv na jeho pouzitel'nost’ v zimnom
obdobi. Ide najmi o sustavu privodu vzduchu do motora a zdrojovu (elektricki) ststavu.
Kontrola stavu a ¢innosti mechanizmov na ohrev kabiny a motora, pouzitel'nosti vybavy na
prevadzku v zime (snehové ret'aze, prepojovacie kable, ...). Vykonava ju vodi¢ s dielenskymi

Specialistami v stanovenom termine [1].

294
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Tabulka 96. Kontrola vozidla

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Dokladna ocista celého vozidla,
1 (vratane pohanacieho mechanizmu,
podvozku a interiéru kabiny

Vycistit  chladi¢  plniaceho  vzduchu
a chladi¢ oleja. Nesmu sa na nich nachadzat’
ziadne necistoty a prach.

2 Dokladné vycistenie chladicov

Obrdzok 321. Chiadic oleja Obrazok 322. Chladié plniaceho vzduchu




96¢

Tabulka 97. Kontrola motora

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Vypustit' pohonné¢ hmoty urcené na letnu
prevadzku a natankovat’ pohonné hmoty na

Natankovanie pohonnych hmét na ) )
3 zimni prevadzku podla kapitoly ¢. 8.
zimnu prevadzku

,Prehlad predpisanych druhov PHM
a Specialnych prevadzkovych hmot™ [1].
Skontrolovat’ upevnenie motora v Styroch
silentblokoch uloZenia.

4 Kontrola upevnenia motora

Obrazok 323. Upevnenie motora




L6¢

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Pohl'adom skontrolovat’ tesnost’ motora.

Netesnosti odstranit’ dotiahnutim hlavy.

5 Kontrola tesnosti motora
Skontrolovat’ stav a poSkodenie klinovych
remenov.
Kontrola stavu klinovych remenov
6 alternatora a kompresora

klimatizacie

Obrdzok 325. Poskodenie klinového remeria [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola stavu ventilatora

Pohl'adom skontrolovat” stav ventilatora,
listy ventilatora nesmu byt poskodené.

Odstranit’ necistoty.

Kontrola funkénosti ovladacieho

mechanizmu dodavky paliva

Skontrolovat’ funk¢nost’ plynového pedalu.

Obrazok 327. Plynovy pedal
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola palivovej sustavy -
vypustenie necist6t z hrubého
cistica paliva, vypustenie necistot

z palivovej nadrze

Odkalenie hrubého &isti¢a paliva (HCP)
Odkalovacim ventilom 7 vypustit palivo

z HCP a ventil uzavriet'.

Odkalenie palivovej nadrze

Pred vypustanim necistdt a vody z palivove;j
nadrze musi byt’ vozidlo dlhsi ¢as v pokoji,
aby sa separovala voda s necistotami od
paliva.

Necistoty vypustit’ povolenim skrutky na
dne palivovej nadrze do vopred pripravenej
nadoby.

Ked zacne vytekat' cisté palivo, skrutku
dotiahnut’ [1].

MIN. 85mm
(4]

Obrazok 329. Odkalenie paliv. ndadrze [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

10

Kontrola a udrzba Cisti¢a nasavania

vzduchu

Skontrolovat’ stav a ¢istotu tesniacich ploch
britov odprasovacej gumovej hubice.

Brity musia byt pruzné, neposSkodené,
nesmu sa opierat o ziadne okolité Casti
vozidla.

Necistoty usadené v zasobniku Cistica
nasavania sa automatickym odpraSovacim
ventilom odstraiiuji samocinne, samotny
zasobnik nevyzaduje zZiadnu Specidlnu
udrzbu.

Jeho spravnu funkénost’ treba skontrolovat’
stlaCenim vyprazdiovacej drazky.

Udrzba hlavnej filtraénej vloZky C¢istica
nasavania vzduchu

Znecistenie hlavnej filtracnej vlozky je
signalizované kontrolnym svetlom 17 na
pristrojovej doske. V pripade, ze sa
kontrolné svetlo pocas cinnosti motora
rozsvecuje, je nutné hlavnu filtraént vliozku
vymontovat’ a vycistit’ [1].

17 >8>

Obrazok 331. Kontrolné svetlo ¢. 17 - znecistenie

hlavnej filtracnej vloZky nasdvania vzduchu [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

11

Kontrola mazacej sustavy -
kontrola (vycistenie) lamiel
pridavného olejového chladica

motora

Ocistit  lamely pridavného  chladica
motorového oleja 1 od hrubych necistot.

Pri znecisteni/upchani (hmyzom, listim,
prachom, apod.) lamely opatrne vyfukat
stlacéenym vzduchom.

Lamely chladica musia byt bez
mechanického poskodenia.

Poznamka. Pred uUdrzbou demontovat’
ochranny kryt z pridavného olejového
chladi¢a motora a neposkodit’ ho [1].

Obrazok 332. Umiestnenie pridavného olejového

chladica motora [1]

Obrazok 333. Chladic oleja [3]
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Tabulka 98. Kontrola spojky a spojovacieho hriadela

Postup prace / technické podmienky

P.c. Nazov operacie / prace
Skontrolovat ¢i sa spojkovy pedal po
stla¢eni vrati do povodnej polohy a spojka sa
vypne.

. Kontrola zdvihu vypinacieho valca

spojky

Obrazok 334. Spojkovy pedal
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Tabulka 99. Kontrola vzduchovej sustavy

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

13

Kontrola tesnosti vzduchovej
sustavy

Sluchom skontrolovat’ tesnost” vzduchove;j
sustavy.

Skontrolovat’ sluchom naplnenie
vzduchovej ststavy na prevadzkovy tlak
pomocou tzv. ,odfuku® regulatora tlaku
vzduchovej sustavy.

Na  tlakomeri  vzduchovej  ststavy
skontrolovat prevadzkovy tlak sustavy,
ktory sa ma pohybovat’ v rozmedzi 8,5+ 0,4
bar [1].

Obrazok 335. Tlakomer vzduchovej sustavy vozidla

[1]

14

Vypustenie kondenzatu zo
vzduchojemov

Vo vzduchojemoch brzdovej ststavy sa
pocas prevadzky wusadzuje kondenzat
(kondenzovana voda), ktory sa musi
pravidelne vypustat. V ziujme spravnej
funkénosti vysusaca vzduchu kontrolovat’, ¢i
sa  vo vzduchojemoch  nenachadza
skondenzovana voda.

1. Kontrola, ¢i vzduchové zasobniky
neobsahuju skondenzovanu vodu
vychylenim odvodnovacich ventilov do
strany.

Obrazok 336. Vypustaci ventil vzduchojemov [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

2. Ak opakovane pocas poslednych
pravidelnych intervalov udrzby vytecie
vicsie mnozstvo kondenzovanej vody nez
v predoslych, je nutné vymenit' vlozku
vysusaéa  vzduchu. Obratit sa na
autorizovany TATRA TRUCKS servis.
PocCas vypustania kondenzatu musi byt
vzduchovo-tlakova  ststava  naplnena
prevadzkovym vzduchom [1].

15

Kontrola ¢innosti prevadzkovych
brzd - pri zabrzdeni nesmie
dochadzat’ k uniku vzduchu zo
vzduchovej ststavy

Kontrola  spravnej audinnej  ¢innosti
prevadzkovych bfzd.

Pri zabrzdeni nesmie dochadzat’ k tuniku
vzduchu zo vzduchovej sustavy [1].
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Tabul'ka 100. Kontrola riadenia

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

16

Kontrola systému servoriadenia

Nadobky servoriadenia su umiestnené za
kabinou vpravo.

Pri merani hladiny oleja v nadobkach
servoriadenia vozidlo odstavit na rovnua
plochu.

Pri kontrole musia byt kolesa v priamom
smere, pricom hladina oleja nesmie
poklesnut’ pod spodnti znac¢ku na kontrolnej
mierke.

Vizualne skontrolovat’ vonkaj$iu tesnost
servoriadenia a jeho celého hydraulického
okruhu.

Kontrolu oleja vykonat’ vzdy pred jazdou.
Hladinu oleja riadenia skontrolovat' pri
vypnutom motore.

Ocistit’ kontrolnt mierku a priestor okolo,
aby sa do nadobky servoriadenia nedostali
necistoty.

Kontrolnou mierkou skontrolovat’ hladinu
oleja v nadobke.

Pokial’ je olej riadenia ,,studeny®, hladina
oleja by mala byt medzi znackami.

Obrazok 337. Nadobky hydraulického okruhu

servoriadenia




90¢

P.¢ Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
V pripade potreby doplnit’ olej do plniaceho
otvoru.
Typ oleja: pozri kapitola 8 ,,Preh'ad PHM
a Specialnych prevadzkovych hmot®.
16 Kontrola systému servoriadenia | Ak je vyska hladiny pod znatkou minima,

modze dochddzat’ k unikaniu. Obratit’ sa ¢o
najskor na autorizovany TATRA TRUCKS
servis.

Poznamka. Ked ma olej riadenia pracovnu
teplotu, hladina moéZze byt nad hornou
znackou mierky [1].
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Tabulka 101. Kontrola kolies a pneumatik

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Znizit tlak v pneumatikdch o cca 1,4 bar
(140 kPa) a spitne dohustit’ na predpisana
hodnotu, potom odpustit’ zvySny tlak zo
syst¢ému CTIS pri zavretych kolesovych 1)](2]]Ls]]L4jf{ 1S} e]] 7] L8]]lo
ventiloch. 10 ‘
Ovladanie CTIS je -elektropneumatické, 1 12 A3 14 | 15 16 17| 18 19
prostrednictvom spinaca 1, ktory je spolo¢ny
pre prednu aj zadnt napravu. Obrdzok 338. Pravy panel hlavnej pristrojovej dosky —
17 Kontrola funkcie centralneho Spina¢ ma tri pozicie: spinace, kontrolné svetld [1]

hustenia pneumatik (CTIS)

Horna poloha ,A“ - podhustovanie
pneumatik. Stlacenim spinaa do polohy
»A“ sa vzduch z pneumatik odpustia.
Stredna poloha ,,B* - poloha spina¢a OFF
Kolesové ventily musia byt’ zavreté.

Dolnd poloha ,C* - dohustovanie
pneumatik.

Stlacenim spinaca do polohy ,,C* sa vzduch

do pneumatik dopiia.

S’ c

Obrazok 339. Spinac CTIS a jeho polohy [1]
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P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky

Kolesovée  ventily  pri  dohustovani | |T————
. !1![21&3.7!{_4,.5 el

a podhust'ovani musia byt otvorené. f1516i(17]/1819( 2021
Tlak v pneumatikich je kontrolovany
tlakomerom na paneli hlavnej pristrojovej e

17 Kontrola funkcie centralneho dosky. | . ':“'

hustenia pneumatik (CTIS) Cervena rucicka ukazuje tlak :

v pneumatikdch na prednej ana zadnej
naprave.

Biela rucicka je nefunkéna [1].

Obrazok 340. Tlak v pneumatikdch [1]




60€

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

18

Kontrola stavu pneumatik

Pneumatiky  nesmii byt  nadmerne
poskodené (popraskané, porezangé,
natrhnuté,...),  vySka  vzorky = musi

zodpovedat’ platnym zakonom.

Obrazok 341. Pneumatika
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Tabulka 102. Kontrola kabiny

Postup prace / technické podmienky

P.¢. Nazov operacie / prace
Nadobka systému ostrekovaca ¢elného skla
je umiestnena pred pravym prednym
kolesom.
Niektoré¢ prevedenia vozidiel moézu byt
vybavené krytom zakryvajicim nalievacie
hrdlo nadobky ostrekovaca ¢elného skla.

Vymena kvapaliny v nadrzke )
Pred dopliovanim nadobky odklopit’ kryt
ostrekovaca celného skla za ‘

vytiahnutim skrutky.

19 nemrznucu kvapalinu a kontrola

funkénosti ostrekovadov a stieracov

V letnom obdobi ju plnit’ &istou vodou. Cista
voda nesta¢i k intenzivnemu Cisteniu
celného skla. Odportica sa pre doplnenie
nadobky pouzivat ¢istd vodu s prisadou
Cistiaceho prostriedku na sklo, ktory
uvolnuje na skle prilepené necistoty.

Chod cerpadla ostrekovaca celného skla je

pripustny maximalne 20 sekund [1].

it
N 25N AN 1 i SR

Obrazok 342. Umiestnenie nadobky kvapaliny do

ostrekovacov
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

20

Kontrola klimatizacie

Kontrola ulozenia a uchytenia klimatizacie,
overenie tesnosti chladiacej suastavy,
kontrola (vyc¢istenie) krytu a lamiel
kondenzatora klimatizacie, kontrola
(vycistenie), pripadne vymena vnutorného
prachového a pelového filtra, kontrola

funkénosti klimatizacie [1].

Obrazok 343. Kondenzator klimatizacie

Obrazok 345. Kompresor klimatizacie [4]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

21

Nezavislé teplovzdu$né kurenie

Kontrola uloZenia a uchytenia ¢asti kurenia,
skuska tesnosti kuarenia (palivo, vyfukové
karenie), kontrola, pripadne vycistenie
ochrannej mriezky na nasavanie vzduchu do
karenia a vedenie vyfukovych plynov,
kontrola funkcie kuarenia a ovladacich
a  kontrolnych prvkov kuarenia, po
natankovani zimnej nafty zapnut' nezavislé
teplovzdusné kurenie a spotrebovat’ zvySok
letnej nafty.

Vozidlo je vybavené na nezavislé kurenie
samostatnou palivovou nadrzou, ktora je
doplnovana z prepadu nafty motora do
hlavnej palivovej nadrze vozidla.

Po dlh§om odstaveni vozidla prekontrolovat’
alebo vy¢istit’ otvory na vedenie kuriaceho
vzduchu a na vedenie odvodu spalin (pod

kabinou).

Obrazok 346. Otvory na vedenie kiriaceho vzduchu

a na vedenie odvodu spalin teplovzdusného kurenia

[1
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

21

Nezavislé teplovzdusné kirenie

V ramci pripravy vozidla na zimna
prevadzku a po natankovani zimnej nafty
vykonat na nezavislom kureni skGSobny
chod. Ak je palivova nadrz naplnena zimnou
motorovou naftou, nechat’ karenie kabiny v
¢innosti na tito nova naftu asi pol hodiny.
Skontrolovat’, aby sa vSetka predchadzajtica
(letna) nafta spotrebovala. Ak vznika pri
prevadzke nezavislého kurenia k dlhSiemu
vyvinu vel'kého mnozstva dymu alebo ked’
vznika nezvykly hluk alebo je priznacne
cititt  palivo alebo dochadza  k
prehrievaniu elektrickych / elektronickych
konstrukénych dielov, je nutné kurenie
vypnat’ a odstranenim poistiek (F16, F17)
vyradit’ kiirenie z prevadzky [1].
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Tabulka 103. Kontrola ramu a vybavy

W

P.C.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

22

Vybavenie vozidla snehovymi

retazami

Snehové ret'aze nesmu byt poskodené a musia byt Cisté [1].

Tabulka 104. Kontrola elektrického navijaka

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

23

Kontrola funkénosti elektrického

navijaka

1. Uchytenie navijaka na vozidlo

Navijak namontovat podla potreby do
jedného zo zévesnych uchytov v predne;j
alebo v zadnej &asti vozidla. Capy riadne
zaistit'.

2. Prepojenie zasuviek a ovladaca
navijaka

Napajacim kablom z vystroja Vvozidla
prepojit’ na navijaku napajaciu zasuvku 1 so
zasuvkou na drziaku prisluSenstva 4 cez

drziak spétného zrkadla. Pred zapojenim

10 9 8 7
Obrdzok 347. Uchytenie navijaka na vozidlo [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

23

Kontrola funkénosti elektrického

navijaka

napajacieho kabla snat’ z oboch zasuviek
kryty.

Dialkovy ovlada¢ zapojit do zasuvky na
navijaka 2.

Zapnut' elektricky obvod odpojovacom
akumulétorovych batérii!

Nastartovat’ motor a nechat’ ho bezat’ vo

vol'nobeznych otackach.
Odvinutie nezatazeného lana z navijaka Obrdazok 348. Umiestnenie zdasuviek na navijaku [1]

Poloautomatickd spojka zaistuje volné

navijanie a zapojenie spojky k lanovému T TR ‘l
bubnu. Ak je spojka odpojena, lano je mozné a K/)' | h

Z bubna odvinut rucne. Na navijanie pri 3 QJ
zat'azeni musi byt’ spojka celkom spojena s

bubnom. Na odpojenie spojky spustit’ 2 J e
navijak v opa¢nom smere (odvijanie), kym vwrrffﬁ—"iﬁ[‘ ‘1

zat'az nebude mimo lana a lanovy bubon sa ~‘| "

e Obrazok 349. Drziak prislusenstva [1]
neprestane otacat’.
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vytiahnut' rukovét spojky 9, otoCit fou
proti smeru hodinovych ruéi¢iek o 90° a
uvolnit. Spojka je teraz odistend a lano je

mozné odvinut’ ruéne na potrebnu dizku [1].

24

Udrzba lana - o€istenie a

premazanie lana (na zimné obdobie)

Pred mazanim treba lano vzdy dokladne
ocistit od prachu a zbytku zaschnutého
maziva. Lano odvinat’ po celej jeho dizke z
bubna navijaka a ocistit’ ho (napr. drétenou
kefou).

Obnovit’ ¢erveny kontrolny pruh na lane.
Potom lano namazat’ mazacim prostriedkom
s vysokou viskozitou (Elaskon, tuha alebo
riedka verzia).

Spravne navinut'® lano (simerne pod

miernym tahom, zavity sa nesmu krizit’) [1].

Obradzok 350. Poskodenia lana [1]
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Tabulka 105.

Kontrola elektrického prislusenstva

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

25

Celkova kontrola stavu a funkénosti

elektroinstalacie vozidla

Prehliadnut’ stav elektroinstalacie z hl'adiska
opotrebenia, poskodenia, stavu izolacie,
uvolnené¢ alebo odpojené konektory.
Dotiahnut’ vSetky konektory a dbat’ na dobry
stav vodiCov. Ak sa najde chybny vodic¢
alebo konektor, je nutné zaistit’ jeho opravu

alebo vymenu [3].

26

Kontrola akumulatorovych batérii

(napati)

Z uskladneného vozidla v zimnych
mesiacoch treba akumulatorové batérie
vybrat’ a uloZit' nabité v suchom a ¢istom
prostredi s optimalnou teplotou cca 15° C.
Akumulatorova batéria odstranena z vozidla
uréena na skladovanie (napr. v zimnom
obdobi) vykazujaca 100 % nabitie sa musi
kontrolovat’ minimélne raz za 3 mesiace

a pri poklese napitia na 12,4V ihned’ nabit’

[1].

Obrazok 351. Ulozenie akumulatorovych batérit
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

26

Kontrola akumulatorovych batérii

(napiiti)

Obrazok 352. Akumulatorové batérie
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

27

Kontrola stavu a funkénosti
elektrickych zasuviek, vratane

zasuviek pomocného Startu

Svorky o€istit’, chybnt zdsuvku vymenit'.
Zasuvky v kabine:

24V / 10A, vojenské prevedenie, napr.
pripojenie prenosného svietidla .

24V / 10A, civilné prevedenie, napr.
cigaretovy zapal'ovac, prenosny majak.
12V / 10A, vojenské prevedenie, napr.
pripojenie radiostanice.

12V / 10A, civilné prevedenie, napr.
dobijanie mobilného telefonu.

Zasuvky v prednej Casti vozidla:

7 pin, 24V N-typ, I1SO 1185.

na

na

na

na

12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007.

Zasuvky za kabinou vodi¢a (vpravo na

drziaku prisluSenstva):

Zasuvka pomocného Startu z vonkajSieho

zdroja, ZAB 24.

Zasuvka pomocného Startu z vonkajSieho

zdroja, NATO podl'a STANAG 4074, typ 2.

Obrazok 354. Zdasuvky v prednej casti vozidla
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Postup prace / technické podmienky

P.¢. Nazov operacie / prace
Konzervaéna zasuvka, typ ISO 4165.
7 pin, 24V N-typ, ISO 1185.
Kontrola stavu a funkénosti Zasuvky v zadnej Casti vozidla:
27 elektrickych zasuviek, vratane 7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185.

zasuviek pomocného Startu

12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007.
7 pin, 24V S-typ, 1SO 3731.
Zasuvka ABS na prives (4-9) [1].

Obrdzok 357. Za Ziaki
Obrazok 356. Zasuvky v zadnej casti vozidla [4] rdzok 357. Zasuvky vpravo na drZiaku

prisluSenstva [4]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

28

Kontrola funkénosti osvetlovacieho

a signalneho zariadenia

Hlavné svetlomety s ochrannou mriezkou v prednom narazniku.

Predné smerové svetld v narazniku.

Boc¢né smerové svetla na blatniku kabiny.

Zastieracie predné svetlomety v prednom nérazniku.

Konvojové svetlomety v prednom narazniku.

Zadné skupinové svetld, (obrysové, smerové, brzdové, hmlové, spitné svetlo, odrazové sklo
ervenej farby), vodotesné prevedenie, 'ava s osvetlenim registraénej tabulky (SPZ).
Zadné kombinované (odstupové, zastieracie) svetla, vodotesné prevedenie.

Predné obrysové svetla bielej farby, montované v streche kabiny.

Boc¢né svietiace odrazky oranzovej farby.

Zadné doplnkové svetla cervenej farby. Majak [1].
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Tabulka 106. Kontrola povrchovej ochrany na vozidle

poskodeni povrchovej ochrany

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Poskodené miesta musia byt pred opravou
povrchovej  ochrany  zbavené  hrdze
a necistdt (mastnot), je nutné dodrzat
povodné farebné odtiene [3].
Kontrola povrchovej ochrany
29 vozidla a podPla potreby oprava

Obrazok 358. Povrchova ochrana vozidla
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Tabulka 107. Premazanie vozidla

maziva

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Premazanie vozidla podl’a Vykonat’ podl'a mazacieho planu.
30 mazacieho planu, pripadne vymena

Tabulka 108. Funkcna kontrola vozidla

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Jazdnou skuskou skontrolovat’ funkénost” ovladacich mechanizmov vozidla, najmé radenie
uzavierok diferencidlov, funkcnost’ brzdovej ststavy, riadenie a celkovy technicky stav
29 Vykonat® jazdnu skusku vozidla vozidla — ak nie st kontrolkami na pristrojovej doske signalizované chyby, vykonat’

skisobnt jazdu do vzdialenosti 5 km, v priebehu jazdy overit’ funkénost’ bizd (musi byt

dosiahnuty rovnomerny brzdny ucinok) [1].




9. Specidlne druhy o$etreni

Do $pecialnych druhov oSetreni st zaradené prace na vozidle, ktoré je nutné vykonat’ na
odstranenie nedostatkov vzniknutych inak, nez beznym pouzivanim vozidla, pripadne pripravit
vozidlo na pouzivanie v Specifickych prevadzkovych podmienkach. Ich cielom je
preventivnym vykonanim stanoveného rozsahu prac, kontrolnych tukonov a udrzby
predchadzat’ vzniku portach vozidla pri jeho pouziti v osobitne tazkych prevadzkovych
podmienkach (napriklad praSny alebo blatisty terén, po prekonani vodnych prekazok
brodenim). Ich obsahom je vykonat na vozidle stanovené kontrolné a pracovné ukony
(operacie) umoznujice jeho bezpetné a spolahlivé pouzitie v Specifickych prevadzkovych
podmienkach, alebo po pouziti vozidla v osobitne tazkych prevadzkovych podmienkach
vykonanim kontroly technického stavu v stanovenom rozsahu a odstranenim zistenych porach

pripravit’ vozidlo opat’ na pouzitie v beznej prevadzke [1].

324
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9.1. Technické oSetrenie po zabehu — po najazdeni 2500-3000 km

Ide o planovanu a povinnt drzbu (prehliadku) vozidla predpisanti vyrobcom [1].

Tabulka 109. Kontrola vozidla

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Prvotnd kontrola stavu vozidla. Vozidlo
povrchovo prezriet’ a skontrolovat’ jeho
tesnost’.
. Vizualna kontrola stavu vozidla

(posSkodenie, tesnost, .....)

Obrdazok 359. Vozidlo TATRA 815.7
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Tabulka 110.

Kontrola motora

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vizualna kontrola stavu motora
(posSkodenie, tesnost, .....)

Kontrola éinnosti motora sluchom

Kontrolu treba vykonavat pri otackach
vol'nobehu, ktoré musia byt’ 500 az 600 min
! Po nahlom zosliapnuti akcelera¢ného
pedéala sa nesmie ozyvat z motora kovové
klopanie. Po spusteni motora arychlom
zvySovani otacok sa nesmu z motora ozyvat
traskavé rany anesmu unikat splodiny

horenia (pri cinnosti motora). Netesnosti

odstranit’ dotiahnutim hlavy [3].

Obrdzok 360. Hlavy motora
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny oleja v motore

Pri merani hladiny oleja v motore treba
vozidlo zaparkovat’ na rovnu plochu.
Kontrolna mierka je umiestnena na pravej
strane za kabinou.

Pri merani, ktoré sa vykonava 2 az 3 mintty
po zastaveni motora zahriatcho na
prevadzkovu teplotu, platia rysky + a -, medzi
ktorymi musi byt hladina oleja.

Poznamka. Rozdiel medzi tymito ryskami je
4.5 litra.

Pri merani, ktoré sa vykonava pred zacatim
jazdy (asponl po 6-tich hodinach statia), sluzi
na uréenie maximalnej hladiny oleja ryska na
druhej strane mierky.

Olej sa dopliiuje az vtedy, ked’ klesne hladina
oleja k spodnej ryske na mierke oleja.

Stale dopliiovanie az k hornej ryske ,,+* je

zbytocné. Po vykonanom merani hladiny

Obrdzok 361. Umiestnenie kontrolnej mierky

mnozstva oleja
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Nazov operacie / prace

Kontrola hladiny oleja v motore

oleja zasunut’ kontrolni mierku do jej
vedenia az na doraz.
Kontrolnd mierka musi byt za chodu motora

riadne zasunuta do jej vedenia [1].

/

Obrdzok 363. Kontrolna mierka mnozstva oleja [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola systému motora a vozidla

testerom

Testerom zistit’, ¢i vozidlo nevykazuje ziadne
chybové kody. Diagnostické konektory sa
nachadzaju v poistkovej skrini [1].

Obrdzok 365. Umiestnenie diagnostickych
konektorov [4]
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P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky

Skontrolovat  pohl'adom  neporusenost’
a tesnost’ viek hlav valcov.
KTI'icom skontrolovat’ dotiahnutie skrutiek na
hlavach viek valcov.

. Kontrola stavu viek hlav valcov a

ich dotiahnutie
Obrazok 366. Veka hlav valcov

Nastavenie vole ventilov:
Snat’ veka hlav ventilov.
KIa¢ na pretacanie motorov nasadit’ na

6 Kontrola a nastavenie véle ventilov | predny ¢ap kl'ukového hriadela a otaéanim

nastavit' hriadel' do polohy, ked je piest
kontrolovanych ventilov v hornej tuvrati
kompresného zdvihu. Nastavenie hornej
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola a nastavenie vole ventilov

uvrati kompresného zdvihu jednotlivych
valcov kontrolovat’ podl'a prekrytia vahadiel
ventilov (t. j. v okamihu, kedy sa vyfukovy
ventil zatvara asaci sa zaCina otvéarat)
prislusného dalSicho valca podla tabulky
poradia nastavovania ventilov.

Cislo valca, [1{3|4[2|5 |7 |8 |6
ktory ma
piest v HU
kompresné
ho zdvihu
Cislo valca, |4|2(1|3/8 |6 [5 |7
na ktorom
sa vahadla
prekryvaju
Nastavenie vole ventilov.
Listkovou mierkou zmerat volu oboch
ventilov. Ak je vola vécsia alebo menSia nez
0,2mm, tak je nutné ventily nastavit’.
Uvolnit’ kI'i¢om poistni maticu na vahadle
1. valca (prekryvaju sa ventily 4. valca)

adalsim kI'iCom otacat’ nastavovacou
skrutkou, az kym je mozné listkova
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola a nastavenie vole ventilov

mierku hriba 0,2 mm tesne zasunut’ medzi
vahadlo a ventil. Po nastaveni spravnej vole
pridrzovat’” kIicom nastavovaciu skrutku
a druhym kI'a¢om pevne dotiahnut poistnu
maticu. Po utiahnuti znovu skontrolovat’
listkovou mierkou vol'u ventilu, ¢i nedos$lo
pri utahovani k jej zmene.

Natocit’ kI'ukovy hriadel’ do polohy, kedy sa
prekryvaju ventily 2. valca a nastavit' vol'u
ventilu 3. valca.

Pokracovat’ v nastavovani ventilov podla
tabul’ky nastavovania ventilov.

Poznamka.

Predpisana vola sacieho a vyfukového
ventilu je 0,2mm. VOlu nastavovat’ na
studenom motore [3].

Kontrola, pripadne napnutie
remena alternatora a kompresora

klimatizacie

Napinanie remenov sa vykonava tymto
sposobom:

Uvolnit’ upeviiovacie skrutky alternatora 1,
2, 3 a alternator posunat’ v smere A. Tym sa
remene 4 napnu.

Upeviiovacie skrutky utiahnut’.

Obrazok 367. Poskodenie remeria alternatora [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Pri stlaceni remenov silou 50 N nesmie byt’

ich prehyb vac¢si nez 10 mm [1].

Obrazok 368. .Napnutie remena alterndtora [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola tesnosti vyfukového
traktu, upevnenie turboduchadla,
dotiahnutie upeviiovacich matic

vyfukového potrubia

Kontrolu treba vykonavat' pri otackach
vol'nobehu, ktoré musia byt’ 500 az 600 min
! Po nastartovani motora apo rychlom
zvySovani otacok, nesmu z motora unikat
splodiny horenia (pri studenom motore).
Netesnosti treba odstranit’  dotiahnutim
vyfukového potrubia. Praskliny potrubia nie
st pripustné [3].

Obrazok 369. Turbodiichadlo

Obrazok 370. Vyfukovy trakt
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola tesnosti sacieho potrubia
a stavu gumovych dielov sacieho

traktu po turboduchadlo

Kontrolu vykonavat pri ota¢kach vol'nobehu,
ktoré musia byt 500 az 600 min™ Po
naStartovani motora a po rychlom zvySovani
otac¢ok, nesmie do sacieho potrubia vnikat’
vzduch z okolitého prostredia mimo miesta
na to urcen¢ho. Praskliny potrubia nie su

pripustné [3].

Obrazok 371. Sacie potrubie

Obrdzok 372. Sacie potrubie
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

10

Kontrola funkénosti indikatora
podtlaku vzduchu v ¢istici
nasavania vzduchu a kontrola
elektrického obvodu ,.indikator

podtlaku — kontrolné svetlo*

Pri kontrole musi byt motor v pokoji a kl'i¢
V spinacej skrinke v polohe I.

Snat’ hadi¢ku indikatora podtlaku z cistica
nasavania vzduchu.

Vyvolat’ podtlak (napr. nasatim istami).

Pri spravnej funkcii sa rozsvieti kontrolné
svetlo 17 na pristrojovej doske.

V opacnom pripade skontrolovat’ stav

ziarovky alebo elektricky obvod od ziarovky

k indikatoru [1].

Obrazok 373. Indikator podtlaku vzduchu v

nasavacom trakte

~5

LEY

Obrazok 374. Kontrolné svetlo indikatora podtlaku

[1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

11

Kontrola funkénosti a Cistoty
tesniacich ploch automatického
odprasovacieho ventilu v Cistici

nasavania vzduchu

Skontrolovat’ stav a Cistotu tesniacich ploch
britov odprasovacej gumovej hubice.

Brity musia byt pruzné, neposkodené, nesmu
sa opierat’ o ziadne okolité Casti vozidla.
Necistoty usadené v zdsobniku Cistica
nasdvania sa automatickym odpraSovacim
ventilom odstrafiuji  samocinne, samotny
zasobnik nevyzaduje Ziadnu Specidlnu
udrzbu.

Jeho spravne fungovanie skontrolovat

stlaenim vyprazdnovacej drazky [1].

Obrazok 375. Automaticky odprasovaci ventil
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

12

Kontrola tesnosti privodu a odpadu

oleja z turbodiichadla

Pohl'adom a hmatom zistit’, ¢i sa v priestore

okolo turbodtichadla nenachadza olej [1].

13

Kontrola funkénosti ovladacieho

mechanizmu dodavky paliva

Skontrolovat’ funk¢énost’ plynového pedalu.

Obrazok 377. Plynovy pedal
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

14

Kontrola funkénosti, pripadne

nastavenie spinaca motorovej brzdy

Motorova brzdu je mozné zapnut® tromi
sposobmi:

1. Zatlacenim na packu v smere otacania
volantu doprava pri zaradenom rychlostnom
stupni a uvolnenom pedale akceleratora
a spojky.

2. Zapnutim spinaca 13 je aktivovana funkcia
zavislosti motorovej brzdy od prevadzkovej
brzdy. Po zosliapnuti prevadzkovej brzdy
dojde k zapnutiu motorovej brzdy. Motorova
brzda sa zapina, ak bol dany impulz na jej
zapnutie a sucasne otacky motora su nad 850
min a nie je zosliapnuty pedal akceleratora
ani spojky. Impulz na zapnutie motorovej
brzdy moéze byt dany zopnutim spinaca
motorovej brzdy 13, pripadne aj zosliapnutim
brzdového pedala (to musi byt umoznené
spinacom na pristrojovej doske 13).
Motorova brzda sa vypina pri zosliapnuti
pedala akceleratora ¢i spojky alebo pri
poklese otacok motora pod 825 min™.

3. Automatické zapnutie/vypnutie motorovej
brzdy. Automaticky sa motorova brzda
zapina pri prekroceni otaéok motora 2 250
min? a automaticky sa vypina pri poklese

Obrazok 378. Spinac¢ motorovej brzdy [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

otacok motora pod 2150 min (bez ohl'adu na
zosliapnutie pedalov a spinaca motorovej

brzdy 13) [1].
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Tabulka 111. Kontrola spojky a spojovacieho hriadela

P.c. Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny brzdovej

okruhu ovladania spojky

15 kvapaliny v nadobke hydraulického

Vyrovnavacia  nadrzka  hydraulického
ovladania spojky sa nachadza pod prednou
odklopnou kapotou kabiny vodica.

Pri merani hladiny brzdovej kvapaliny vo
vyrovnavacej nadrzke treba vozidlo odstavit
na rovnu plochu.

Dopliiovanie brzdovej kvapaliny:
UPOZORNENIE! Brzdova kvapalina je
toxickd a moéze spdsobit’ ujmu na zdravi.
Vyhnite sa priamemu ¢i nepriamemu
fyzickému kontaktu.

Doplnit len predpisanou prevadzkovou
kvapalinou.

Pri dopliovani nevyberat' z nadrzky sitko
a kvapalinu doplnit’ do vyznacenej vysky (po
horny okraj plechovej upeviiovacej objimky).
Po doplneni brzdovej kvapaliny utiahnut’

tesniace veko nadobky.

Obrazok 379. Nadobka hydraulického okruhu

ovladania spojky [4]
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Tabulka 112. Kontrola prevodového agregdtu — prevodovka, pridavna prevodovka

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

16

Kontrola hladiny oleja
v prevodovke a tesnosti agregatu
(pri kontrole hladiny oleja vykonat’
aj kontrolu kvality oleja - v pripade
nahodného vyskytu emulzie,

vykonat’ vymenu olejovej naplne)

Kontrola mnoZstva oleja

Pri merani hladiny oleja v prevodovke

vozidlo zaparkovat na rovna plochu.
oleja kontrolovat’ po

vyskrutkovani zatky 4. Hladina oleja musi

dosahovat’ po spodny okraj otvoru.

Vymena oleja

Na lavom boku v spodnej casti skrine

Mnozstvo

prevodovky vyskrutkovat dve prevlecné
matice 2 potrubia vedenia chladiaceho média
na veku Cisti¢a oleja 1.

Na lavom boku v spodnej casti skrine
prevodovky vyskrutkovat’ dve upeviiovacie
skrutky 3 veka Cistica oleja 1.

- Snat’ veko 1, vybrat’ sietovy Cisti¢ oleja
a vypustit’ stary olej do pripravenej nadoby
[1].

Pri kazdej vymene preplachnut’ petrolejom
Cisti¢ oleja (sitko), ktory je na vnutornej
strane veka a z magnetu odstranit’ necistoty.
Riadne ocistit dosadacie plochy skrine
prevodovky a veka cisti€a oleja od zvySku
tmelu. Natriet' dosadacie plochy tesniacim

J&i)

1

4 5
Obrazok 380. Kontrola mnozstva oleja v prevodovke

[1
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

16

Kontrola hladiny oleja
v prevodovke a tesnosti agregatu
(pri kontrole hladiny oleja vykonat’
aj kontrolu kvality oleja - v pripade
nahodného vyskytu emulzie,

vykonat’ vymenu olejovej naplne)

tmelom a na teleso Cisti¢a oleja nasadit
tvarovy tesniaci kruzok.

Pri spédtnej montéazi veka s ¢isticom 2 dbat’ na
to, aby veko zapadlo svojim vystupkom do
drazky v plechovom kryte, pevne ulozenom
v skrini prevodovky.

Veko s cisticom 1 utiahnut. Dve skrutky
na veku ¢istica oleja 3 utiahnut’.
Vymontovat’ zatku nalievacieho
a kontrolného otvoru 4.

Novy olej plnit’ otvorom 4 aZ po jeho spodny
okraj nalievacieho a kontrolného otvoru.
Zatku 4 opatrit’ novym tesniacim kruzkom
a naskrutkovat’.

Priskrutkovat dve prevleéné matice 2
potrubia vedenia chladiaceho média na veku
Cistica oleja 1. Vykonat skiSobnu jazdu,
skontrolovat’ tesnosti zatky a veka Ccistia

oleja.
UPOZORNENIE! Pozicia 5 nie je vypustna
zatka, ale cap vidlice radenia.

NEPOUZIVAT  NA  VYPUSTANIE
OLEJA. Mohlo by dgjst k posSkodeniu
prevodovky [1].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

17

Kontrola hladiny oleja v pridavnej

prevodovke

Kontrola mnoZstva oleja

Pri merani hladiny oleja v pridavnej
prevodovke vozidlo zaparkovat' na rovnu
plochu.

Mnozstvo oleja kontrolovat’ na olejoznaku 3,
Ktory je umiestneny na pravej strane
pridavného prevodu.

Spravna uroven hladiny oleja je v strede
olejoznaku.

Ak nie je hladina viditel'na, okamzite doplnit’
olej nalievacim a kontrolnym otvorom 1 az
po jeho spodny okraj.

Vymena oleja

Pod pridavnt prevodovku umiestnit’ nadobu
a vyskrutkovanim zatky 2 na 'avom boku
V spodnej cCasti pridavného prevodu teply
olej vypustit. Vybrat sitko istica
a preplachnut petrolejom a odstranit’

zachytené necistoty Stetcom.

Obrazok 381. Kontrola mnozstva oleja v pridavnej

prevodovke [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

17

Kontrola hladiny oleja v pridavnej

prevodovke

Riadne ocistit’ dosadaciu plochu vypustnej
zatky 2 skrine pridavnej prevodovky.
Vycistit’ z magnetu zatky prichytené kovové
Casti a oter.

Na zitku 2 nasadit’ novy tesniaci krazok
a naskrutkovat’ do skrine.

Demontovat’ zatku nalievacieho
a kontrolného otvoru 1.

Doplnit’ olej do pridavnej prevodovky az po
spodny okraj kontrolného a nalievacieho
otvoru.

Zatku 1 vybavit novym tesniacim kruzkom.
Zatku nalievacieho a kontrolného otvoru 1
zaskrutkovat’ do skrine.

Vykonat' sktSobnu jazdu a skontrolovat

tesnost’ zatok [1].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

18

Kontrola radenia stalych zaberov
prevodovky a radenie pridavného
prevodu (pomocnych pohonov),
kontrola tesnosti v§etkych spojov

a funkeii

Prevodovka nesmie vydavat  ziadny
neprirodzeny hluk. Skontrolovat’ ¢innost’
radenia rychlostnych stupnov, pridavnych
prevodov a zamerat sa na neprirodzené
zvuky. Skontrolovat” stav  prevodovky
a pridavnej prevodovky, tesnost’ skrini
a dotiahnutie skrutkovych spojov.

Systém pracuje bud’ v manualnom, alebo
vV niektorom z automatickych reZzimov:

a) Manualny rezim M

b) Automaticky rezim AE

¢) Automaticky rezim AM

d) Automaticky rezim AP

e) Specialny rezim AS

f) ReZzim - motorova brzda MB

Aktudlny rezim je na LCD displeji
indikovany prislusnym (M, AE, AP, AM,
AS, MB) symbolom.

Vsetky tieto rezimy treba preskusat’ [1].

\,

@1/2:]3456@
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Obrazok 382. Displej radenia Norgren [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

19

Kontrola tesnosti aktuatoru
(sustava pneumatickych valcov),
vedeni, ventilového bloku,
upevnenia linearnych snimacov
a vizualna kontrola stavu
konektorov a kabelaze

(NORGREN)

Vizudlna kontrola tesnosti a uplnosti
systému, vedenia, upevnenia a stavu prvkov.
1 Ventilovy blok radenia NORGREN.

2 Tlakovy spinac [1].

Obrazok 383. Ventilovy blok NORGREN [2]
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Tabulka 113.

Kontrola napravy

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Pohl'adom skontrolovat’ stav naprav vozidla.
. Kontrola stavu naprav (poskodenie,
tesnost’, .....)
Obrazok 384. Zadnd naprava
Kontrola mnoZstva oleja
Pri merani hladiny oleja v rozvodovkach
Kontrola hladiny oleja naprav vozidlo zaparkovat’ na rovnt plochu.
v rozvodovkach naprav (pri Mnozstvo oleja kontrolovat’ po
krutk i zatky 1 na boku rozvodovky.
kontrole hladiny oleja vykonat’ aj Vs I.Ut ova‘nl zat y ) a b,o uro Od,o y .
Hladina oleja musi siahat’ po spodny okraj
21 kontrolu kvality oleja - v pripade

nahodného vyskytu emulzie,

vymenit’ olejova napli)

otvoru.

Poznamka. Kontrolna zatka 1 je umiestnena
na boku rozvodovky. Umiestnenie kontrolnej
zatky vpravo alebo vlavo sa vSak
U jednotlivych naprav lisi.

Obrazok 386. Kontrola mnozstva oleja

V rozvodovkach ndaprav [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

21

Kontrola hladiny oleja
vV rozvodovkach naprav (pri
kontrole hladiny oleja vykonat’ aj
kontrolu kvality oleja - v pripade
nahodného vyskytu emulzie,

vykonat’ vymenu olejovej naplne)

Vymena oleja

Vyskrutkovat' zatky 1 a 2. Vypustit' olej
z rozvodovky do pripravenej nadoby.

Po vypusteni oleja zo skrine rozvodovky
vyskrutkovat’ zatku 3 a vypustit olej
z priestoru diferencidlu do pripravenej
nadoby. Po vyteceni oleja z rozvodovky aj z
priestoru diferencialu zatky 2 a 3
zaskrutkovat’ s novymi tesniacimi krazkami.
Novy olej naplnit’ kontrolnym otvorom pod
zatkou 1 az po jeho spodny okraj.

Po naplneni olejom treba kontrolni otvor
zaskrutkovat’ zatkou 1.

UPOZORNENIE! Po vymene oleja
v rozvodovkach je nutné po najazdeni asi 50
km skontrolovat’ vySku hladiny a doplnit’ olej
po spodny okraj kontrolného otvoru [1].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

22

Vymena oleja v kolesovych

redukciach

Vymena oleja

Poznamka. V prirucke na obsluhu je
uvedend vymena naplne s demontovanym
kolesom. Je ale mozné vykonat vymenu
s kolesom na kolesovej jednotke. Potom je
nutné zZ riadenych kolies siat’ len ochranny
plech kola. V takom pripade je potrebné
zamedzit' pokropeniu kolesa a pneumatiky
olejom.

Demontovat’ koleso.

Vyskrutkovat' zatku 2 olejovej naplne
kolesovej jednotky a nastavit’ jej otvor dole
tak, aby celd napli vytiekla.

Vypustit’ olej do pripravenej nadoby.
Kolesovu jednotku natocit’ tak, aby rysky na
veku kolesovej redukcie oznac¢ujuce hladinu

zaujali vodorovnu polohu 1.

Obrazok 387. Kolesova redukcia [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

22

Vymena oleja v kolesovych

redukciach

Naplnit'  kolesovii jednotku prisluSnym
mnozstvom nového oleja (po spodny okraj
kontrolného otvoru).

Ocistit’  styéné plochy zatky 2 aveka
kolesovej redukcie.

Zatku s tesniacim kruzkom zaskrutkovat’.

Namontovat koleso [1].

Obrazok 388. Dopliiovanie oleja do kolesovej

redukcie
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Tabulka 114. Kontrola pruzenia

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat funk¢énost’ vSetkych troch
poloh spinaca A,B,C. Na displeji sa musia
—— A
rozsvietit' prislusné symboly. Pri zékladnej =
polohe B nesmie svietit' Ziadny kontrolny 1] | B
symbol. ] |
. . , , i
Z celého systému gumovych vlnovcovych | — Cc
pruzin nesmie unikat’ vzduch.
. . ] ., . i Obrazok 389. Spinac okruhu plnenia vinovcovych
Kontrola funkénosti a tesnosti Vizualna kontrola gumenych vlnovcovych n 1]
pruzin
23 okruhu plnenia vinovcovych pruzin | pruZin (Ziadne zndmky prierazu).

(zmena svetlej vySky vozidla)

Z povrchu gumovych vlnovcovych pruzin
odstranit’” hrubé necistoty (blato, drobné
kamene a pod.), najmd v okoli kovovych
objimok gumenych vlnovcovych pruzin.
Kontrola tesnosti privodu vzduchu do
gumenych vinovcovych pruzin.

Vizualna kontrola tiahla (ak nie je
deformované) a jeho upevnenie v gumengj

objimke paky polohového ventilu.

Obrdzok 390. Osetrenie sustavy pruzenia [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

23

Kontrola funkénosti a tesnosti
okruhu plnenia vinovcovych pruzin

(zmena svetlej vysky vozidla)

Vizuédlna kontrola tesnosti hydraulickych
timicov.

Vizudlna kontrola povrchovej ochrany
torzného stabilizatora prednej népravy a jeho
uloZenie. (predna naprava)

Vizudlna kontrola povrchovej ochrany
torzného stabilizatora a jeho ulozenie (zadna

naprava) [1].

[1]

Obrdazok 392. Torzny stabilizdtor zadnej napravy [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

24

Kontrola odklonu kolies zadnej

napravy

Pred meranim doplnit’ vzduch do vsetkych
pneumatik na predpisany tlak. Opotrebenie
pneumatik musi byt rovnomerné. Merat’ na
nezatazenom automobile. Pracovna plocha
musi byt’ vodorovna a rovna.

Uhly odklonu merat” optickym pristrojom
OPTIMET alebo uhlomerom. Predpisana
hodnota odklonu zadnej napravy je

0,50+ 0,5° [3].

I‘ s 3

Obrazok 393. Kolesa zadnej napravy
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Tabulka 115. Kontrola vzduchovej sustavy

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Kontrolu nastavenia zatazovej regulécie
podla hodnét tlakov uvedenych na Stitku
AZR sa smie vykondvat’ len v autorizovanom

Kontrola nastavenia automatickej servise. Stitok AZR je umiesteny vnutri

25 Zatajovej regulicie kabiny na bo¢nej stene panela radenia vedl'a

sedadla vodica [1].
Skontrolovat’ sluchom naplnenie vzduchove;j
ststavy na prevadzkovy tlak pomocou tzv.
»odfuku* regulatora tlaku vzduchovej
Kontrola vypinacieho tlaku ststavy.
26 regulatora tlaku

Na  tlakomeri vzduchovej sustavy
skontrolovat prevadzkovy tlak sustavy, ktory

sa ma pohybovat’ v rozmedzi 8,5 + 0,4 bar

[1].

Obrdzok 395. Umiestnenie tlakomeru vzduchovej

sustavy vozidla [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

27

Kontrola tlaku za redukénym

ventilom brzdového okruhu

Natlakovat® vzduchovi sustavu vzduchom,
pripojit’ tlakomer na pripojku na kontrolu
vzduchovotlakovych brzdovych okruhov.
Tlak musi byt’ v rozmedzi 8,5 £ 0, 4 bar.

Obrazok 396. Pripojky na kontrolu

vzduchovotlakovych brzdovych okruhov
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

28

Kontrola tlaku v brzdovych valcoch

Natlakovat® vzduchovi sustavu vzduchom,
pripojit’ tlakomer na pripojku na kontrolu
vzduchovotlakovych brzdovych okruhov.
Tlak musi byt’ v rozmedzi 8,5 + 0, 4 bar.

Obrazok 397. Pripojky na kontrolu

vzduchovotlakovych brzdovych okruhov brzdovych

valcov
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

dotiahnutie skrutiek

Skontrolovat’

a celistvost’ objimok upeviiyjucich

vzduchojemy k vozidlu.

29 Kontrola upevnenia vzduchojemov
Obrazok 398. Upevnenie vzduchojemov
Znizit tlak v pneumatikach o cca 1,4 bar (140
kPa) a spdtne dohustit na predpisanu
hodnotu, potom odpustit’ zvy$ny tlak zo ==
systtmu CTIS pri zavretych kolesovych .JJ‘ \Z,II_?'_J iﬂ l:'_’J 6 ZJ Ls_;l
30 Kontrola funkénosti centralneho | ventiloch. == e
hustenia pneumatik (CTIS) Ovladanie CTIS je elektropneumatickeé, :2 I‘ h3f M hﬂ Lq 17] 18; ﬂJ

prostrednictvom spinaca 1, ktory je spolocny
pre prednu aj zadnu napravu.

Spina¢ ma tri pozicie:

Obrazok 399. Pravy panel hlavnej pristrojovej dosky

— spinace, kontrolné svetla [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

30

Kontrola funkénosti centralneho
hustenia pneumatik (CTIS)

Hornd poloha ,A* - podhustovanie
pneumatik Stlacenim spinaca do polohy ,,A“
sa vzduch z pneumatik vypusta.

Stredna poloha ,,B* - poloha spinaca OFF
Kolesové ventily musia byt’ zavreté.

Dolné poloha ,,C* - dohust'ovanie pneumatik
Stlacenim spinaca do polohy ,,C* sa vzduch
do pneumatik dopliuje.

Kolesové  ventily  pri  dohustovani
a podhust'ovani musia byt otvorené.

Tlak v pneumatikdch je kontrolovany
tlakomerom na panelu hlavnej pristrojovej
dosky.

- Cervena rutitka ukazuje tlak
Vv pneumatikdch na prednej a zadnej naprave.

- Biela rucicka je nefunkéna. [1]

i c

Obrazok 401. Tlak v pneumatikdch [1]
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Tabulka 116. Kontrola riadenia

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

31

Kontrola odklonu a zbiehavosti

kolies prednej napravy

Pred meranim doplnit’ vzduch do vsetkych
pneumatik na predpisany tlak. Opotrebenie
pneumatik musi byt rovnomerné. Merat’ na
nezatazenom automobile. Pracovna plocha
musi byt vodorovna a rovna. Pred meranim
skontrolovat’ volu v gulovych ¢apoch av
kiboch riadenia. Zistend nadmerna vélu
odstranit’, a potom prikrocit’ k meraniu ak
nastaveniu zbiehavosti riadenia.

Kontrola bo¢nej hadzavosti rafikov kolies —
zdvihnit  jedno  zriaditelnych  kolies
a pozvolna nim otacat. Bocnu héadzavost
rafikov  zmerat  optickym  pristrojom
»OPTIMET* (je mozné pouzit taktiez
pristroj pre stranové hadzavosti diskov kolies

automobilov alebo ¢iselnikovy uhlomer).

Kontrola zbiehavosti kolies — pred vlastnou

kontrolou zbiehavosti odstranit’ poruchy na
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

31

Kontrola odklonu a zbiehavosti

kolies prednej napravy

riadeni, vymedzit’ vole a odstranit’ hadzavost’
rafikov kolies (opravou alebo vymenou
disku). Niekolkokrat za sebou rozbehnut
automobil (najmenej trikrat) tak, aby doslo
Kk otacaniu kolies najmenej o 360° dozadu
a dopredu. Nastavit’ kolesa riadenej napravy
do priameho smeru. Zbichavost’ kolies
zmerat' optickym pristrojom ,,OPTIMET*,
alebo meradlom zbiehavosti kolies.

Nastavit’ zbiehavost’ podla tabul'ky zavislosti
odklonu kolesa od zbiehavosti prednej
napravy (A — uhol odklonu kolesa, B — uhol

zbiehavosti kolesa) [3].

Odklon kolesa (°)

Zbiehavost’ predne;j

napravy (mm)

15

1,5

2

3

4,5

6

8

10

12,5

O o N| o o | Wl N | O

15,5

10

19

Zavislost odklonu kolesa od zbiehavosti prednej

napravy [4]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola dotiahnutia upeviiovacich

Skontrolovat  a dotiahnut’  upeviiovacie
skrutky pak riadenia v mieste oto¢nych
Capov [1].

32 skrutiek pak riadenia v mieste
otocnych capov
Dotiahnut upeviovacie skrutky
servoriadenia a matice hlavnej paky riadenia.
O <
~
Kontrola dotiahnutia upeviiovacich
@ skrutiek servoriadenia (monoblok

riadenia) a matice hlavnej paky

riadenia

Obrazok 404. Dvojramennd paka riadenia

Obrazok 405 Monoblok servoriadenia
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

34

Vymena filtra¢nych vloziek v
nadobkach hydraulického okruhu

servoriadenia

Néadobky servoriadenia st umiestnené za
kabinou vpravo.
Otvorit' nadobky servoriadenia a vymenit

filtra¢né vlozky umiestnené v nadobkach [1].

Obrazok 406. Nadobky hydraulického okruhu

servoriadenia
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Tabulka 117. Kontrola kabiny

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

35

Kontrola funkénosti zdvihania

a spust’ania kabiny

Zdvihanie kabiny

Ovladac na Cerpadle nastavit’ do polohy ,,A“
(zdvihanie kabiny).

Do natrubku ,,C“ na cerpadle zasunut
Montaznu paku a pumpovat’.

Pociato¢ny tlak hydraulického systému odisti
kabinu a kabinu za stidleho pumpovania
zdvihat aZz do krajnej polohy. Vzdy
pumpovat dovtedy, kym sa kabina
nepreklopi vlastnou vahou.

Spustanie kabiny

Pred spustanim kabiny do jej zakladnej
polohy nastavit’ ovldda¢ na cerpadle do
polohy ,,B (sptstanie kabiny).

Do natrubku ,,C“ na cerpadle zasunat

montdZznu paku a pumpovanim kabinu

spustat’, az dosadne do zdmky na rame.

Obrazok 407. Polohy ovladaca na cerpadle zdvihania

a spustania kabiny [1]

24[Rls

Obrazok 408. Kontrolné svetlo ¢.24 — nezaistenie
kabiny [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

25

Kontrola funkénosti zdvihania

a spust’ania kabiny

Po dosadnuti kabiny do zamky pumpovat’
dovtedy, az sa na pake prejavi silnej$i odpor,
tym sa kabina zaisti proti samovolnému
preklopeniu.

Skontrolovat’, ¢i st zdmky kabiny spravne
zaistené.

Ovladac¢ na cerpadle ponechat v polohe
spustania ,,B* - prepravna poloha!!!

Pokial’ sa pri naStartovani motora rozsvieti
kontrolka 24, kabina nie je zaistena. Thned’

vypnit’ motor a dokladne zaistit kabinu

v spustenej polohe [1].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

36

Kontrola hladiny oleja
hydraulického okruhu sklapania
kabiny

Hydraulicky  agregat na sklapanie
a spustanie kabiny 1 je umiestneny na pravej
strane za kabinou na drziaku prisluSenstva.
Pri merani hladiny oleja v ru¢nom cerpadle
musi byt’ vozidlo odstavené na rovnej ploche.
Kabina vodi¢a musi byt’ spustend v zakladnej
(Jjazdnej) polohe.

Natrubok cerpadla 3 nastavit do dolnej
polohy.

Ovladac na ru¢nom cerpadle 4 dat’ do polohy
pozri obr. 4009.

Dopliiovanie oleja

Vyskrutkovat’ uzatvaraciu zatku 2.

Pri plneni musi byt hladina oleja max. 1
alebo 2 mm nad hornym okrajom
pohyblivého piestu ru¢ného Cerpadla, ked’ je
v dolnej polohe (pohyblivy piest ru¢ného
cerpadla musi byt v dolnej polohe - tym sa
vytvori maximalny priestor na naplnenie
olejom). Pri plneni musi byt paka cerpadla 3
v dolnej polohe.

Poznamka. Nikdy nedopliovat’ olej do
Cerpadla sklapania kabiny, kym je kabina
sklopena vpred [1].

Obrazok 409. Hydraulicky agregat na sklapanie
a spustanie kabiny [1]
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Tabulka 118. Kontrola ramu a vybavenia

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat’ dotiahnutie a stav skrutiek
upeviiujucich ram k podvozku vozidla.
Kontrola dotiahnutia matic
37 (skrutiek) upevitujucich ram

k podvozku vozidla

Obrazok 410. Matica (skrutka) upevitujuica ram
k podvozku
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Tabulka 119. Kontrola elektrického navijaku

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

38

Kontrola hladiny oleja v prevodovej

skrini elektrického navijaka

Elektricky navijak ma dve skrine (Celnt
prevodovku a ,.Snekovu‘ skrinu).

Elektricky navijak treba polozit' na rovnu
plochu.

Mnozstvo oleja v cCelnej prevodovke
skontrolovat’ po vyskrutkovani zatky 3.
Mnozstvo oleja v ,Snekovej  skrini
skontrolovat’ po vyskrutkovani zatky 5.
Hladina oleja cCelnej prevodovky a
»snekovej* skrine musi dosahovat’ po spodny

okraj otvoru [1].

Obrazok 411. Elektricky navijak [1]
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Tabulka 120. Kontrola nadstavby — vailnikova plosina, zadné zdvihacie celo

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

39

Kontrola stavu a upevnenia

valnikovej plosiny k podvozku

Skontrolovat’ utiahnutie skrutiek
upeviujucich valnikova ploSinu k podvozku.
Kontrolovat’ stav, vybavenie a prisluSenstvo
valnikovej plosiny (funk¢nosti zadmkov,
bo¢nic a zadného d&ela, funkénost' lavic,
kovanie lavic, stav plachtovych oblukov,
plachty, odraziek a vojenskych poznavacich
znaciek) [3].

Obrazok 412. Upevnenie valnikovej plosiny

k podvozku
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

40

Kontrola hladiny oleja v nadrzi pre
hydraulicky okruh zadného

zdvihacieho ¢ela

1. Spustit zdvihacie celo k zemi s
maximalnym priklonom k zemi.

2. Snat’ kryt elektro-hydraulickej pohonnej

jednotky.

3. Snat’ viecko z nadrzky hydraulického
okruhu zdvihacieho cela 1.

4. Doplnit’ olej na maximum, t. j. 40 mm od
hrdla nadrZe. (Bezny obsah olejovej naplne je
ccal0l).

5. Zavriet’ viecko. Obrazok 413. Nadrz pre hydraulicky okruh zadného
zdvihacieho cela [1]

6. Zdvihnat a zaistit’ zadné zdvihacie c¢elo

[1].




9.2. Udriba vozidla po brodeni

Ciel'om je uviezt vozidlo do povodného stavu s cielom zamedzit’ vzniku nadmerného
opotrebenia alebo technickych havarii. Rozsah prac je nutné stanovit’ podla hibky brodu, dasu
prevadzky vo vode a dalSich nepriaznivych faktorov. Vykonava ho vodi¢ s dielenskymi
$pecialistami. Udrzbu vozidla po brodeni treba vykonat’ po prekonani hlbsich a via&sich brodov

a vodnych tokov, ak je brod hlbsi nez 750 mm a Cas brodenia dlh$i nez 3 mintty.

371
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Tabulka 121. Udrzba bezprostredne po vyjdeni z brodu (vodic) - brodenie do hibky 750 mm

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Po vyjazde z brodu a po rozbehnuti
vozidla zoSliapnut’ brzdovy pedal
a skontrolovat’ tak funkc¢nost’

a ucinnost’ bizd

Niekol’ko raz zatiahnut’ a uvol’nit’
parkovaciu brzdu, tymto sa tak
zbavit’ vody z brzdovych
komponentov

Co najskér nahustit’ pneumatiky na
predpisany tlak (podl’a typu terénu)
a pokracovat’ v jazde
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Tabulka 122. Udrzba bezprostredne po vyjdeni z brodu (vodic) - brodenie v hibke od 750 mm do 1500 mm

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Po vyjazde z brodu a rozbehnuti

vozidla zoSliapnut’ brzdovy pedal

a prekontrolovat’ tak funkcénost’
a ucinnost’ bizd

Niekol’ko raz zatiahnut’ a uvol’nit’
parkovaciu brzdu, tymto sa tak
zbavit’ vody z brzdovych
komponentov

Mimo oblast’ brodenia odstavit’

vozidlo




v.E

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vizualne skontrolovat’ vozidlo ¢i
nedoslo k hrubému znecisteniu

(napr. lopatky ventilatora motora)

Pohl'adom skontrolovat’ stav ventilatora, listy
ventilatora nesmu byt poSkodené. Odstranit’

necistoty.

.

Obrazok 414. Ventilator




GLE

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vizuilne skontrolovat’ podvozok, ¢i
nedoslo k poskodeniu gumovych
vakov naprav alebo k pos§kodeniu

riadenia vozidla

V pripade poskodenia a vyskytu drobnych
trhlin (starnutie gumy), gumové vaky treba
vymenit'.

Vizuédlne vykonat' kontrolu stavu celého

systému riadenia.

Obrazok 415. Riadenie
Obrazok 416. Gumovy vak polondpravy
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Namontovat’ spit’ filtra¢nua vlozku
prachového a pel’ového filtra
(vonkajSieho) do kanala nasavania
kiirenia (len pri hibke brodenia

1 500 mm)

Prachovy a pelovy (vonkajsi) filter systému
karenia a klimatizacie je uloZeny v kanali
satia pod prednou kapotou kabiny vodica.

Vymontovanie filtra sa vykonava takto:
Zdvihnut' predni kapotu a zaistit ju
v otvorenej polohe.

Demontovat’ kanal nasavania s filtrom.
Odistit’ kanala
nasavania.

Vysunit’ poistnu zapadku a kandl nasavania
snat’.

Zaneseny filter vysunut v smere Sipok

zaist'ovacie strmene

a vymenit’ za novy.

Na namontovanie nového filtra plati opacny
postup ako pri vymontovani.
UPOZORNENIE! Novy filter zasunut
Sipkami v smere privodu nasavaného
vzduchu (pozri sipky AIR FLOW na bocne;j
strane filtracnej vlozky) [1].

Obrazok 417. Umiestnenie prachového a pelového filtra

(vonkajsieho) [1]

Obrazok 418. Ulozenie filtra v kandli nasavania [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola funkénosti okruhu plnenia
vinovcovych pruzin (zmena svetlej

vySKky vozidla)

Skontrolovat’ funkcnost’ vetkych troch poloh
spinaca  A,B,C. Na displeji sa musia
rozsvietit' prislusné symboly. Pri zakladnej
polohe B nesmie svietit' ziadny kontrolny
symbol.

Z celého systému gumovych vlnovcovych
pruzin nesmie unikat’ vzduch.

Vizuélna kontrola gumenych vinovcovych
pruzin (Ziadne zndmky prierazu).

Z povrchu gumovych vinovcovych pruzin
odstranit’ hrubé necistoty (blato, drobné
kamene a pod.), najmd v okoli kovovych
objimok gumenych vinovcovych pruzin.
Kontrola tesnosti privodu vzduchu do
gumenych vinovcovych pruzin.

Vizudlna kontrola tiahla (ak nie je
deformované) a jeho upevnenie v gumennej

objimke paky polohového ventilu.

o c

Obrazok 419. Spinac okruhu plnenia vinovcovych pruzin

[1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola funkénesti okruhu plnenia
vinovcovych pruzin (zmena svetlej

vySky vozidla)

Vizuédlna kontrola tesnosti hydraulickych
timicov.

Vizudlna kontrola povrchovej ochrany
torzného stabilizatora prednej napravy a jeho
uloZenie (predna naprava).

Vizudlna kontrola povrchovej ochrany
torzného stabilizatora a jeho ulozenie (zadna

naprava) [1].

Obrazok 421. Ulozenia torzného stabilizatora prednej

napravy [1]




6.E

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
7 Kontrola funkénesti okruhu plnenia
vinovcovych pruzin (zmena svetlej
vySky vozidla)
Obrazok 422. Ulozenia torzného stabilizatoru zadnej
napravy [1]
Ovladanie CTIS je elektropneumatické,
prostrednictvom spinaca 1, ktory je spolo¢ny
pre prednu aj zadnl napravu.
Co najskér nahustit’ pneumatiky na | Spina¢ ma tri pozicie: =1 == ‘
" P Y P b 1|(21|(3]| L4l || (s} Le] | (z] L8] L3
8 predpisany tlak (podPa typu terénu) | Hornd poloha ,,A“ - podhustovanie

a pokracovat’ v jazde

pneumatik Stlacenim spinaca do polohy ,,A*
sa vzduch z pneumatik odpusta.

Strednd poloha ,,B* - poloha spinaca OFF
Kolesové ventily musia byt’ zavreté.

Dolna poloha ,,C* - dohustovanie pneumatik

10} = ===
1 12 A3 14 | 15 16 17 18 19

Obrazok 423. Pravy panel hlavnej pristrojovej dosky —

spinace, kontrolné svetld [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Co najskor nahustit’ pneumatiky na
predpisany tlak (podla typu terénu)

a pokracovat’ v jazde

Stlacenim spinaca do polohy ,,C* sa vzduch
do pneumatik doplnuje.

Kolesové  ventily  pri  dohustovani
a podhust'ovani musia byt’ otvorené.

Tlak v pneumatikdch je kontrolovany
tlakomerom na paneli hlavnej pristrojove;j
dosky.
Cervena rucicka ukazuje tlak
vV pneumatikdch na prednej a zadnej naprave.

Biela rucicka je nefunkéna [1].

2R

Obrazok 425. Tlak v pneumatikach [1]
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Tabulka 123. Udrzba po brodeni (po skonceni jazdy, pracovného dita — dennej misie (vodic + dielenski Specialisti))

okamihu, kedy za¢ne vytekat' cisty ole;j.

Skontrolovat mnoZstvo olejovej naplne
v zahriatych agregatoch a pripadne doplnit’

olej [1].

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Po skonéeni jazdy vozidla ¢o
najskor sa zbavit’ vody a usadenin
a dokladne vy¢istit’ celé vozidlo
1 vratane interiéru vozidla (ak vnikla
voda).
Skontrolovat’ a vysusit’ pripadnu
vlhkost’ v schranke vybavy
Skontrolovat’ stav olejovych naplni v motore, \
prevodovke, pridavnej prevodovke, \
rozvodovkach naprav, kolesovych
redukciach. Vyskrutkovat’ vypustacie zatky
2 Skontrolovat’ stav olejovych naplni | a pripadne vypustit vniknuti vodu az do

1/\61:/@\‘7? 4 5/

Obrazok 426. Kontrola mnozstva oleja v prevodovke [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Skontrolovat’ stav olejovych naplni

Obrazok 427. Kontrolna mierka mnozstva oleja

vV motore

Obrazok 428. Kontrola mnozZstva oleja

Vv rozvodovkdch ndprav [1]

Obrazok 429. Kontrola mnozstva oleja v pridavnej

prevodovke [1]

Obrdazok 430. Kolesova redukcia [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Z hrubého ¢istic¢a paliva vypustit’
vodu a nedistoty. Vypustat’ dovtedy,
kym nezacne vytekat’ ¢isté palivo.
Docerpat’ palivo a odvzdusnit’

palivovu sustavu

Odkalenie vody a ne€istot z hrubého
¢istic¢a paliva.

Na dne hrubého CdistiCa paliva sa pocas
prevadzky usadzuji necistoty z paliva a voda.
UPOZORNENIE! Vodu z paliva odkal'ovat’
vzdy ekologickym sposobom, aby nedoslo ku
kontamindcii pody.

Na odkalovacom ventile 7 je nasunuta
hadic¢ka, ktora sltizi na vypustenie necistot do
vopred pripravenej nadoby.

Odkalenie vody a necistot z hrubého Cistica
paliva vykonavat tak, Ze sa povoli
odkalovaci ventil 7 na dne odkalovacej
nadobky CcistiCa 6 a necistoty sa nechaji
odplavit’.

Ak vytekd cisté palivo, zaskrutkovat

odkal'ovaci ventil spét’.

MIN. 85mm
(4]

1
"

1
(=2

!
fofy 1y
vy

7

Obrazok 431. Vypustenie necistot a vody z palivovej

sustavy [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Z hrubého ¢istic¢a paliva vypustit’
vodu a necistoty. Vypust'at’ dovtedy,
kym nezacne vytekat’ ¢isté palivo.
Docerpat’ palivo a odvzdus$nit’

palivovu sustavu

Hladina vody v odkalovacej nadobke 6
nesmie nikdy vystupit’ az k spodnému okraju
odstredivky 5.

Odvzdusnenie palivovej sastavy:

Na veku jemného CcistiCa paliva povolit
odvzdusnovaciu skrutku 1.

Vyskrutkovat’ zdvihadlo ruéného ¢erpadla.
Ruc¢nym cerpadlom Cerpat’, az zaCne vytekat’
Cisté palivo. (Cerpanie paliva je mozné
vykonat  aj  elektrickym  dopravnym
¢erpadlom pomocou spinaca 7 na pristrojovej
doske).

Odvzdusnovaciu  skrutku 1

dotiahnut’
a pokracovat’ v ¢erpani tak dlho, az je pocut’
»vizgavy®“ zvuk pretlakového ventilu na
vstrekovacom cCerpadle. Teraz je cela
palivova ststava odvzdus$nena.

Zdvihadlo ru¢ného cerpadla stladit dole

a pevne zaskrutkovat’ [1].

Obrdzok 432. Zdvihadlo ru¢ného cerpadia [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vypustit’ vodu a necistoty

Z palivovej nadrze

Odkalenie palivovej nadrze:

Pred vyptstanim necistot a vody z palivovej
nadrze musi byt vozidlo dlhsi ¢as v pokoji,
aby sa separovala voda s necistotami od
paliva.

Necistoty vypustit’ povolenim skrutky na dne
palivovej nadrze do vopred pripravenej
nadoby.

Ak zacne vytekat Cisté palivo, skrutku treba
dotiahnut’ [1].

Obrazok 433. Odkalenie palivovej nadrze [1]

Skontrolovat’ pripadnu
kontaminaciu hydraulického oleja v
nadrzke na sklapanie kabiny a v

pripade potreby ho vymenit’

Hydraulicky  agregat na  sklapanie
a spustanie kabiny 1 je umiestneny na pravej
strane za kabinou na drziaku prisluSenstva.
Pri merani hladiny oleja v ru¢nom cerpadle
musi byt’ vozidlo odstavené na rovnej ploche.
Kabina vodi¢a musi byt’ spustena v zékladne;j

(Jazdnej) polohe.

Obrazok 434. Hydraulicky agregat na sklapanie
a spustanie kabiny [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Skontrolovat’ pripadnu
kontaminaciu hydraulického oleja v
nadrzke na sklapanie kabiny a v

pripade potreby ho vymenit’

Natrubok cerpadla 3 nastavit’ do dolnej
polohy.
Ovléadac na ru¢nom cerpadle 4 dat’ do polohy

pozri obr. 434.

Dopliiovanie oleja:

Vyskrutkovat’ uzatvaraciu zatku 2.

Pri plneni musi byt hladina oleja max. 1
alebo 2 mm nad hornym okrajom
pohyblivého piestu ru¢ného cerpadla, ked’ je
v dolnej polohe (pohyblivy piest ru¢ného
¢erpadla musi byt’ v dolnej polohe - tym sa
vytvori maximalny priestor na naplnenie
olejom). Pri plneni musi byt’ paka cerpadla 3
v dolnej polohe.

Poznamka. Nikdy nedoplnovat olej do
Cerpadla sklapania kabiny, pokial’ je kabina
sklopena vpred [1].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

V pripade vyskytu vody v kabine,
podlahu kabiny vytriet’ a vysusit’

Vizualne skontrolovat’ podvozok

Ci nedoslo k poskodeniu vakov vzduchového
pérovania naprav. Pri poSkodeni alebo
vyskyte drobnych trhlin nechat’ vymenit'.

Ci nedoslo k poskodeniu /prerazeniu
gumovych ochrannych vakov polonaprav. Pri
poSkodeni alebo vyskyte drobnych trhlin
nechat’ vymenit’.

Ci nedoslo k poskodeniu riadenia vozidla.

Tiahla a péky riad. nesmu byt deformované

[1].

Obrdzok 435. Gumovd vinovcovd pruzina [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Obrdzok 436. Riadenie Obrazok 437. Gumovy vak polonapravy

Skontrolovat’ vSetky svetlomety

a podPa potreby ich vysusit’

Hlavné svetlomety s ochrannou mriezkou
Vv prednom narazniku.

Predné smerové svetld v narazniku.

Boc¢né smerové svetla na blatniku kabiny.
Zastieracie predné svetlomety v prednom
narazniku.

Konvojové svetlomety v prednom narazniku.
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Zadné skupinové svetld, (obrysové, smeroveé,
brzdové, hmlové, spétné svetlo, odrazové
sklo Cervenej farby), vodotesné prevedenie,
l'ava s osvetlenim registra¢nej tabul’ky (SPZ).
Zadné kombinované (odstupové, zastieracie)
svetla, vodotesné prevedenie.

Predné obrysové svetlda Dbielej farby,
montované v streche kabiny.

Boc¢né svietiace odrazky oranZovej farby.
Zadné doplnkové svetla cervenej farby.

Majak [1].

Vyfikat stlacenym vzduchom
elektrické kontakty v zasuvkach
a nakonzervovat’ prostriedkom na
konzervaciu elektrickych kontaktov

(napr. kontakt 40)

Zasuvky v prednej Casti vozidla:

7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185.
12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007.
Zasuvky za kabinou vodi¢a (vpravo na
drziaku prisluSenstva):
Zasuvka pomocného Startu z vonkajSieho
zdroja, ZAB 24.

Obrazok 438. Zdsuvky v prednej casti vozidla
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Postup prace / technické podmienky

P.¢. Nazov operacie / prace
Zasuvka pomocného Startu z vonkajSieho
zdroja, NATO podl'a STANAG 4074, typ 2.
Konzervacna zasuvka, typ ISO 4165.
7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185.
Vyfikat stlaCenym vzduchom Zasuvky v zadnej Casti vozidla:
elektrické kontakty v zasuvkach 7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185.
9 a nakonzervovat’ prostriedkom na | 12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007.

konzervaciu elektrickych kontaktov
(napr. kontakt 40)

7 pin, 24V S-typ, ISO 3731.
Zasuvka ABS na prives (4-9) [1].

Obrazok 440. Zasuvky vpravo na drziaku prisluSenstva

[4]

Obrdzok 441. Zasuvky v zadnej casti vozidla [4]




16€

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat’ spravne navinutie lana na
bubni.
Vizualne skontrolovat’ povrch lana.
Ocistit’ elektricky navijak.

Skontrolovat’ stav elektrického Kontrola olejovej naplne:
navijaka a podl’a potreby ho Elektricky navijak ma dve skrine (Celnt
vysusit’. prevodovku a ,.Snekovu* skrinu).
10 Kontrola olejovej naplne Elektricky navijak treba polozit' na rovnl

v prevodovej skrini elektrického
navijaku (ak bol navijak pod
hladinou vody)

plochu.

Mnozstvo oleja v cCelnej prevodovke
skontrolovat’ po vyskrutkovani zatky 3.
Mnozstvo oleje v ,Snekovej  skrini
skontrolovat’ po vyskrutkovani zatky 5.
Hladina oleja celnej prevodovky
a ,Snekovej skrine musi dosahovat po

spodny okraj otvoru [1].

Obrazok 442. Elektricky navijak [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

11

Vykonat’ kontrolu funkénosti

centralneho hustenia pneumatik

Znizit tlak v pneumatikach o cca 1,4 bar (140
kPa) a spétne dohustit na predpisant
hodnotu, potom odpustit zvy$ny tlak zo
systtmu CTIS pri zavretych kolesovych
ventiloch.

Ovladanie CTIS je elektropneumatické,
prostrednictvom spinaca 1, ktory je spolo¢ny
pre prednu aj zadnl napravu.
Spina¢ ma tri pozicie:
Hornd poloha ,,A“ podhustovanie
pneumatik stlacenim spinaca do polohy ,,A*
sa vzduch z pneumatik odpusta.

Strednd poloha ,,B* - poloha spinata OFF,
Kolesové ventily musia byt zavreté.

Dolna poloha ,,C* - dohust'ovanie pneumatik
stlatenim spinaca do polohy ,,C* sa vzduch
do pneumatik dopliuje.

dohust’ovani

Kolesové  ventily  pri

a podhustovani musia byt otvorené.

11112)13)14)11[15)|{6] (7] L8](9
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Obrazok 443. Pravy panel hlavnej pristrojovej dosky —

spinace, kontrolné svetld [1]

Obrdzok 444. Spinac¢ CTIS a jeho polohy [1]
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P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Tlak v pneumatikich je kontrolovany
tlakomerom na paneli hlavnej pristrojovej i 1] inw a)i516ll71 [81anol[A2[A3Ha
11 dosky. 5618 0 2 2
Vykonat’ kontrolu funkénosti Cervena rucicka ukazuje tlak
centralneho hustenia pneumatik | v pneumatikéch na prednej a zadnej naprave.
Biela rucicka je nefunkéna [1]. | -
®
Obrdzok 445. Tlak v pneumatikéch [1]
Vypustenie,  dohustenie  vzduchu do
gumovych  vakov  pérovania.  ZniZit
a zdvihnat' svetli vysku vozidla do min. ’__‘l - A
a max. polohy, potom prepina¢ prepnut do =
Vykonat’ kontrolu funkénosti prevadzkovej strednej polohy [1]. B
12 regulacie okruhu svetlej vysky 1]
vozidla I - c
——

Obrazok 446. Spinac okruhu plnenia vinovcovych pruzin

[1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vypustit’ kondenzat zo vSetkych

Pri  vypuStani kondenzatu musi byt
vzduchovo-tlakova sustava naplnena

prevadzkovym tlakom [1].

13 .
vzduchojemov
Obrazok 447. Vypustaci ventil vzduchojemu [1]

PoSkodené miesta musia byt pred opravou
povrchovej ochrany zbavené hrdze a necistot
(mastndt), je nutné dodrzat’ povodné farebné
odtiene [3].

y Skontrolovat’ a podl’a potreby

obnovit’ nater vozidla

Obrazok 448. Povrchova ochrana vozidla
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P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Riadenie  prednej napravy, riadenie
podvozku.
Zaves pre prives.
Prislusenstvo elektrického navijaka (lano,
vodiace kladky a pod.) [1].
15 Po dokonalom vysuseni premazat’ Obrdzok 449. Vreteno riadenia [1]

Obrazok 450. Zaves privesu [1]




9.3. Udriba po prevadzke vozidla v extrémne prasnom prostredi

Jeho cielom je ocista vozidla, vykonanie kontroly vybranych konstrukénych skupin
astavu olejovych naplni, odstranenie zistenych porach a pripravit vozidlo nabezpecné
a spol'ahlivé pouzitie v beznych prevadzkovych podmienkach. Zabezpecit' spravny technicky
stav vozidla po pouzivani v stazenych prevadzkovych podmienkach (prasny terén). Vykondva

ho vodi¢ (vykonanie nariad’uje velitel’ a stanovi rozsah prac podl'a stupna znecistenia) [1].

396
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Tabulka 124. Kontrola vozidla

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Dokladna ocista celého vozidla od

prachu

Vykonat' ocistu celého vozidla vratane
motora, prevodového mechanizmu
a podvozkovych casti vozidla a interiéru
kabiny. Na kolesach vycistit' priestor za

ochrannym plechom matic skrutiek kolies

[1].

Obradzok 451. Ocista vozidla
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Tabulka 125. Kontrola motora

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola ¢isti¢a vzduchu

Skontrolovat’  ¢istotu  &istica  vzduchu,
V pripade znecistenia Cisti€ ocistit’. V pripade

nadmerného znecistenia, vymenit’.

Demontaz hlavnej filtra¢nej vlozky

Na (isti¢i nasdvania vzduchu povolit 4
spony. Vzhladom na to, ze hlavna filtra¢na
vlozka tesne dosadéd k vystupnému vedeniu,
aby sa zaistilo utesnenie, bude tu existovat’
ur€ity pociato¢ny odpor. Tesnenie narusit
opatrnym  pohybom  koncom  hlavnej
filtracnej vlozky tam a spit, a potom nim
otacat’ pri su¢asnom vytahovani rovno von.
Dévat’” pozor, aby hlavna filtracna vlozka
nenarazila do puzdra.

Demontdz hlavnej filtratnej vlozky sa
vykonava priamym tahom pri sicasnom

otacani. Skontrolovat’ stav starej filtranej

Obrdzok 452. Cisti¢ nasdvania vzduchu
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola ¢isti¢a vzduchu

vlozky, ak je nadmerne znecistend, tak je

potrebné zalozit’ novu.

Cistenie oboch ploch vystupného vedenia

Pomocou ¢istej handry otriet’ povrch tesneni
filtra a vnltro vystupného vedenia. Necistoty
na tesniacich plochdch by mohli branit
u¢innému utesneniu a spdsobovat’ Uniky.
Pred vloZzenim novej filtracnej vlozky je
nutné odstranit’ vSetky necistoty. Necistoty,
ktoré sa ndhodne dostani do wvnutra
vystupného vedenia, sa nasledne dostant do
motora a sposobia jeho predCasné
opotrebenie. Déavat’ pozor, aby sa tesniaca
plocha neposkodila. Obe strany vnutorného

priestoru Cistica vyutierat’ docista.

Obrazok 453. Hlavna filtracna viozka
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola ¢isti¢a vzduchu

Riadne nasadit’ novid radidlnu tesniacu
vlozku

Pri vykonavani servisu a udrzby poistnej
filtracnej vlozky je nutné vlozku nasadit’ na
svoje miesto pred inStalaciou hlavnej
filtracnej vloZky.

Opatrne  nasadit novy filter.  Filter
nasadzovat’ rucne tak, aby sa pred zaistenim
krytu na svojom mieste cely vosiel do telesa
vzduchového filtra.

Hlavna tesniaca plocha sa mierne roztiahne,
sama sa upravi a rovnomerne rozlozi tesniaci
tlak.

Riadne utesnenie sa dosiahne ru¢nym
zatlaCenim na vonkaj$i okraj filtra, nie na
pruzny stred. Nikdy netlait’ na uretanovy
koncovy uzaver uprostred. Na zaistenie

tesnenia nie je potrebny ziadny pritlak na
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Obrazok 454. Demontovana hlavnd filtracna viozka
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola ¢isti¢a vzduchu

kryt. Na zatlacenie filtra na miesto NIKDY
nepouzivajte servisny kryt!

Pokial' dojde k narazu servisného krytu na
filter pred jeho nasadenim, je potrebné
odstranit’ kryt a zatlacit’ filter (ru¢ne) d’alej do
vzduchového filtra a skisit’ to znovu. Kryt by
malo byt jednoduché nasadit bez
vynalozenia nadmernej sily.

Po nasadeni filtra nasadit’ kryt filtra
a utiahnut’ spony [1].

Kontrola funkénosti a Cistoty
tesniacich ploch automatického
odprasovacieho ventila v ¢istici

nasavania vzduchu

Skontrolovat’ stav a Cistotu tesniacich ploch
britov odprasovacej gumovej hubice.

Brity musia byt’ pruzné, neposkodené, nesmi
sa opierat’ o ziadne okolité Casti vozidla.
Necistoty usadené v zasobniku cistica
nasavania sa automatickym odprasovacim
ventilom odstrafiujt samocinne, samotny
zasobnik nevyzaduje ziadnu Specidlnu
udrzbu.

Jeho spravne fungovanie treba skontrolovat’
stlaCenim vyprazdiovacej drazky [1].

Obrazok 455. Automaticky odprasovaci ventil
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola vysiasaca vzduchu

Skontrolovat’ tesnost” a Cistotu vysuSaca
vzduchu a jeho patrony, v pripade znecistenia
ocistit. V pripade nadmerné¢ho znecistenia
treba patrénu vymenit'.

Vymena patrony vysasaca vzduchu 3:
Povrch vysusaca odistit’. Vystsacia patrona
nesmie byt pod tlakom (vypustit’ vzduch zo
vzduchového systému pomocou rucnych
odvodiiovacich ventilov, montovanych na
vzduchojemoch).

Demontovat’ vysuSaciu patréonu (pomocou
svorného pasa na filtre). Smer na
odskrutkovanie/ priskrutkovanie je
znazorneny na vysusacej patrone.

Vrchnu stranu telesa vycistit’ handrou. Pritom
sa nesmie dostat’ ziadna necistota do
priestoru, kde sa vyskytuje cisty vzduch.
Pouzit’ novll vystSaciu patrénu. Tesnenie
lahko  naolejovat.  Rucne  dotiahnut’
vysusaciu patrénu [1].

Obrazok 457. Umiestnenie vysusaca

vzduchu [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola palivovej sustavy

Odkalenie palivovej nadrze:

Pred vyptstanim necistot a vody z palivovej
nadrze musi byt vozidlo dlhsi ¢as v pokoji,
aby sa separovala voda s necistotami od
paliva.

Necistoty treba vypustit’ povolenim skrutky
na dne palivovej nadrze do vopred
pripravenej nadoby.

Ak zacne vytekat CcCisté palivo, skrutku
dotiahnut’.

Odkalenie vody a ne€istot z hrubého
cistica paliva:

Na dne hrubého CdistiCa paliva sa pocas

prevadzky usadzuju necistoty z paliva a voda.

Obrazok 458. Odkalenie palivovej nadrze [1]




1481%

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola palivovej sustavy

UPOZORNENIE! Pri odkalovani vody
a necistot z hrubého Cistica motor nesmie byt
nastartovany!  Necistoty  vytekajuce z
hrubého Cistic¢a paliva je nutné zachytavat’ do
vopred pripravenej nadoby a likvidovat' v
stilade s miestnymi predpismi o ochrane
zivotného prostredia.

UPOZORNENIE! Vodu z paliva odkal'ovat
vzdy ekologickym spdsobom, aby nedoslo ku
kontamindcii pody.

Na odkalovacom ventile 7 je nasunuta
hadicka, ktora sluzi na vypustenie necistot do
vopred pripravenej nadoby.

Odkalenie vody a necistot z hrubého Cistica
paliva treba vykonavat' tak, ze sa povoli
odkalovaci ventil 7 na dne odkalovacej
nadobky CcistiCa 6 a necistoty sa nechaji

odplavit’.
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Obrazok 459. Vypustenie necistét a vody z hrubého

cistica paliva [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola palivovej sustavy

Ak vytekd cisté palivo, zaskrutkovat
odkal'ovaci ventil spét’.

Hladina vody v odkalovacej nadobke 6
nesmie nikdy vystipit’ az k spodnému okraju
odstredivky 5.

V pripade potreby, vymena vlozky
hrubého ¢isti¢a paliva

Vypnut’ ohrev paliva spinac¢om 8 na palubnej
doske.

Odkalovacim ventilom 7 vypustit' palivo
Z hrubé¢ho Cistica paliva a ventil uzavriet’.
Odskrutkovat’ upeviiovaciu skrutku veka
Cisti¢a 1 a demontovat’ veko Cistica 2.
Vymenit’ staru filtraéna vlozku Cistica 3.

Z upeviiovacej skrutky veka 1 a z veka Cistica
2 zlozit’ staré tesnenia.

Ocistit’ dosadacie plochy pre tesnenia na
upeviovacej skrutke veka 1, veka 2 a telesa

¢istica.

MIN. 85mm
(4]
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Obrazok 460. Vymena filtracnej viozky hrubého cistica
paliva [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola palivovej sustavy

Na tfn 4 v disti¢i nasadit’ novu filtraéna
vlozku Cistica 3.

Hruby Cisti¢ paliva naplnit’ ¢istym palivom.
Do drazok na upeviiovacej skrutke veka 1
a veka 2 vlozit’ nové tesnenia a ,,l'ahko* ich
potriet’ palivom.

Namontovat veko Cisti¢a 2 a rukou dotiahnut’
upevilovaciu skrutku veka 1 (nepouzivat
naradie).

V pripade potreby odvzdu$nit' palivova
sustavu.

Po naStartovani motora treba vizualne
skontrolovat’ tesnost’ Cistica.

Poznamka. Filtratna vlozka demontovana
z Cistica je kontaminovand ropnymi
produktami a musi byt’ zlikvidovana v stlade
s miestnymi predpismi o ochrane Zivotného

prostredia [1].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola mazacej sustavy

Vizualne vykonat’ kontrolu uniku olejovej
naplne:

Pohl'adom skontrolovat’ tesnost’ olejovych
naplni v motore, prevodovke, pridavnej
prevodovke, rozvodovkach a kolesovych
redukciach.

Skontrolovat’ (vycistit’) lamely pridavného

olejového chladica.

Obrazok 461. Chladic oleja
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Tabulka 126. Kontrola vzduchovej suistavy

brzdovych valcov

Obrdzok 462. Brzdovy valec zadnej ndapravy

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat” upevnenie brzdovych valcov,
ak sa vyskytuje voéla pri ich upevneni,
odstranit  ich  dotiahnutim  skrutiek.
Skontrolovat ich  stav, neporuSenost
a celistvost’.
. Kontrola stavu a upevnenia

Obrazok 463. Brzdovy valec prednej napravy
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola ¢innosti brzd

Pri zabrzdeni nesmie dochadzat k tuniku

vzduchu zo vzduchovej sustavy [1].

Tabulka 127. Kontrola kolies a pneumatik

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Znizit tlak v pneumatikach o cca 1,4 bar (140
kPa) a spiatne dohustit na predpisant
hodnotu, potom vypustit zvysny tlak zo
systétmu CTIS pri zavretych kolesovych 1)|12]|13)(14)||| 1S)|L6]|L7] (8]|(8
ventiloch.
10 Kontrola funkénosti centralneho | Ovladanie CTIS je elektropneumatické, :2 12 13 14 || 15 He A7 48 19

hustenia pneumatik (CTIS)

prostrednictvom spinaca 1, ktory je spolocny
pre prednu aj zadnu napravu.

Spina¢ ma tri pozicie:

Hornd poloha ,,A“ - podhustovanie
pneumatik stlacenim spinaca do polohy ,,A*

sa vzduch z pneumatik vypusta.

Obrazok 466. Pravy panel hlavnej pristrojovej dosky —

spinace, kontrolné svetld [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

10

Kontrola funkénosti centralneho

hustenia pneumatik (CTIS)

Stredna poloha ,,B* - poloha spinaca OFF
Kolesové ventily musia byt’ zavreté.

Dolné poloha ,,C* - dohustovanie pneumatik
Stlacenim spinaca do polohy ,,C* sa vzduch
do pneumatik dopliia.

Kolesové  ventily  pri  dohustovani
a podhust'ovani musia byt’ otvorené.

Tlak v pneumatikdch je kontrolovany
tlakomerom na paneli hlavnej pristrojovej
dosky.

Cervena rucicka ukazuje tlak
v pneumatikach na prednej a zadnej naprave.

Biela rucicka je nefunkéna [1].

i c

Obrdzok 467. Spinac CTIS a jeho polohy [1]

Helamsi|

Obrazok 468. Tlak v pneumatikach [1]
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Tabulka 128. Kontrola kabiny

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

11

Kontrola mnoZstva kvapaliny v
nadrzke ostrekovaca a kontrola

funkénosti ostrekovadov a stieracov

Nadobka systému ostrekovaca ¢elného skla je
umiestnend pred pravym prednym kolesom.
Niektoré modifikacie vozidiel moézu byt
vybavené krytom zakryvajucim nalievacie
hrdlo nadobky ostrekovaca ¢elného skla.
Pred doplnovanim nadobky treba odklopit
kryt vytiahnutim skrutky.

V letnom obdobi ju treba plnit’ ¢istou vodou.
Cistd voda nestadi na intenzivne distenie
¢elného skla. Odportica sa na doplnenie
nadobky pouzivat' ¢istt vodu s prisadou
Cistiaceho prostriedku na sklo, ktory
uvolnuje na skle prilepené necistoty.

Chod cerpadla ostrekovaca Celného skla je

pripustny maximalne na 20 sektnd [1].

Obrdzok 469. Umiestnenie nadobky kvapaliny do

ostrekovacov




Ty

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola (vycistenie) krytu a lamiel

Vizuélne skontrolovat’ pripadne ocistit” kryt
a lamely kondenzatora od hrubych necistot.
Pri znecisteni (hmyzom, listim, prachom

a pod.) lamely opatrne vyfukat. Lamely

12 kondenzatora klimatizacie kondenzatora musia byt bez mechanického
poskodenia [1].
Prachovy a pelovy (vonkajsi) filter systému
kurenia a klimatizacie je uloZzeny v kanali
satia pod prednou kapotou kabiny vodica.
Kontrola (vy¢istenie) pripadne
. . . Vymontovanie filtra sa vykonava takto:
13 vymena vonkajSieho prachového

a pelového filtra

Zdvihnat predna kapotu a zaistit ju
v otvorenej polohe.

Demontovat’ kanal nasavania s filtrom
Odistit’
nasavania.

zaist'ovacie strmene  kanala

Obrazok 471. Umiestnenie prachového a pelového filtra

(vonkajsieho) [1]




Ty

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vysunut’ poistni zépadku a kanal nasavania
snat’.

Zaneseny filter vysunut’ v smere Sipok
a vymenit’ za novy.

Na namontovanie nového filtra plati opacny

13 Kontrola (vycistenie) pripadne postup ako pri vymontovani.

i .. , UPOZORNENIE! Novy filter zasunat
vymena vonkajSieho prachového o . , .,

Sipkami v smere privodu nasavaného
a pelového filtra vzduchu (pozri $ipky AIR FLOW na boénej

strane filtra¢nej vlozky) [1].
Skontrolovat  funk¢énost’  teplovzduSného

Ocista otvorov nezavisi¢ho karenia. Necistoty ocistit’.
” teplovzdusného kurenia na vedenie

spalovacieho vzduchu a odvodu

spalin od prachu a necistot

Obrazok 473. Nezavislé teplovzdusné kirenie [1]
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Tabulka 129. Kontrola elektrického prislusenstva

(napiitie)

Ci je potrebné natriet pély vazelinou
neobsahujucou kyselinu.

Hodnota napitia nesmie klesnat pod 12,40 V
- taku akumulatorova batériu je nutné nabit’.
Nabijacie zariadenie, ktoré je mozné pouzit’
nabijat’ automatickou nabijackou aspon
S charakteristikou WU s konStantnym

napatim 14,4 V (pre 1 akumuléatorovu

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat, ¢i nie su svorky poskodené.
Pokial sa zisti poskodenie, hned’ sa obratit’ na
autorizovany TATRA TRUCKS servis.
Skontrolovat, ¢i st kablové svorky
k  vodicom aj polovym  vyvodom
akumulatorovych batérii primerane
dotiahnuté.
Skontrolovat, ¢i su pdély a svorky
15 Kontrola akumulatorovych batérii | akumulatorovych batérii Cisté a namazané.

Obrazok 474. Ulozenie akumulatorovych batérii
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P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
batériu) alebo 28,8 V (2 akumulatorové
batérie) az do tipIn€ho nabitia.
Stav nabitia Napitie na
svorkach
15 Kontrola akumulatorovych batérii 100 % 12,85V
(napiitie) 70 % 12,50 V
50 % 12,35V
20 % 12,10 V

Stav

Stav nabitia akumuldtorovych batérii [1]

akumulatorovej batérie sa urci

zmeranim napétia voltmetrom na svorkach

[1].

Obrazok 475. Akumulatorove batérie
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

16

Kontrola stavu a funknosti
elektrickych zasuviek, vratane

zasuviek pomocného Startu

Svorky o€istit’, chybnt zdsuvku vymenit'.

Zasuvky v kabine:

24V / 10A, vojenské prevedenie, napr.

pripojenie prenosného svietidla.

24V / 10A, civilné prevedenie, napr.

cigaretovy zapal'ovac, prenosny majak.

12V / 10A, vojenské prevedenie, napr.

pripojenie radiostanice.

12V / 10A, civilné prevedenie, napr.

dobijanie mobilného telefonu.

Zasuvky v prednej ¢asti vozidla:

7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185.

na

na

na

na

12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007.

Zasuvky za kabinou vodi¢a (vpravo na

drziaku prisluSenstva):

Zasuvka pomocného Startu z vonkajSieho

zdroja, ZAB 24.

Obrazok 477. Zasuvky v prednej casti vozidla
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

16

Kontrola stavu a funkénosti
elektrickych zasuviek, vratane

zasuviek pomocného Startu

Zasuvka pomocného Startu z vonkajSieho
zdroja, NATO podl'a STANAG 4074, typ 2.
Konzervacna zasuvka, typ ISO 4165.

7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185.

Zasuvky v zadnej Casti vozidla:
7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185.

12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007.
7 pin, 24V S-typ, ISO 3731.

Zéasuvka ABS pre prives [1].

Obrazok 480. Zasuvky vpravo na drzZiaku prislusenstva

[4]

Obrdzok 479. Zdasuvky v zadnej casti vozidila [4]
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Tabulka 130. Premazanie vozidla

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat’ stav olejovych naplni v motore,
prevodovke, pridavnej prevodovke, \
rozvodovkach naprav a kolesovych \
redukciach.
Zpovolenych vypustacich zatok musi
vytekat Cisty olej, inak naplii vymenit. /ﬂ_}
Nasledne vykonat' kontrolu mnoZstva /\Q L /
olejovej naplne a pripadné doplnenie oleja do 1 2.3 a4 5
17 Kontrola stavu olejovych naplni | agregatu [1]. Obrazok 481. Kontrola mnozstva oleja v prevodovke [1]

Obrazok 482. Kontrola mnozstva oleja v pridavnej

prevodovke [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

17

Kontrola stavu olejovych naplni

Obrazok 483. Kontrolnd mierka mnozstva oleja

vV motore

Obrdzok 485. Kolesova redukcia [1]

P —
Obrazok 484. Kontrola mnoZstva oleja

V rozvodovkach naprav [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

18

Premazanie vozidla podl’a
mazacieho planu, pripadne vymena

maziva

Vykonat’ podl’a mazacieho planu.




9.4. Udriba po prevadzke vozidla v bahnitom, piesoénom teréne (alebo
Vv snehu)

Ciel'om je ocista vozidla, vykonanie kontroly vybranych konstrukénych skupin a stavu
olejovych naplni, odstranenie zistenych portich a pripravit’ vozidlo na bezpe¢né a spol'ahlivé
pouzitie V beznych prevadzkovych podmienkach. Zabezpecit’ spravny technicky stav vozidla
po pouzivani v znacne st'azenych prevadzkovych podmienkach (bahnity terén). Vykonava ho

vodi€ (vykonanie nariad’uje velitel’ a stanovi rozsah prac podl'a stupiia znecistenia).

421
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Tabulka 131. Kontrola vozidla

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Vykonat' ocistu celého vozidla vratane
motora, prevodového mechanizmu
a podvozkovych casti vozidla a interiéru
kabiny. Na kolesach vycistit' priestor za
Doékladna ocista celého vozidla od ) )
1 o ochrannym plechom matic skrutiek kolies.
ata
Dokladne vy¢istit’ chladice [1].
Obrazok 486. Ocista vozidla
Prvotna kontrola stavu vozidla. Vozidlo
Vizualna kontrola vozidla . )
2 povrchovo prezriet a skontrolovat jeho

(poskodenie, tesnost’, ...)

tesnost’ [1].
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Tabulka 132. Kontrola motora

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat’ stav klinového remena [1].
Kontrola stavu klinovych remenov
3 alternatora a kompresora

klimatizacie

Obrazok 487. Poskodenia klinového remena[1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vizualna kontrola stavu a tesnosti

vyfukového traktu

Skontrolovat stav a tesnost vyfukového
potrubia, timica vyfuku a pruzného uchytenia

potrubia.

Obrazok 488. Vyfukové potrubie

Obrazok 489. Tlmic vyfuku

Vizualna kontrola tesnosti palivovej

nadrze

Netesnosti su nepripustné.

®
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola (vycistenie) krytu a lamiel

kondenzatora klimatizacie

Vizuélne skontrolovat’ pripadne ocistit’ kryt
a lamely kondenzatora od hrubych necistot.
V pripade zneéistenia (hmyzom, listim,
prachom a pod.) lamely opatrne vyfukat.
Lamely kondenzitora musia byt bez

mechanického poskodenia [1].

Obrazok 491. Kondenzator klimatizacnej jednotky
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Tabulka 133. Kontrola naprav

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Pohl'adom skontrolovat’ tesnosti kolesovych
redukcii, napravovych rozvodoviek
a hydraulickych tlmicov.
Vizualna kontrola tesnosti
. kolesovych redukcii, napravovych

rozvodoviek a hydraulickych

tlmicov

Obrazok 492. Rozvodovka zadnej napravy

Obrazok 494. Hydraulicky tlmi¢
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Tabulka 134. Kontrola pruzenia

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat’ ich upevnenie a stav, praskliny
a trhliny nie su pripustné.
Kontrola stavu a upevnenia
8 gumovych hadic, ochrannych

gumovych vakov a manziet

Obrdzok 495. Vzduchova vinovcova pruzina a jej plnenie

[1
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Tabulka 135. Kontrola vzduchovej siistavy

P.¢. Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola stavu a upevnenia

brzdovych valcov

Skontrolovat” upevnenie brzdovych valcov,
ak sa vyskytuju vole pri ich upevneni,
skrutiek.

odstranit’ ich dotiahnutim

Skontrolovat ich  stav, neporusenost

a celistvost’.

Obrazok 496. Brzdovy valec zadnej napravy

Obrazok 497. Brzdovy valec prednej napravy

10 Kontrola ¢innosti brzd

Pri zabrzdeni nesmie dochadzat k tniku

vzduchu zo vzduchovej sustavy.

11 Pri stati vozidla vykonat’ opakované zosliapnutie brzdového pedala a nasledne vykonat’ kratku jazdu s opakovanym brzdenim
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Tabulka 136. Kontrola riadenia

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

12

Vizuilna kontrola stavu pak a ty¢i

riadenia

Vizualne skontrolovat’ stavu celého systému

riadenia.

Obrazok 498.

Riadenie
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Tabulka 137. Kontrola kolies a pneumatik

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Pneumatiky nesmt byt nadmerne poskodené
(popraskané, porezané, natrhnuté,...), vySka
vzorky musi zodpovedat’ platnym zadkonom.
Vizualna kontrola pneumatik,
13 diskov vozidlovych kolies

a ochrannych plechov matic kolies

Obrazok 499. Vozidlove koleso
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

14

Kontrola funkcie centralneho

hustenia pneumatik (CTIS)

Znizit tlak v pneumatikach o cca 1,4 bar (140
kPa) a spitne dohustit na predpisani
hodnotu, potom odpustit zvy$ny tlak zo
systtmu CTIS pri zavretych kolesovych
ventiloch.

Ovladanie CTIS je elektropneumaticke,
prostrednictvom spinaca 1, ktory je spolo¢ny
pre prednu aj zadnl napravu.

Spina¢ ma tri pozicie:

Hornd poloha ,,A“ - podhustovanie
pneumatik stlacenim spinaca do polohy ,,A*
sa vzduch z pneumatik odpusta.

Strednd poloha ,,B*“.- poloha spinaca OFF
Kolesové ventily musia byt’ zavreté.

Dolna poloha ,,C* - dohust'ovanie pneumatik
Stlacenim spinaca do polohy ,,C* sa vzduch
do pneumatik dopliia.

dohust’ovani

Kolesové  ventily  pri

a podhustovani musia byt otvorené.

1]/12]|[3]/{4]||{|[5]|[6] [7] (8] |9

10
1 12 13 14 || 15 146 A7) 18 A9

Obrazok 501. Pravy panel hlavnej pristrojovej dosky —

spinace, kontrolné svetld [1]

e C

Obrdzok 502. Spina¢ CTIS a jeho polohy [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

14

Kontrola funkénosti centralneho

hustenia pneumatik (CTIS)

Tlak v pneumatikdch je kontrolovany
tlakomerom na paneli hlavnej pristrojovej
dosky.

Cervena rucicka ukazuje tlak
Vv pneumatikach na prednej a zadnej naprave.

Biela rucicka je nefunkéna [1].

15

Kontrola tlaku v pneumatikach

Skontrolovat’ tlak v pneumatikach. Tlak
mdze byt skontrolovany dvoma spdsobmi:

1. Odcitanim z tlakomeru na pristrojovej
doske.

2. Tlakomerom upevnenym na kolesovy

ventil [1].

Obrazok 504. Kolesovy ventil [1]
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Tabulka 138. Kontrola kabiny

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

16

Kontrola mnoZstva kvapaliny v
nadrzke ostrekovaca a kontrola

funkcie ostrekovacov a stieracov

Nadobka systému ostrekovaca ¢elného skla je
umiestnend pred pravym prednym kolesom.
Niektoré¢ prevedenia vozidiel moéZzu byt
vybavené krytom zakryvajucim nalievacie
hrdlo nadobky ostrekovaca ¢elného skla.
Pred doplnovanim nadobky odklopit’ kryt
vytiahnutim skrutky.

V letnom obdobi ju treba plnit’ ¢istou vodou.
Cistd voda nestadi na intenzivne Cistenie
¢elného skla. Odporuc¢a sa na doplnenie
nadobky pouzivat' &istt vodu s prisadou
Cistiaceho prostriedku na sklo, ktory
uvoliiuje na skle prilepené necistoty.

Chod cerpadla ostrekovaca celného skla je

pripustny maximalne na 20 sektnd [1].

2 - A
NG e S 7« ) e e

Obrazok 505. Umiestnenie nadobky kvapaliny do

L

ostrekovacov
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

17

Kontrola (vycistenie) krytu a lamiel

kondenzatora klimatizacie

Vizudlne skontrolovat’ pripadne ocistit’ kryt
a lamely kondenzatora od hrubych necistot.

V pripade zneéistenia (hmyzom, listim,
prachom a pod.) treba lamely opatrne
vyfukat. Lamely kondenzéatora musia byt bez

mechanického poskodenia [1].

Obrdzok 506. Kondenzator klimatizacnej jednotky
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

18

Kontrola (vy¢istenie) pripadne
vymena vonkajSieho prachového

a pelového filtra

Prachovy a pelovy (vonkajsi) filter systému
karenia a klimatizacie je ulozeny v kanali
satia pod prednou kapotou kabiny vodica.
Vymontovanie filtra prebieha takto:
Zdvihnut' prednt kapotu a zaistit ju
v otvorenej polohe.

Demontovat’ kanal nasavania s filtrom
Odistit  zaistovacie  strmene  kanala
nasavania. Vysunut’ poistnu zapadku a kanal
nasavania snat’.

Zaneseny filter vysunut v smere Sipok
a vymenit’ za novy.

Na namontovanie nového filtra plati opacny
postup ako pri vymontovani.
UPOZORNENIE! Novy filter zasunut
Sipkami v smere privodu nasavaného

vzduchu (Sipky AIR FLOW na boc¢nej strane
filtra¢nej vlozky) [1].

Obrazok 507. Umiestnenie prachového a pelového filtra
(vonkajsieho) [1]

Obrazok 508. Ulozenie filtra v kandli nasavania [1]
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Tabulka 139. Kontrola ramu a vybavy

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Dva zavesné tichyty (okd) 1 st umiestnené v
zadnej Casti vozidla.
Kazdy zavesny uchyt ma dve oka:
Horné oka v (prednych aj zadnych) uchytoch
G Kontrola stavu a funkénost’ sa pouzivaji ako vle¢né oka.

zadného zavesného zariadenia

Spodné oka v (prednych aj zadnych)

uchytoch sa pouzivajui ako kotviace oka.

Zariadenie k vleceniu privesu RINGFEDER,

typ 4040 2 je taktiez umiestnené v zadnej Obrézok 509. Zadné zavesné tichyty [1]

Casti vozidla [1].
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Tabulka 140.

Kontrola navijaku

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat’” spravne navinutie lana na
bubne.
Vizuélne skontrolovat’ povrch lana.
Vykonat’ ocistenie elektrického navijaku [1].

Kontrola stavu elektrického
20 navijaka
Obrdzok 510. Elektricky navijak [1]
21 Odistit’ lano a znovu ho premazat’
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Tabulka 141.

Kontrola elektrického prislusenstva

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

22

Kontrola stavu a funkénosti

elektroinstalacie vozidla

Skontrolovat’ ¢innost’ vSetkych pomocnych

a kontrolnych  pristrojov.  Skontrolovat

¢innost’ alternatora a regulétora. Zistit’, ¢i

kontrolné svetlo nabijania zhasne po

naStartovani motora. Skontrolovat’ stav

a upevnenie poistiek [1].

19. | £

Obrdazok 511. Kontrolné svetlo ¢. 19 - dobijanie batérie

[1]

23

Kontrola akumulatorovych batérii

(napiitie)

Skontrolovat, ¢i nie s svorky poskodené. Ak
sa zisti poSkodenie, hned sa obratit na
autorizovany TATRA TRUCKS servis.
Skontrolovat, ¢ st kablové
k  vodiCom aj pdlovym
akumulatorovych batérii

svorky
vyvodom
primerane
dotiahnuté.

Skontrolovat, ¢i su pdly a
akumulatorovych batérii Gisté a namazané. Ci
je potrebné natriet poly vazelinou

svorky

neobsahujticou kyselinu.

Hodnota napitia nesmie klesnut’ pod 12,40 V
- taku akumulatorova batériu je nutné nabit’.
Nabijacie zariadenie, ktoré je mozné pouzit™:
nabijat’ automatickou nabijackou aspon

Obrazok 512. UlozZenie akumuldtorovych batérii [3]
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P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
S charakteristikou WU s konStantnym
napiatim 14,4 V (pre 1 akumulatorovia
batériu) alebo 28,8 V (2 akumulatorové
batérie) az do uplného nabitia.

Stav nabitia Napitie na svorkach
100% 12,85V
70% 12,50 V
50% 12,35V
20% 12,10 V
23 Kontrola akumulatorovych batérii Stav nabitia akumuldtorov [1]

(napitie)

Stav akumulatorovej batérie sa urci
zmeranim napdtia voltmetrom na svorkach.
Poznamka. Na meranie je nutné pouZit
presny kalibrovany digitdlny voltmeter.
Meranie akumulatorovych batérii vykonavat
minimélne 3 hodiny po odpojeni nabijacky,
idedlne po 20 hodinidch. Akumulatorove
batérie nabijat’ vzdy v dokonale vetranom
priestore. Akumulatorové batérie nabijat
pradom 0,1 celkové kapacity. [1]

Obrazok 512. Akumulatorove batérie
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

24

Kontrola stavu a funkénosti
elektrickych zasuviek, vratane

zasuviek pomocného Startu

Svorky o€istit’, chybnt zdsuvku vymenit'.
Zasuvky v kabine:
24V / 10A, vojenské prevedenie, napr. na
pripojenie prenosného svietidla.
24V / 10A, civilné prevedenie, napr. na
cigaretovy zapal'ovac, prenosny majak.
12V / 10A, vojenské prevedenie, napr. na
pripojenie radiostanice.
12V / 10A, civilné prevedenie, napr. na
dobijanie mobilného telefonu.
Zasuvky v prednej Casti vozidla:

7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185.
12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007.
Zasuvky za kabinou vodi¢a (vpravo na
drziaku prisluSenstva):
Zasuvka pomocného Startu z vonkajSieho
zdroja, ZAB 24.
Zasuvka pomocného Startu z vonkajsieho

zdroja, NATO podl'a STANAG 4074, typ 2.

Obrazok 514. Zasuvky v prednej casti vozidla
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

24

Kontrola stavu a funkénosti
elektrickych zasuviek, vratane

zasuviek pomocného Startu

Konzervaéna zésuvka, typ ISO 4165.
7 pin, 24V N-typ, 1SO 1185.

Zasuvky v zadnej Casti vozidla:
7 pin, 24V N-typ, ISO 1185.

12 pin, VG 96 923, NATO STANAG 4007.
7 pin, 24V S-typ, 1SO 3731.

Zasuvka ABS pre prives [1].

Obrazok 516. Zasuvky v zadnej casti vozidla [4]

Obrazok 517. Zasuvky vpravo na drziaku prislusenstva

[4]




444

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

25

Kontrola funkénosti osvetl’ovacieho

a signalneho zariadenia

Hlavné svetlomety s ochrannou mriezkou
vV prednom nérazniku.

Predné smerové svetld v narazniku.

Boc¢né smerové svetla na blatniku kabiny.
Zastieracie predné svetlomety v prednom
narazniku.

Konvojové svetlomety v prednom narazniku.
Zadné skupinové svetld (obrysové, smerove,
brzdové, hmlové, spétné svetlo, odrazové
sklo Cervenej farby), vodotesné prevedenie,
I'ava s osvetlenim registranej tabul’ky (SPZ).
Zadné kombinované (odstupové, zastieracie)
svetla, vodotesné prevedenie.

Predné obrysové svetla bielej farby,
montované v streche kabiny.

Bo¢né svietiace odrazky oranzovej farby.
Zadné doplnkové svetla cervenej farby.

Majak [1].
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Tabulka 142. Premazanie vozidla

maziva

P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat stav olejovych naplni v motore, prevodovke, pridavnej prevodovke,
rozvodovkach néaprav a kolesovych redukcidch.

26 Kontrola stavu olejovych naplni ) o )
Z povolenych vypustacich zatok musi vytekat &isty olej, inak naplii vymenit. Nasledne
vykonat’ kontrolu mnozstva olejovej naplne a pripadné doplnenie oleja do agregatu [1].

Premazanie vozidla podl’a Vykonat’ podl'a mazacieho planu.
27 mazacieho planu, pripadne vymena




9.5. Priprava na prevadzku vozidla pri extrémne nizkych teplotach

Vykonanie doplnkovych pracovnych ukonov pri oakavani poklesu vonkajsej teploty
pod - 25° C. Nad ramec prac vykonanych podl'a pripravy vozidla na zimnu prevadzku sa musia
vykonat aj uvedené pracovné tikony. Ciel'om je zabezpecit’ spolahliva prevadzku pri extrémne
nizkej teplote. Jeho obsahom je vymena prevadzkovych kvapalin za schopné prevadzky pri
extrémne nizkych teplotich. Vykonava ho vodi¢ spolu s dielenskymi Specialistami pri

oc¢akavani poklesu vonkajsej teploty pod - 25° C [1].

444
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Tabulka 143. Kontrola motora

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Vypustenie motorového oleja:
Odstavit’ vozidlo na rovnua plochu.
Zdvihnat kabinu, ) ﬂ
Odskrutkovat’ veko nalievacieho hrdla oleja p q
Vymena oleja v motore za olej s na odstredivom Cistic¢i oleja. U
1 viskozitou SAE 10W, neodporuéa sa | Na trubke zo spodného veka motora povolit’

pouZzit’ olej s viskozitou 5W a nizsou

vypustnu skrutku oleja (na pravej strane za
pravym prednym kolesom) a nechat olej
vytiect’ do pripravenej nadoby.

Olej nechat’ riadne odkvapkat’ [1].
Poznamka. Likvidiciu pouzitého oleja

vykondvat v sulade s ekologickymi
poziadavkami.

Vy¢istenie jemného ¢isti¢a oleja a vymena
filtracnej vloZzky Ccistic¢a oleja.

Stucasne s vymenou oleja treba vymenit aj

filtra¢nt vlozku dCistica oleja.

J

o _

Obrazok 518. Vypustna skrutka oleja z motora [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vymena oleja v motore za olej
s viskozitou SAE 10W, neodporuca
sa pouzit’ olej s viskozitou 5W

a nizsou

Vyskrutkovat' S$tyri skrutky upeviujice
teleso CistiCa oleja, Cisti¢ demontovat
az banky vypustit’ stary olej do pripravenej
nadoby.

Vyskrutkovat’ stredova skrutku ¢istica oleja
a snat’ banku.

Vybrat' distiacu filtraéni vlozku, vycistit
banku od usadenin a podl'a potreby vymenit’
tesnenie banky v telese Cistica.

Vlozit novu filtraént vlozku a banku upevnit’
stredovou skrutkou. Vymenit tesniace "O"
krazky a namontovat’ ¢isti¢ spat’ do motora.

Vy¢istenie odstredivého ¢isti¢a oleja:

Odskrutkovat’ maticu upeviiujicu kryt rotora
s nalievacim hrdlom a snat’ ho.

Snat’ rotor 3 a polozit’ ho tryskami dole, aby
vytiekol olej.

Na rotore odskrutkovat’ maticu 2 a oba diely
rotora od seba oddelit’.

Vsetky necistoty usadené na vnutornych
stenach rotora odstranit’ drevenou stierkou
a vsetky Casti umyt’ dokladne naftou.

Pri spitnej montazi dbat’ na to, aby oba diely
rotora boli zmontované v polohe vyznacenej
ryskami.

Obrazok 519. Demontdz jemného cistica oleja [1]
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P.c. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Vymena oleja v motore za olej Pred nasadenim krytu rotora vyskusat’ rukou,
. . . ¢i sa rotor vol'ne otaca. Maticu upeviiujacu
s viskozitou SAE 10W, neodporica kryt rotora dotiahnut’ tak, aby nedoslo k jeho
sa pouzit’ olej s viskozitou 5W poskodeniu.
a nizou Z magnetickej vypustnej zatky odstranit
necistoty a tesnenie vymenit’ za nove.
1 Po dokonalom vypusteni oleja (cca 20 min.)

naskrutkovat’ vypustnu zatku.

Motor naplnit’ novym olejom po samotni
rysku na mierke a doplnit’ eSte 4 litre oleja.
Vysku hladiny oleja skontrolovat’ az v rdmci
prevadzkového merania.

Uzaver nalievacieho hrdla musi byt’ za chodu
motora zaskrutkovany [1].

Obrdzok 520. Odstredivy cistic¢ oleja [1]
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Tabulka 144. Kontrola hydraulického okruhu servoriadenia

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vymena oleja za olej pre extrémne

nizke teploty

Vymena oleja v nadrzke servoriadenia sa
vykonava tymto spdsobom:

Umiestnit’ vozidlo na rovnu plochu a zaistit’
proti pohybu.

Odskrutkovat  viecka 2 z nadobiek
servoriadenia 3.

Povolit’ a odskrutkovat’ zatku 1 vypustného
otvoru v spodnej Casti  monobloku
servoriadenia.

Vypustit'  olejovi napli z  okruhu
servoriadenia do pripravenej nadoby.

Po uplnom  vyprdzdneni monobloku
servoriadenia je potrebné vytoCit kolesa
prednej népravy do maximdlneho otocenia
vl'avo aj vpravo, povolit hydraulické vedenia
na monobloku a servocerpadle.

Po vyprdzdneni naskrutkovat zatku 1
vypustného otvoru monobloku servoriadenia
a zapojit’ hydraulické vedenia na monobloku
a servocerpadle.

Vymenit filtraéna vlozku Vv  néadobke
servoriadenia.

Obrazok 521. Nadobky servoriadenia [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Vymena oleja za olej pre extrémne

nizke teploty

Naplnit' nddobku servoriadenia 3 novou
olejovou naplnou.

Nastartovat’ motor a za otacania volantom do
krajnych poloh odvzdusnit’ cely hydraulicky
systém.

Poznamka. Pocas odvzdusnovania okruhu
servoriadenia je potrebné neustale dopliovat’
olej v nadrzke servoriadenia.

Zastavit motor, doplnit’ olejovil népln
v nadobke servoriadenia 3 az po znacku
max. na mierke a nddobku servoriadenia
uzavriet’ vieCkami 2.

Pocas kontroly musia byt’ kolesa v priamom
smere.

Nastartovatt motor a otaanim volantu
v oboch smeroch pocas jazdy skontrolovat
spravnu ¢innost’ servoriadenia ako celku.
Znovu kontrolovat’ hladinu oleja v nadobke
servoriadenia, pripadne doplnit’.

Vizualne skontrolovat’ vonkaj$iu tesnost’
monobloku servoriadenia a jeho celého
hydraulického okruhu [1].

Obrazok 522. \lypustacia zatka v monobloku

servoriadenia [1]
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Tabulka 145. Kontrola nezavislého teplovzdusného kurenia

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Skusobna prevadzka nezavislého

teplovzdusného kurenia

Zapnut kirenie minimalne na 10 minut [1].




9.6. Priprava na prevadzku vozidla pri extrémne vysokych teplotach

Doplnkové pracovné ukony pri o¢akavani narastu vonkajsej teploty nad + 50° C. Nad
ramec prac vykonanych podla pripravy vozidla na letni prevadzku sa musia vykonat' aj
uvedené pracovné ukony. Cielom je zabezpeCit’ spolahlivli prevadzku pri extrémne vysokej
teplote. Jeho obsahom je vymena prevadzkovych kvapalin za schopné prevadzky pri extrémne
vysokych teplotdich. Vykonava ho vodi¢ spolu s dielenskymi Specialistami pri ocakavani

narastu vonkajsej teploty nad + 50° C [1].

451



[4%14

Tabulka 146. Kontrola motora

Obrdzok 523. Chladic oleja

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Skontrolovat stav afunkénost’ chladica
plniaceho vzduchu a chladica oleja. Nesmu
sa na nich nachidzat Ziadne necistoty
a prach. Chladi¢e nesmu byt poSkodené.
1 Kontrola stavu chladi¢ov motora \ O

Obrazok 524. Chladic plniaceho vzduchu
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola ¢isti¢a nasavania vzduchu

Skontrolovat’ Cistotu  Cistica  vzduchu,
V pripade znecistenia Cisti¢ ocistit’. V pripade

nadmerného znecistenia, vymenit’.

Demontaz hlavnej filtra¢nej vlozky

Na (isti¢i nasavania vzduchu povolit 4
spony.

Vzhl'adom na to, ze hlavna filtracna vlozka
tesne dosada k vystupnému vedeniu, aby sa
zaistilo utesnenie, bude tu existovat’ urcity
pociatoény  odpor.  Tesnenie  naruSit’
opatrnym  pohybom  koncom  hlavnej
filtracnej vloZky tam a spdt, a potom nim
otacat’ pri si¢asnom vytahovani rovno von.
Davat’ pozor, aby hlavna filtratna vlozka
nenarazila do puzdra.

Demontaz hlavnej filtracnej vlozky sa
vykonava priamym tahom pri stcasnom
otacCani. Skontrolovat’ stav starej filtracnej
vlozky, ak je nadmerne znecistena, tak je
potrebné zaloZit novu.

Obrézok 525. Cisti¢ nasdvania vzduchu
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola ¢isti¢a nasavania vzduchu

Cistenie oboch ploch vystupného vedenia
Pomocou distej handry otriet’ povrch tesneni
filtra a vnuatro vystupného vedenia. Necistoty
na tesniacich plochach by mohli branit’
ucinnému utesneniu a spdsobovat’ Uniky.
Pred vloZenim novej filtracnej vlozky je
nutné odstranit’ vSetky necistoty. Necistoty,
ktoré sa nahodne dostanu do wvnutra
vystupného vedenia, sa nasledne dostanti do
motora a spdsobia jeho  predcasné
opotrebenie. Davat’ pozor, aby sa tesniaca
plocha neposSkodila. Obe strany vnutorného
priestoru Cistica treba vyutierat’ docCista.
Riadne nasadit’ nova radialnu tesniacu
vlozku.

V rémci servisu a udrzby poistnej filtracnej
vlozky je nutné vlozku nasadit’ na svoje
miesto pred instaldciou hlavnej filtracnej

vlozky.

Obrazok 526. Hlavna filtracna vilozka
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola ¢isti¢a nasavania vzduchu

Opatrne  nasaditt novy filter.  Filter
nasadzovat’ rucne tak, aby sa pred zaistenim
krytu na svojom mieste cely vosiel do telesa
vzduchového filtra.

Hlavna tesniaca plocha sa mierne roztiahne,
sama sa upravi a rovnomerne rozlozi tesniaci
tlak.

Riadne utesnenie sa dosiahne ru¢nym
zatlaCenim na vonkajsi okraj filtra, nie na
pruzny stred. Nikdy netlacit’ na uretdnovy
koncovy uzaver uprostred. Na zaisteniu
tesnenia nie je potrebny ziadny pritlak na
kryt. Na zatlacenie filtra na miesto sa
NIKDY nesmie nepouzivat’ servisny kryt!
Ak dojde k narazu servisného krytu na filter
pred jeho nasadenim, je potrebné odstranit’
kryt a zatlacit' filter (ru¢ne) dalej do

vzduchového filtra a skusit’ to znovu. Kryt by
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Obrazok 527. Demontovana hlavna filtracna viozka
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

malo byt jednoduché nasadit bez
vynaloZenia nadmernej sily.
Po nasadeni filtra nasadit kryt filtra a

utiahnut’ spony [1].

2 Kontrola ¢isti¢a nasavania vzduchu
Ocistitt  lamely  pridavného  chladica
motorového oleja 1 od hrubych necistot.
Pri znecisteni/upchani (hmyzom, listim,
prachom, apod.) lamely opatrne vyfukat

Kontrola (vy¢istenie) lamiel

stlacenym vzduchom.

3 pridavného olejového chladica

motora

Lamely chladia musia byt  bez
mechanického poskodenia.

Poznamka. Pred udrzbou demontovat
ochranny kryt z pridavného olejového

chladi¢a motora a neposkodit’ ho [1].

Obrazok 528. Umiestnenie pridavného olejového

chladica motora [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola funkénosti a Cistoty
tesniacich ploch automatického
odprasovacieho ventila v Cistici

nasavania vzduchu

Skontrolovat’ stav a Cistotu tesniacich ploch
britov odpraSovacej gumovej hubice.

Brity musia byt pruzné, neposkodené, nesmu
sa opierat’ o ziadne okolité Casti vozidla.
Necistoty usadené v zasobniku distica
nasavania sa automatickym odprasovacim
ventilom odstrafiuji samocinne, samotny
zasobnik nevyzaduje ziadnu Specialnu
udrzbu.

Jeho spravnu funkénost’  skontrolovat

stlaenim vyprazdnovacej drazky [1].

Obrazok 529. Automaticky odprasovaci ventil
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Tabulka 147.

Kontrola prevadzkovych naplni (kvapalin)

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny brzdovej kvapaliny
v nadobke hydraulického okruhu

ovladania spojky

Vyrovnavacia  nadrzka  hydraulického
ovladania spojky sa nachadza pod prednou
odklopnou kapotou kabiny vodica.

Pri merani hladiny brzdovej kvapaliny vo
vyrovnavacej nadrzke treba vozidlo odstavit’
na rovnu plochu.

Dopliiovanie brzdovej kvapaliny:
UPOZORNENIE! Brzdovd kvapalina je
toxickd a moze sposobit ujmu na zdravi.
Vyhnite sa priamemu ¢i  nepriamemu
fyzickému kontaktu.

Doplnit’ len predpisanou prevadzkovou
kvapalinou.

Pri doplnovani nevyberat’ z nadrzky sitko a
kvapalinu doplnit’ po vyznacenu vysku (po
horny  okraj plechovej upeviiovacej
objimky). Po doplneni brzdovej kvapaliny

utiahnut’ tesniace veko nadobky [1].

Obrazok 530. Nadobka hydraulického okruhu oviadania
spojky [4]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny oleja v nadobkach

hydraulického okruhu servoriadenia

Néadobky servoriadenia su umiestnené za
kabinou vpravo.

Pri merani hladiny oleja v nadobkach
servoriadenia vozidlo odstavit na rovnu
plochu.

Pri kontrole musia byt kolesd v priamom
smere, pricom hladina oleja nesmie klesnut’
pod spodnu znacku na kontrolnej mierke.
Vizualne skontrolovat’ vonkaj$iu tesnost’
servoriadenia a jeho celého hydraulického
okruhu.

Kontrolu oleja treba vykonat vzdy pred
jazdou.

Hladinu oleja riadenia skontrolovat’ pri
vypnutom motore.

Odistit’ kontrolni mierku a priestor okolo,
aby sa do nadobky servoriadenia nedostali

necistoty.

Obrazok 531. Nadobky hydraulického okruhu
servoriadenia
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny oleja v nadobkach

hydraulického okruhu servoriadenia

Kontrolnou mierkou skontrolovat” hladinu
oleja v nadobke.

Ak je olej riadenia ,,studeny*, hladina oleja
by mala byt’ medzi znackami.

V pripade potreby doplnit’ olej do plniaceho
otvoru.

Ak je vyska hladiny pod znackou minima,
mozZe dochadzat’ k unikaniu. Obratit’ sa co
najskor na autorizovany TATRA TRUCKS
servis.

Poznamka. Ked ma olej riadenia pracovnu
teplotu, hladina moéZze byt nad hornou

znackou mierky [1].
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola mnoZstva kvapaliny

V nadrzke ostrekovaca

Nédobka systému ostrekovaca ¢elného skla
je umiestnend pred pravym prednym
kolesom.

Niektoré modifikacie vozidiel mozu byt
vybavené krytom zakryvajucim nalievacie
hrdlo nddobky ostrekovaca ¢elného skla.
Pred dopliiovanim nadobky odklopit kryt
vytiahnutim skrutky.

V letnom obdobi ju plnit’ &istou vodou. Cista
voda nestaci na intenzivne Cistenie ¢elného
skla. Odporuca sa na doplnenie nadobky
pouzivat' Cisti vodu s prisadou cistiaceho
prostriedku na sklo, ktory uvoltfiuje na skle
prilepené necistoty.

Chod cerpadla ostrekovaca celného skla je

pripustny maximalne na 20 sekand [1].

ke & T T ;“J‘l ] .
Obrazok 532. Umiestnenie nadobky kvapaliny do

ostrekovacov
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny oleja hydraulického

okruhu sklapania kabiny

Hydraulicky  agregat na  sklapanie
a spustanie kabiny 1 je umiestneny na prave;j
strane za kabinou na drziaku prisluSenstva.
Pri merani hladiny oleja v ru¢nom cerpadle
musi byt’ vozidlo odstavené na rovnej ploche.
Kabina vodi¢a musi byt spustena v zakladnej
(Jjazdnej) polohe.

Natrubok c¢erpadla 3 nastavit' do dolnej
polohy. Ovladac¢ na ru€nom cerpadle 4 dat’ do
polohy pozri obrazok 533.

Doplitiovanie  oleja -  vyskrutkovat
uzatvaraciu zatku 2. Pri plneni musi byt
hladina oleja max. 1 alebo 2 mm nad hornym
okrajom  pohyblivého piestu ru¢ného
cerpadla, ked’ je v dolnej polohe (pohyblivy
piest ru¢ného Cerpadla musi byt v dolnej
polohe - tym sa vytvori maximalny priestor
na naplnenie olejom). Pocas plnenia musi

byt paka ¢erpadla 3 v dolnej polohe [1].

Obrazok 533. Hydraulicky agregat na sklapanie
a spustanie kabiny [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

Kontrola hladiny oleja v prevodovej

skrini elektrického navijaka

Elektricky navijak ma dve skrine (Celnu
prevodovku a ,.Snekovu‘ skrinu).

Elektricky navijak polozit’ na rovnu plochu.
Mnozstvo oleja v Celnej prevodovke
skontrolovat’ po vyskrutkovani zatky 3.
Mnozstvo oleja v ,Snekovej  skrini
skontrolovat’ po vyskrutkovani zatky 5.
Hladina oleja celnej prev. a ,.Snekovej™
skrine musi dosahovat’ po spodny okraj

otvoru [1].

10

Kontrola hladiny oleja v nadrZi pre
hydraulicky okruh zadného

zdvihacieho cela

1. Spustit zdvihacie celo k zemi
S maximalnym priklonom k zemi.

2. Snat’ kryt elektro-hydraulickej pohonnej
jednotky a viec¢ko z nadrzky hydraulického
okruhu zdvihacieho cela 1.

3. Doplnit’ olej na maximum, t. j. 40 mm od
hrdla nadrze. (Bezny obsah je cca 10 1).

4. Zavriet’ viec¢ko.

5. Zdvihnut a zaistit’ zadné zdvihacie ¢elo.

Obrazok 535. Nadrz na hydraulicky okruh zadného

zdvihacieho cela [1]
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Tabulka 148. Kontrola kolies a pneumatik

P.¢. Nazov operacie / prace Postup prace / technické podmienky
Pneumatiky nesmt byt nadmerne poskodené
(popraskané, porezané, natrhnuté,...), vyska
vzorku musi byt vsulade s platnymi
zakonmi.
11 Kontrola stavu pneumatik

3 i N
Obrdzok 536. Pneumatika
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

12

Kontrola funkénosti centralneho

hustenia pneumatik (CTIS)

Znizit tlak v pneumatikéach o cca 1,4 bar (140
kPa) a spitne dohustit na predpisanu
hodnotu, potom odpustit zvy$ny tlak zo
systtmu CTIS pri zavretych kolesovych
ventiloch.

Ovladanie CTIS je -elektropneumatické,
prostrednictvom spinaca 1, ktory je spolocny

pre prednu aj zadnl napravu.

Spina¢ ma tri pozicie:

Hornd poloha ,,A* - podhustovanie
pneumatik Stlacenim spinaca do polohy “A”
sa vzduch z pneumatik odpusta.

Strednd poloha ,,B*“- poloha spinata OFF
Kolesové ventily musia byt’ zavreté.

Dolna poloha ,,C* - dohustovanie pneumatik
Stlac¢enim spinaca do polohy “C” sa vzduch

do pneumatik dopliuje.

1)(121(131|[4]\[||5](6]|[7]|[8]|[®
10
1 42| 13 44 || 15 16 A7 48 19

Obrazok 537. Pravy panel hlavnej pristrojovej dosky —

spinace, kontrolné svetld [1]

Obrazok 538. Spinac¢ CTIS a jeho polohy [1]
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Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

12

Kontrola funkénosti centralneho

hustenia pneumatik (CTIS)

Kolesové ventily pri dohustovani a
podhustovani musia byt’ otvorené.

Tlak v pneumatikach je kontrolovany
tlakomerom na paneli hlavnej pristrojovej
dosky.

Cervena rudika ukazuje tlak v
pneumatikach na prednej a zadnej naprave.

Biela rucicka je nefunkéna [1].

Obrazok 539. Tlak v pneumatikach [1]
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Tabulka 149. Kontrola kabiny

P.c.

Nazov operacie / prace

Postup prace / technické podmienky

13

Kontrola (vy¢istenie) krytu a lamiel

kondenzatora klimatizac¢nej jednotky

Vizualne skontrolovat pripadne ocistit
kryt a lamely kondenzatora od hrubych
necistot.

Pri znecisteni (hmyzom, listim, prachom
a pod.) lamely opatrne vyfukat. Lamely
kondenzatora musia byt bez mechanického

poskodenia [1].

R
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Obrazok 540. Kondenzator klimatizacnej jednotky




10. Revizie

Elektrické spotrebice elektrického prisluSenstva vozidla:

spust’ac,

alternator,

elektropneumatické ventily,
elektricky vysusa¢ vzduchu,
predohrev plniaceho vzduchu [1].

Elektrické spotrebice elektrického prisluSenstva:

Signalizatné¢ a kontrolné zariadenie (multifunkény displej + pristrojové
vybavenie + signaliza¢na vybava pristrojovych dosiek),

osvetlovacie zariadenie,

pohon stieracov, ostrekovace [1].

Elektrické spotrebice elektrickej vybavy:

nezavislé teplovzdusné karenie na vykurovanie kabiny,
elektrické vyhrievanie a ovladania spétnych zrkadiel,
elektrické vyhrievanie ¢elného skla a skla vo dverach,
elektro-hydraulicka jednotka zdvihacieho ¢ela [1].

10.1. PrehPad dielov podliehajtcich reviziam

Diely podliehajiice revizidm maju na sebe vyznacené udaje o termine a spdsobe
vykonania revizie. Je nutné v stanovenych lehotach zaistit' odpovedajucu reviziu reviznym

technikom [1].

Prislusenstvo vozidla podliehajuce reviziam (raz rocne):

hasiaci pristroj [1].

Diely vozidla podliehajuice reviziam (podla platnej legislativy v danom State):

zadné zdvihacie Celo,
elektricky navijak,
tlakové nadoby (vzduchojemy) [1].

468
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11. Mazaci plan

Tabulka 150. Prehlad predpisanych druhov PHM a Specidlnych prevdadzkovych hmét [1,2,5]

Klasifikacia olejov,

P.c. Predpisany druh PHM Kéd NATO Poznamka
kvapalin a maziv
1 Palivo NM AP2 F-54 Na prevadzku pri teplote okolia do - 32° C.
2 Alternativne JP NATO F-63 Umoziiuje prevadzku pri teplote okolia do
palivo _50°C.
3.1 Motorovy olej OM-15W/40 SAE: 15W-40 0-236
3.2 Motorovy olej OM-10W/40 SAE: 10W-40 0-1180 Pouzivat pri teplote okolia nizsej ako - 20° C
3.3 Motorovy olej - SAE: 5W-40 neklasifikované | Pouzivat pri teplote okolia niZSej ako - 25° C
ACEA:
E3; E4; E5; EG;
E7; E9
API:
CG-4/ Cl-4/ ClI-

4SL/ CH-4/ CJ-
4SM
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Klasifikacia olejov,

P.¢ Predpisany druh PHM Koéd NATO Poznamka
kvapalin a maziv
Brzdova SAE J 1703
4 ] KB-DOT-4 H-542
kvapalina DOT 4, DOT 5
SAE: 75W- 90
5.1 Prevodovy olej OP-75W/90 0-186
API: GL5
52 Prevodovy olej OP 80W/90 SAE: 75W- 90 0-226
5.3 Prevodovy olej - SAE: 20 neklasifikované
5.4 Prevodovy olej - SAE: 140 EP neklasifikované
6.1 Hydraulicky olej OH-HM-32 ISO VG 32 neklasifikované
6.2 Hydraulicky olej - ISO VG 26 neklasifikované | Pouzivat’ pri teplote okolia nizsej ako - 25° C
6.3 Hydraulicky olej - ISO VG 15 neklasifikované | Pouzivat pri teplote okolia nizsej ako - 25° C
6.4 Hydraulicky olej KH H515 - neklasifikované | Hydraulicky systém dveri kabiny plnit' iba

kvapalinou "Fluid 41" Aeroshell. MoZno tiez
pouzivat’ pri teplote okolia niz$ej ako - 25° C na
prevadzku v hydraulickom systéme sklapania

kabiny.
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Klasifikacia olejov,

P.¢ Predpisany druh PHM Koéd NATO Poznamka
kvapalin a maziv
7.1 Plastické mazivo MP G-395 DIN 51818 G-395
DIN 51502
7.2 Plastické mazivo MP EP2 DIN 51818 G-414
DIN 51502
7.3 Plastické mazivo Eleskon Il Star - neklasifikované
LM;
MLO Elastic
Konzervaény olej
8 OK-NV - neklasifikované

nizko viskozny
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Tabulka 151. Prehlad objemov ndplni, lehot kontrol a vimen PHM [1] [2]

P Predpisany druh PHM Mazacie intervaly
ocet
Por. Mazacie Nazov (Klasifikacia Mnozstvo Sposob TI T Z
. mazacic z Pozniamka
Cislo miesto ) olejov, kvapalin K6d NATO | naplne () | kontroly O[O | D
h miest o
a maziv) 112 |0
1 2 3 4 5 6 7 9 |10 |11 |12 13
MOTOR
Vymena oleja po najazdeni 30000 km
SAE alebo najneskor raz za 2 roky. Pri kazdej
15W-40; druhej vymene motorového oleja
vymenit filtra¢nu vlozku Cistica oleja. Pri
ACEA kazdej vymene motorového oleja
E3; B4, ESIEG ET; 0-236 K| K|V | K| Vycistit odstredivy Cisti¢ oleja. Pri ZO,
E9 TO1, TO2 a ZDO (ak je hibka
brodu od 750 mm do 1500 mm) vykonat’
Oleiovs API. vizualnu kontrolu oleja. Ak sa zistia
’e] ?Va CG-4/CI-4/CI-4SL . emulzie (v oleji je voda), vymenit’ olej.
1 | napln 1 CH-4/CJ-4SM 24,0 mierka
motora - - p g
Olej 10W / 40 pouzit’ pri teplote okolia
SAE 10W-40 0-1180 nizsej ako - 20° C
K|V |V | - |Oleg SW /40 pouzit pri teplote okolia
SAE 5W-40 nekIaS|T|ko mzvseJ
vané nez - 25° C.
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SPOJKA

Vymenu kvapaliny vykonat' najneskor
raz za 3 roky. ZDUl - kontrola
Népli , kvapaliny. Ak sa zistia emulzie
vyrovna . : o
hydraul. SAE J 1703 Vacia (v kvapaline je voda), vymenit
2 | okruhu 1 H-542 1,0 adobka kvapalinu. Pri ZU, TU1, TU2 a ZDUI
ovladania DOT-4, DOT 5 (ak je hibka brodu od 750 mm do 1500
. (ryska) , .,
spojky mm) vykonat  vizudlnu  kontrolu
kvapaliny. Ak sa zistia emulzie (v
kvapaline je voda), vymenit kvapalinu.
Lozisko Vizualn
3 spojkov. 1 G-395 G-395 0,010 a
hriadela kontrola
PREVODOVKA
Vymenu vykonat' po najazdeni 120000
Olejova Plniaci km alebo najneskor raz za 3 roky. Pri ZO,
4 | napih L SAE 75W- 90 0-186 116 otvor TO1, TO2 a ZDO1 (ak je hibka brodu od
prevodov API: GLS ’ (spodny 750 mm do 1500 mm) vykonat’ vizudlnu
ky okraj) kontrolu oleja. Ak sa zistia emulzie
(v oleji je voda), vymenit’ ole;.
PRIDAVNA PREVODOVKA
Olejové Vymenu Vy.konat: po najazdeni 129000
nénli v km alebo najneskor raz za 3 roky. Pri ZO,
5 riIZIavne' 1 SAE 75W- 90 0-186 95 Olejo- TO1, TO2 a ZDOLI (ak je hibka brodu od
p 1 API: GLS ! znak 750 mm do 1500 mm) vykonat vizulnu
prevodov . L .
kontrolu oleja. Ak sa zistia emulzie
ke ... s
(v oleji je voda), vymenit’ olej.
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PREDNA NAPRAVA

Vymenu vykonat’ po najazdeni 120000
Olejova Plniaci km alebo najneskor raz za 3 roky. Pri ZO,
6 napln SAE 75W- 90 0-186 8.4 otvor TO1, TO2 a ZDO1 (ak je hibka brodu od
rozvodov API: GL5 ’ (spodny 750 mm do 1500 mm) vykonat’ vizualnu
ky okraj) kontrolu oleja. Ak sa zistia emulzie
(v oleji je voda), vymenit olej.
Prvit vymenu po zabehu po prejdeni 2
Olejové o 509 -3 900 km, d’alsie V}'/mer.ly Vi(jly po
napli Plniaci najazdeni 30_000 km alebo najneskor raz
7 v kolesov SAE 75W- 90 0-186 10 otvor za 3’roky. Pri ZO, TO1, TO2 a ZDO1 (ak
6 API: GL5 ’ (spodny je hlbka brodu od 750 mm do 1 500 mm)
. okraj) vykonat’ vizualnu kontrolu oleja. Ak sa
redukcii - . o .
zistia emulzie (v oleji je voda), vymenit’
olej.
Loziska
ulozenia
3 EH?OV};,C h PI\I\/:I?:FZ’ZEP G-414 0.010 vizualna Premazat minimalne raz za mesiac
Vnade v ( ) i ’ kontrola a vzdy pri ZDO1 a ZDO3.
polonapra
-vach
Krizové
ca
9 kilI))c})lvych PI\ICI? :;FZ)ZEP G-414 0.010 vizualna Premazat’ minimalne raz za mesiac
hriadelov ( ) ) ' kontrola a vzdy pri ZDO1 a ZDO3.
I. prednej
napravy




Gly

Horné
10 a SPVOdr.lé PM AK2EP vizualna Premazat’ minimalne raz za mesiac
ulo%er}le (MP EP2) G-414 0010 1\ ntrola a vzdy pri ZDO1 a ZDO3.
otocnych
capov
ZADNA NAPRAVA
Vymenu vykonat' po najazdeni 120000
Olejova Plniaci km alebo najneskor raz za 3 roky. Pri ZO,
1 napln SAE 75W- 90 0-186 8.4 otvor TO1, TO2 a ZDO1 (ak je hibka brodu od
rozvodov API: GL5 ’ (spodny 750 mm do 1500 mm) vykonat’ vizualnu
ky okraj) kontrolu oleja. Ak sa zistia emulzie
(v oleji je voda), vymenit olej.
Prvit vymenu pri zabehu po najazdeni
Olejova o 2590 - 3900 km, d’alsie V}'/me?y Viiiy po
napli Plniaci najazdeni 30900 km alebo najneskor raz
12 | v kolesov SAE 75W- 90 0-186 13 otvor za 3’roky. Pri ZO, TO1, TO2 a ZDO1 (ak
6 API: GL5 ’ (spod_n}'/ je hlbka brodu od 750 mm do 1_500 mm)
redukeii okraj) vykonat’ vizualnu kontrolu oleja. Ak sa
zistia emulzie (v oleji je voda), vymenit
olej.
RIADENIE
Olejova Vymenu VkaI.lat’ p? najazdeni 120 000
napli 3 krrrl alebo n'ajnc'eskor razv Z'a 3 r?l'<y.
13 | hydraul. HM-32 nekIaSIfrlkO- 78 mierka Vyr’neI}? olejovych. ﬁltr'acnych .Vlczzwk
okruhu ISO VG 32 vané v nadrziach servoriadenia previest po
servoriad. zabehu 2500 — 3000 km a pri kazdej
vymene oleja. Pri TO1 vykonat’ vizualnu
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kontrolu oleja. Ak sa zisti emulzia (v oleji
je voda), vymenit’ ole;j.
Dvojram. PM AK2EP vizuilna
14 p_aka _ (MP EP2) G-414 0,010 kontrola Premazat’ pri ZDO1 a ZDO3.
riadenia
Drazkové
vreteno
. . PM AK2EP vizualna .
15 | riadenia (MP EP2) G-414 0,010 kontrola Premazat’ pri ZDO1 a ZDO3.
pod
kabinou
Teleskop.
vreteno PM AK2EP vizudlna , .
16 riadenia (MP EP2) G-414 0,010 kontrola Premazat’ pri ZDO1 a ZDO3.
Teleskop.
vreteno PM AK2EP vizualna
17 riadenia (MP EP2) Cc-414 0,010 kontrola MP EP2
v kabine
SKLAPANIE KABINY
Oleiova horny Vymenu oleja vykonat' po 120000 km,
18 | na Jlﬁ HM-32 neklasifiko 59 okraj alebo najneskor raz za 3 roky. Pri ZDO1
P ISO VG 32 vané ’ uzatvara (ak je hibka brodu od 750 mm do 1500
okruhu . s . .
cej mm) vykonat’ vizualnu kontrolu oleja.




Ly

sklapania
kabiny

KH-515 H-515
1SO VG 26 nekla5|flko
vane
1SO VG 15 nekIaS|T|ko
vane

zatky

Ak sa zisti emulzia (v oleji je voda),
vymenit’ olej.

Pre teploty pod - 25° C olej vymenit’ za
olej Specifikacie H-515.

Pre teploty pod - 25° C olej vymenit’ za
olej Specifikacie ISO VG 26.

Pre teploty pod - 25° C olej vymenit’ za
olej Specifikacie ISO VG 15

ZAMKY A UZATVARACIE MECHANIZMY, PREDNE A ZADNE ULOZENIE KABINY

Predné
a zadné
19 | ulozenie Mazaci olej - - - Premazat’ primeranym mnozstvom.
kabiny
KLIMATIZACIA
Vykon4d autorizovany servis  (typ
) chladiaceho média amnozstvo je
Kvapalin. Chladiace médium uvedené¢ na Stitku vedla plniacich
20 | chladiaca - 1,1 Kg -

jednotka

R134a

pripojok klimatizacie)
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TAZNE ZARIADENIE PRE PRiVES RINGFEDER, typ 4040

Cap - _ PM AK2EP vizualna Prerr_lazat primeranym  mnozstvom
21 | mazacia (MP EP2) G-414 0,010 kontrola maziva
hlavica pri ZDO1 a pri ZDO3.
Mechaniz
22 | M OP-80WV/90 0226 | o005 | V7udlna Premazat primeranym mnoZstvom olcja.
zavesu kontrola
SRINA NA NARADIE, NARADIE A PRISLUSENNSTVO
23 | Komplet Konzervacny olej - - - Premazat’ primeranym mnozstvom oleja.
ELEKTRICKY NAVIJAK
Mazacia
24 h|aVIC-a _ PM AK2EP G-414 0,001 vizualna Pr_emazat prlrr_leranym mnozstvom oleja
na skrini (MP EP2) kontrola pri ZDO1 a pri ZDO3.
spojky
Kazdych 6 mesiacov vykonavat’ kontrolu
hladiny oleja. Vymenu oleja vykonavat
min. raz rocne alebo CcastejSie pri
Celna neklasifiko vizudlna pravidelnom pouZzivani navijaka. Ak
25 | prevodov SAE 20 ané 0,25 kontrola bude navijak pri brodeni pod vodou, pri
ka v ZDO1 (ak je hibka brodu od 750 mm do

1 500 mm) vykonat vizualnu kontrolu
oleja. Ak sa zisti emulzia (v oleji je
voda), vymenit’ ole;j.
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Kazdych 6 mesiacov vykonavat’ kontrolu
hladiny oleja. Vymenu oleja vykonavat’
min. raz roéne alebo CastejSie pri
Srébova - . pravidelnom pouzivani navijaka. Ak
26 | (,snekova SAE 140 EP neklasifiko- |~ , | vizudlna bude navijak pri brodeni pod vodou, pri
“) skrina vane kontrola ZDOI (ak je hibka brodu od 750 mm do
1 500 mm) vykonat' vizualnu kontrolu
oleja. Ak sa zisti emulzia (v oleji je
voda), vymenit’ ole;j.
27 f;z;rCh E'esl'\(AOLno'”Eat;ECLM’ G-414 0,100 Eﬁ?g:: Premazat pri ZDOI a pri ZDO3.
PALIVOVA NADRZ
o NM AP2 F-54 )
a |
JP NATO F-63
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Schéma mazania 1 — mazacie miesta na vozidle (pozicie si zobrazené na tychto obrazkoch):

14 89,10 19 3 23,24,27

(s lm=ap";

17

—— N

15 16 ,9,1 23 19

Obrazok 541. Schéma mazania 1 [2]
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Schéma mazania 2 — kontrolné a nalievacie miesta na vozidle (pozicie s zobrazené na tychto obrazkoch):

H—V—L / % [\\ |
2,| || _L, 1 ‘ N i
o ==\ =

Obrdzok 542. Schéma mazania 2 [2]
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Mierka oleja

Plniace hrdlo oleja  gstredivy filter oleja

Obrdzok 543. Olejova ndplii motora [4]
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Kvapalina ovladania spojky

Obrdzok 544. Naplit hydraulického okruhu ovlddania spojky [4]
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Mazanie loziska spojky

Obrazok 545. Lozisko spojkového hriadela [4]
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Kontrolna a plniaca zatka
oleja prevodovky

Filter a vypustaci
otvor

Obrazok 546. Olejova ndpli prevodovky [4]
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Kontrolna a plniaca
zatka oleja pridavne;j

Vypustaci
otvor

Obrdzok 547. Olejova naplii pridavnej prevodovky [4]
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Kontrolna a plniaca zatka
oleja rozvodovky

Vypustaci otvor

Obrazok 548. Olejova naplii v rozvodovke prednej napravy [4]
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Kontrolna a plniaca zatka
kolesovej redukcie

Obrazok 549. Olejova ndpli kolesovej redukcie prednej napravy [4]
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Mazacie miesto

Obrdzok 550. Loziskd ulozenia kibovych hriadelov v polondpravdch
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Mazacie miesta

Obrazok 551. Krizové capy kibovych hriadelov prednej napravy
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10.

Mazacie miesta

Obrazok 552. Horné a spodné ulozZenie otocnych c¢apov
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11.

Vypustaci otvor Kontrolna a plniaca zatka

Obrdzok 553. Olejova napln v rozvodovke zadnej napravy



e6v

12.

Kontrolna a plniaca zatka
kolesovej redukcie

Obrazok 554. Olejovd naplii kolesovej redukcie zadnej ndpravy [4]
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13.

Nadobky oleja servoriadenia Kontrolné mierky oleja

Obrdzok 555. Olejova napln hydraulickeho okruhu servoriadenia
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14.

Mazacie miesto

Obrazok 556. Dvojramennd pdka riadenia
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15.

Mazacie miesto

Obrdzok 557. Drazkové vreteno riadenia pod kabinou [4]
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16.

Mazacie miesto

Obrdzok 558. Teleskopické vreteno riadenia pod kabinou [4]
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17.

Mazacie miesto

Obrazok 559. Teleskopické vreteno riadenia v kabine
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18.

Zatka
hydraulického
t
Lo Hvdraulicky
agregat
Paka SO
hydraulického Ovlada¢
agregatu hydraulického
agregatu

Obrazok 560. Olejova napli hydraulického okruhu sklapania kabiny
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19.

Silentbloky uloZenia

Obrazok 561. Ulozenie kabiny bocné na pravej a lavej strane

Silentbloky uloZenia

Obrazok 562. Ulozenie predné pravé a lavé
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20.

Obrdzok 563. Kvapalinovd chladiaca jednotka [4]
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21.

Obrazok 564. Mazacia hlavica

Mazacie
miesto
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23.

Obrazok 565. Osetrenie skrine na naradie, ndradia a prislusenstva
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24.

Mazacia hlavica

Obrazok 566. Mazacia hlavica na skrini spojky
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25.

26.

Nalievaci otvor

Obrazok 567. Zatka nalievacieho otvoru celnej prevodovky

Kontrolny otvor

Obrazok 568. Kontrolny otvor $nekovej prevodovky
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27.

28.

Obradzok 569. Povrch lana

Obrazok 570. Palivova nadrz



12. PrehPad maziv a prevadzkovych kvapalin

12.1. Palivo

Zakladné palivo NM F-54 - motorova nafta,
- cetanovy index 45 az 55,
- rozsah hustoty 800 az 850 kg/m?®.
Alternativne palivo F-34 - motor umozinuje dlhodobu prevadzku na jednotné palivo NATO
F34 podla STANAG 3747.
Pri obsahu siry v palive do 0,5 % sa vymena oleja v motore prevadza podla
predpisanych intervalov.
Pri obsahu siry v palive 0,5 % - 1 % sa intervaly vymeny oleja v motoroch skracuji na
polovicu.

Pri obsahu siry v palive nad 1 % je potrebna konzultacia so servisnym technikom [1].
12.2. Oleje a maziva

Vymena olejov sa vykonava podl'a mazacieho planu.

Pri prevadzke v zimnom obdobi je z hl'adiska ¢erpatel'nosti motorového oleja zaru€ena
bezporuchova startovatel'nost’ motora do - 15° C pri pouziti oleja 15W - 40 ado - 20° C s olejom

10W - 40. Pre nizsie teploty je nutné pouzit’ olej viskozitnej triedy SW - 40.

B 1122

Obrazok 571. Odporicané viskozitné triedy SAE motorovych olejov [2]

Vynimoc¢ne je mozné pred odstavenim motora olej zriedit’ leteckym petrolejom JET A-

1, ktory znizuje hrani¢nu teplotu Startovatelnosti asi 0 5 - 7° C na 1 liter petroleja. Maximalne
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pripustné mnozstvo petroleja je 2 1. Petrolej sa z oleja odpari po 10 az 15 hodinach prevadzky

vozidla.

Odporicania vyrobcu vymeny olejov:
Na agregaty vozidla, v ktorych je pouzity synteticky olej, upozoriiuje Stitok umiestneny

v kabine vodic¢a na ¢elnom skle vl’'avo dole.

S vynimkou odporacanych olejov nie je mozné mieSat syntetické oleje réznych
vyrobcov medzi sebou, pripadny ubytok syntetického oleja nie je mozné doplnit’ olejom

mineralnym [2].
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13. Odporucané oleje a prevadzkové kvapaliny

13.1. Motor

Tabulka 152. Motor TATRA [2]

Klasifikacia | = o) e oL TOTAL BP FUCHS
olejov
SAE: 15W-40 Platinum Ultor Total Rubia Venellus Multi- | TITAN CARGO
10W-40 Extreme TIR 8900 Fleet MC SAE
5W-40 10W-40 10W-40 15W-40 10W-40
E4, E5, E7 E4, E6, E7 E3, E5, E7 E4, E7
ACEA: CH-4 Cl-4 Cl-4 Cl-4
E3/E4/E5/E6/ET/
E9 Platinum Ultor TITAN TRUCK
Max PLUS
API: 5W-40 15W-40
CG-4/ Cl-4/ E7, E9 E3, E5, E7
Cl-4SL/ CH-4 CH-4 Cl-4
CJ-4/SM
Platinum Ultor
Koéd NATO: CH-4
0-236 15W-40
0-1180 E3, E5, E7
CH-4
Tabulka 153. Motor TATRA- pokracovanie [2]
Klasifikacia PARAMO MOL RAVENOL
olejov
SAE: 15W-40 MOGUL DIESEL | Dynamic Transit RAVENOL Low Emission
10W-40 DTT Plus 15W-40 Truck
5W-40 10W-40 E3, E5, E7 15W-40
E4, E7 Cl-4 E7, E9
ACEA: Cl-4 CJ-4/SM
E3/E4/ES/EG/ET/ Dynamic Super Diesel
E9 MOGUL DIESEL | 15W-40 RAVENOL Turbo plus
DTT Extra E3 SHPD
API: 15W-40 CG-4 15W-40
CG-4/ Cl-4/ E3, E5, E7 0-236 E3, E5, E7
Cl-4SL/ CH-4 CH-4/SL Cl-4/SL
CJ-4/SM 0-236 Dynamic Transit
10W-40 RAVENOL EURO v
Kéd NATO: E3, E5, E7 Truck
0-236 Cl-4 10W-40
0-1180 E4, E6, E7
Dynamic Mistral Cl-4
10W-40
E4, E6, E7

Dynamic Synt Diesel
10W-40

E4, E7

Cl-4
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13.2. Prevodovka, pridavna prevodovka a redukcie kolies

Tabulka 154. Odporicania pre prevodovku, pridavnii prevodovku a redukcie kolies [2]

Klasifikacia , . Trieda Kod
. robca az rodukt
olejov Vyrobe Nazov produktu SAE | NATO
Syntetické oleje BP (ARAL) ARAL Getriebe6l HYP SYNTH 75W-90 -
ARAL Getriebeol SNA-C 75W-90 -
API: GL-5 Mobilube SHC LS 75W-90 -
EXXONMOBIL
_ Mobilube 1 SHC 75W-90 -
SAETSW-90 oMV OMV unigear S 75W-90 -
0-186 PARAMO MOGUL SYNTRANS H 75W-90 -
FUCHS FUCHS TITAN CYTRAC SL 75W-90 -
TOTALFINAELF | TRANSMISSION Syn FE H 75W-90 0-186
13.3. Hydraulicky okruh servoriadenia
Tabulka 155. Odporiucania pre hydraulicky okruh servoriadenia [2]
Klasifikacia olejov PARAMO TOTALFINAELF SHELL
:28 xg ég PARAMOL EQUIVIS ZS 32 SHELL DONAX TX 32
ISO 6743: typ HV HV 32 ISO VG 32 ISO VG 32
’ ISO VG 32 HVLP HVLP
DIN-51524: ¢ast 3 HVLP HVLP
Ko6d NATO:
nie je klasifikované
Tabulka 156. Okruh servoriadenia - pokracovanie [2]
Klasifikacia olejov ORLEN OIL PENTOSIN
ISO VG 15 HYDROL L-HV 32 PENTOSIN CHF 11Sa
o 25/7?133-2typ " SO VG 32 ISO VG 15
’ HVLP HVLP

DIN-51524: ¢ast’ 3 HVLP

Kod NATO:
nie je klasifikované
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13.4. Hydraulicky okruh sklapania kabiny

Tabulka 157. Odporucania pre hydraulicky okruh skidpania kabiny [2]

Klasifikacia olejov | EXXONMOBIL oMV SHELL
ISO VG 15 UNIVIS NVI 13a OMV hyd OHA 15a | AERO SHELL
ISO VG 32 ISO VG 15 ISO VG 15 FLUID F4a
ISO 6743: typ HV HVLP HVLP ISO VG 15
HVLP
DIN-51524: ¢ast 3HVLP | UNIVIS NVI 26a OMYV hyd OHA 32 SHELL SUPER
ISO VG 26 ISO VG 32 Hydraulic Oil 15a
Kod NATO: HVLP HVLP ISO VG 15
nie je klasifikované HVLP
MOBIL SHC 522a
ISO VG 15
HVLP
Tabulka 158. Skiapanie kabiny - pokracovanie [2]
Klasifikacia olejov EXXONMOBIL oMV
ISO VG 15 AEROHYDRAULIC 520a ORLEN OIL H-515a
150 VG 32 1SO VG 15 1SO VG 15
HVLP HVLP

1SO 6743: typ HV
DIN-51524: &ast’ 3 HVLP

Kod NATO:
nie je klasifikované

Tabulka 159. Sklapanie kabiny - pokracovanie [2]

Klasifikacia olejov

CARL BECHEM

MOL

ISO VG 15
1SO VG 32
1SO 6743: typ HV

DIN-51524: ¢ast’ 3 HVLP

Kod NATO:
nie je klasifikované

LM 032 ROTa
ISO VG 15
HVLP

ISO VG 15
HVLP

MOL HYDRO HV EXTRAa
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13.5. Elektricky navijak

Tabulka 160. Odporicania pre hydraulicky navijak [2]

Agregat Klasifikacia olejov
Skrina Snekovej prevodovky SAA\\FI,EI _1é(i_E5P
Skrina Celnej prevodovky AISD'IA\EGZLQS

13.6. Hydraulické ovladanie spojky (brzdova kvapalina)

Tabulka 161. Odporucania pre hydraulické ovlddanie spojky [2]

Klasifikacia

, VELVANA | TOTALFINAELF | EXXONMOBIL | VALVOLINE | MOBIL

kvapalin

SAE J 1703 DOT-4 DOT-4 DOT-4 DOT-4 DOT-4

poT-4 SYNTOL

Kéd NATO: | HD-265

H-542

Tabulka 162. Odporucania pre hydraulické ovlddanie spojky - pokracovanie [2]

Klasﬁ'lkafcm CASTROL SHELL ARAL DEA FUCHS
kvapalin

SAE J 1703 DOT-4 DOT-4 DOT-4 DOT-4 TITAN

STOP red

DOT-4

Ko6d NATO:

H-542
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13.7. Plastické maziva

Tabulka 163. Odporicané plastické maziva [2]

Klasifikicia PARAMO | TOTALFINAELF ARAL EXXONMOBIL
maziv
DIN 51818: MOGUL LA2 | MULTIS EP-2 ARALUB RONEX MP-D
NLGI-2 KP2K-30 KP2K-25 MKL-3 KP2N-30
G-414 KP2K-20
ESSO MPa
DIN 51502: MOGUL (MOLY)
KP2K-30 MOLYKA- KF2N-25
KF2K-30 Ga
KP2N-30 KF2K-30 Mobilgrease
HP 222
KP2K-25 MADIT A2 KP2N-20
KF2N-25 KP2K-25
KP2K-20
KF2K-20
KP2N-20
Kod NATO:
G-395
G-414
Zavgilirsukéw;tlek, Pouzivat’ konzervaény olej (napr. KONKOR 101, 103 atd’.)

Tabulka 164. Plastické mazivd - pokracovanie [2]

Klasifikacia CASTROL oMV BP

maziv

DIN 51818: CASTROL LM OMV signum L2 ENERGREASE LC2

NLGI-2 KP2K-30 KP2K-30 KF2K-30

CASTROL LMX OMV SIGNUM LMa

DIN 51502: KP2N-30 KF2K-30

KP2K-30

KF2K-30 CASTROL MS3a OMV SIGNUM M 283

KP2N-30 KF2K-30 KP2K-30

KP2K-25

KF2N-25

KP2K-20

KF2K-20

KP2N-20

Ko6d NATO:

G-395

G-414

Zavgilirsul;r;ltlek, Pouzivat’ konzervaény olej (napr. KONKOR 101, 103 atd’.)
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13.8. Plastické maziva pre extrémne teploty (nizke alebo vysoké)

Tabulka 165. Plastické mazivd pre extrémne teploty [2]

Klasifikacia maziv EXXONMOBIL CASTROL
DIN 51 818: Mobilith SHC 220 OPTITEMP LG2
NLGI-2 KPHC2R-50 KPHC2R-50
DIN 51 502:

KPHC2R-50
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14. Takticko-technické parametre vozidla

Tabulka 166. Takticko-technické parametre vozidla

Skupina, podskupina P.c. Technické podmienky Hodnota
1 Moment sily pri dotiahnuti skrutiek hlav valcov 120 Nm
2 Voéla sacich a vyfukovych ventilov (za studena) 0,2 mm
3 Uhol sedla ventilov 119°
1. Hlavy valcov a blok motora | 4 Kompresné tlaky motora v dobrom technickom stave 2,4 az 2,8 MPa (min. 2,2 MPa)
5 Utahovaci moment skrutiek dielov kl'uky 300 + 30 Nm
6 Axialna vola kI'ukového hriadel’a 0,08+0,266 mm (max. 0,30 mm)
g 7 Utahovaci moment ojnicnych skrutiek 40 Nm
=
2. Chladiaca ststava 8 Tlak chladiaceho vzduchu Minimalne 1,27 kPa pri
otac¢kach motora 2200 min™
0,14 MPa pri ota€kach motora
600 min™ a teplote 80°C
3. Mazacia ststava 9 Minimalny pripustny tlak oleja 0,12 MPa pri otackach motora
600 min a teplote 100°C
9 Minimalny pripustny tlak oleja 0,40 MPa pri otaCkach motora
2000 min a teplote 80°C
% 3. Mazacia stistava 0,36 MPe} pri otackach motora
s 2000 min™* a teplote 100°C
10 Vykon olejového cerpadla 130 1/min pri otdckach motora

2000 min! a teplote 90°C
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Skupina, podskupina P.¢ Technické podmienky Hodnota
11 Moment sily na dotiahnutie privodného hrdla vstrekovaca. 30az 45 Nm
12 Moment sily na dotiahnutie matic vysokotlakovych trubiek. 15az20 Nm
13 Nastavenie zaciatku vstrekovania paliva na kontrolu 15+ 2° pred HU f
a nastavenie vstrekovacieho Cerpadla. auto
., 14 Moment sily na dotiahnutie vytlatného hrdla na 35 az40 Nm
4. Palivova sustava .
vstrekovacom cerpadle. auto
15 Otvaraci tlak vstrekovacov. 28 + 0,3 MPa
16 Moment sily na dotiahnutie upinacej matice trysky. 55+ 5 Nm
17 Zakladné nastavenie vstrekovacieho cCerpadla. na 5. valec
18 Poradie vstrekovacov. 1-6-3-5-4-7-2-8
i C . , 5 Priehyb maximalne 10 mm pri
5. Alternator 19 Napnutie klinovych remeniov. . ..
posobenti silou 50 N
550 + 50 mint

S 20 Otacky vol'nobehu. _—

S 21 Startovacie otacky 120 min

= 6. Otacky motora SRR 2200 min
22 Menovité otacky. -

Iy x o 2450 min

23 Maximalne otacky bez zatazenia.
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Skupina, podskupina

Technické podmienky

Hodnota

Riadenie

1. Volant

24

VoI'ny chod na obvode volantu za chodu motora

maximalne 15°

2. Kolesa prednej napravy

25

Maximalna bo¢na hadzavost riaditel'nych kolies

2,5mm

Riadenie

3. Geometria riadenia
nezat'azeného automobilu

26

Zbiehavost’ a odklon uhlov kolies prednej népravy

Odklon kolesa
®)

Zbiehavost’
prednej
napravy (mm)

Ol N0 B W|IN|PF,| O

[y
o

27

Odklon uhlov kolies zadnej napravy

0,5°+0,5°
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Pneumatiky

pneumatiky

Skupina, podskupina P.¢ Technické podmienky Hodnota
<
é 1. Brzdové valce 28 Prevadzkovy tlak vzduchu 0,85+ 0,04 MPa
N
=
g
= 2. Brzdové oblozenie 29 Najmensia pripustna hriibka brzdového obloZenia 6 mm
—
[aa)
'% 1 VInoveové pruzin 30 Maximalny rozdiel tlakov vo vakoch 0,01 MPa
S ‘ priy 31 Tlak v systéme 0,125 MPa
~
32 Tlak v pneumatikach 0,13 MPa az 0,475 MPa
1. Pneumatiky 33 Minimalna hibka drazky dezénu po celom obvode 2 az 3 mm
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